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У оквиру овог мастер рада кандидат треба да опише опште основне услове 

безбедности и здравља на раду радника одржавања као и заштиту његовог 

здравља. Полазећи од анализе постојећих решења потребно је утврдити 

ограничења и потенцијалне недостатке. Описати на личном примеру како се 

обезбеђује безбедан рад у условима где постоји велике опасности и штетности 

по здравље радника одржавања. Унапредити безбедност и здравље на раду 

радника одржавања кроз елиминацију опасности и штетности, али и кроз 

смањивање утицаја свих идентификованих ризика. 
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Изјава о самосталној изради рада  

 

Изјављујем да сам овај завршни рад урадио самостално, служећи се стеченим 

знањем и искуством, као и наведеном литературом.  
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Резиме 

У оквиру рада описане су различите врсте опасности и штетности које могу да 

угрозе безбедност и здравље радника одржавања пресерских алата. Дате су 

дефиниције ризика и како се врши процена ризика. Приказано је како радник 

одржавања може радити на безбедан и сигуран начин као и како да сачува 

своје здравље поред бројних опасности и штетности са којима се сусреће на 

послу. Приказан је и начин на који се може унапредити безбедност и заштита 

здравља. Такође дат је и пример у којем су приказани недостаци и њихово 

отклањање. 

 

Кључне речи: Безбедност, здравље, радник одржавања, унапређење... 

 

Аbstract 

The paper describes differentkinds of hazards that could endanger the safety and 

health of workers in maintenance of stamping dies. definitions of risk and risk 

assessment are given.It is shown how a maintenance worker can work in a safe way, 

as well as how to preserve his health in addition to the many hazards he/she 

encounters at work.It also shows how health and safety can be improved. Also, an 

example is given in which deficiencies and their elimination are shown. 

 

Key words: Safety, health, maintenance, improvement ... 
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1. Увод 
 

Примена превентивних мера за безбедан и здрав рад на радним местима и у 

радној околини, у складу са обавезама које проистичу из Закона о безбедности 

и здрављу на раду, подразумева остваривање таквих услова којима се у 

највећој могућој мери отклањају штетности и опасности на радним местима са 

циљем остваривања услова за пуно физичко, психичко и социјално благостање 

запослених. [1] 

Успешно управљање безбедношћу и здрављем на раду радника одржавања 

почиње од идентификације потенцијалних опасности и штетности. Након што се 

исте идентификују приступа се њиховом отклањању или смањењу, узимајући у 

обзир време, новац и ресурсе. 

Свакодневне активности које обавља радник одржавања су у мањој или већој 

мери опасне и штетне. Постоје бројни послови које радник одржавања изводи а 

које могу проузроковати разне врсте опасности и штетности по његову 

безбедност и здравље. 

Поред активности који су му у опису посла и везане за посао радник одржавања 

мора да води рачуна о сопственој безбедности али и безбедности својих 

колега. Између осталог радник одржавања мора да:  

 Процени колики је ризик приликом извођења одређених операција и 

колико су оне опасне по његову безбедност али и безбедност колега који 

се налазе у његовој близини, 

 Планира, контролише, организује превентивне мере које се тичу 

безбедности и здравља на раду а које су предузете као резултат процене 

ризика, 

 Обавести свог супервизора уколико је неопходна већа интервенција 

приликом отклањања одређених опасности или штетности. 

Радник одржавања се такође може консултовати са колегама о безбедности на 

раду како би заједничким деловањем спречили разне врсте опасности и 

штетности и унапредили систем заштите. Осим у алатници радник одржавања 

обавља послове и у зонама пробних преса, на производним линијама (уколико 

дође до отказа пресерског алата приликом рада) али и у магацину где су 

складиштени пресерски алати одакле их транспортује у алатницу како би 

обављао своје свакодневне активности. На свим поменутим местима у мањој 

или већој мери радник одржавања је изложен опасностима.  
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Угрожавање безбедности и здравља на раду се може остварити на више 

начина. Две основне категорије у које могу да се поделе опасности настају 

услед:  

 Покретних активности, 

 Непокретних активности. 

Када су покретне активности у питању ту се пре свега мисли на: клизање и 

саплитање, разни покретни делови пресерског алата, ручни пренос делова 

пресерског алата за које је потребан напор од кога се радник брзо умори, 

транспорт пресерских алата како краном тако и тегљачем. 

Када су непокретне активности у питању ту се мисли на: заваривање, обрада 

делова пресерских алата брушењем и бушењем, фарбање и прање пресерских 

алата. 
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2. Ризик и процена ризика 

Ризик се дефинише као комбинација вероватноће настанка опасног догађаја 

(материјализација опасности или штетности) и тежине последица тог опасног 

догађаја (тежина повреде или обољења које настаје дејством опасности или 

штетности). [2] 

Пет основних корака за процену ризика приказани су на слици: 

1. 
Корак 

Препознати опасности и опасне ситуације 

-Препознати опасности које би могле узроковати штету. 

-Предвидети ситуације и околности на раду које могу довести до тога 
да потенцијалне опасности узрокују штету, повреду или болест. 

 

2. 
Корак 

Препознати ко је изложен и на који начин 

-Препознати раднике и друге особе које могу бити изложене 
опасностима. 

-Утврдити како, на који начин, колико често и дуго су радници изложени 
опасностима. 

 

3. 
Корак 

Проценити ризик 

-Проценити вероватноћу настанка штетног догађаја и тежину могуће 
последице. 

-Одредити ниво постојећег ризика. 

 

4. 
Корак 

 

Одлучити о превентивним и корективним мерама 

-Утврдити одговарајуће активности и радње за уклањање или смањење 
ризика на најмању могућу меру. 

-Одредити приоритете у спровђењу превентивних и корективних мера. 

 

5. 
Корак 

Документовати и забележити резултате процене ризика 

-Документовати препознате опасности, опасне ситуације и 
карактеристике изложености. 

-Забележити резултате процене ризика. 

Слика 2.1 – Процена ризика [3] 
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Мерење ризика се врши производом опасности и тежине последице који је 

представљен матрицом ризика. Матрица ризика представља универзални алат 

за процену ризика. Једина рaзлика је у броју поља јер се користе матрице од 9 

поља па навише. У овом раду је представљена матрица 5х5. Као и што је 

приказано у табели 2.1. 

Табела 2.1 – Процена ризика 

Вероватноћа 

Тежина последице 

А Б Ц Д Е 

Врло лака Лака  
Средње 
тешка 

Тешка 
Врло тешка, 

смртна 

I Безначајна 1 2 3 4 5 

II Мала 2 4 6 8 10 

III Средња 3 6 9 12 15 

IV Велика 4 8 12 16 20 

V Изузетно велика 5 10 15 20 25 

 

У табели 2.2 представљене су вероватноће настанка ризика. У зависности од 

посла који обавља вероватноћа настанка ризика може бити у распону од тога 

да није вероватно па све до изузетно велике вероватноће. Оцене вероватноће 

се обележавају од 1 до 5. Са бројем 1 се означава безначајна а са бројем 5 

изузетно велика вероватноћа. Вероватноћа може бити безначајна као приликом 

поштовања правила приликом транспорта алата. Када радник одржавања 

користи даљински управљач приликом рада са великом мосном дизалицом и 

налази се на прописаној удаљености мало је вероватно да може му се десити 

нека повреда. Супротно безначајној вероватноћи постоји и изузетно велика 

вероватноћа да се радник одржавања повреди приликом рада. Уколико радник 

одржавања управља великом мосном дизалицом која је намењена до 32 тоне 

терета а транспортује алат од 39 тона и налази се испод алата услед 

непоштовања правила вероватноћа фаталне повреде је изузетно велика. [4] 

Табела 2.2 – Вероватноћа [4] 

I Безначајна Није вероватно, само у посебним случајевима 

II Мала Мало вероватно 

III Средња Вероватно, могуће 

IV Велика Врло вероватно, очекивано 

V Изузетно велика Готово сигурно 
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У табели 2.3. представљене су потенцијалне последице опасности. Као и код 

вероватноће и овде постоје различите врсте последциа које се могу догодити у 

случају непажње или небезбедног стања у ком се може затећи радник 

одржавања. Последице могу бити од врло лаких до врло тешких односно 

смтрних. И овде оцене се крећу од 1 до 5. Оцена 1 се додељује врло лакој 

односно занемарљивој последици а са оценом 5 се оцењује врло тешка 

односно фатална повреда. Занемарљиво оштећење здравља се догађа када 

радник одржавања отвара клин од алата који на врху има помични део како се 

не би извукао приликом транспорта великом мосном дизалицом. При отварању 

клин радник одржавања може закачити прст али без већег оштећења односно 

може осетити кратку и благу бол. Фатална повреда односно смртна последица 

је већ објашњена у примеру вероватноће. [4] 

Табела 2.3  – Последица [4] 

А Врло лака 
- Занемарљиво оштећење здравља 
- Нема привремених неспособности за рад 

Б 

Лака 

- Лако и повремено оштећење здравља које може захтевати 
лекарску помоћ 
- Привремена неспособност за рад 
- Нема трајне неспособности за рад 

Ц Средње тешка 
- Значајно оштећење здравља које захтева лекарску помоћ и лечење 
дужег трајања 
- Значајно оштећење здравља које може изазвати трајно смањење 
радне способности  

Д Тешка 
- Тешко и/или прогресивно оштећење здравља 
- Трајна неспособност за рад 

Е Врло тешка, 
Смртна 

- Јако тешко оштећење здравља 
- Смрт 
- Истовремно више повређених без обзира на тежину повреде  
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3. Безбедност и здравље на раду радника 
одржавања пресерских алата 
 

У ''ФЦА Србија'' се верује да се успех може постићи једино кроз људе. Нема 

важнијег фактора у компанији од људи који доприносе својим радом  култури и 

пословним резултатима 

Због тога, се сва потребна енергија и пажња усмерава у правцу заштите 

запослених, извођаче радова и других људи који су на било који начин 

укључени у ланац вредности, укључујући добављаче, купце и јавност. Ова 

политика безбедности и здравља на раду је заснована на корпоративним 

принципима пословања и на принципима управљања и вођства који су 

обавезни за све запослене. 

 

 
 

Слика 3.1 – Безбедност на првом месту [5] 

 
Да би у првом плану била превенција незгода у индустрији, успостављени су 

обавезни системи за управљање безбедношћу и здрављем на раду, који 

дефинишу опредељеност, посвећеност и усаглашеност са важећим законском 

регулативом и осталим захтевима са којима се организација сагласила. 

Незгоде се не могу спречити и зато треба интегрисати безбедност и здравље у 

систем управљања пословањем на такав начин да су све активности 

разматране из перспективе превенције свих типова и незгода и заштите људи 

на раду. 

Како би се побољшала снажна култура безбедности која ефективно спречава 

незгоде, успостављене су локалне организације за безбедност и здравље које 

обезбеђују стручне савете менаџерима и запосленима. 

Као саставни део управљања пословањем менаџери – на свим нивоима – су 

одговорни за стварање безбедног и здравог радног окружења са снажним 

вођством и кредибилитетом. Њихови годишњи циљеви укључују допринос 

културној безбедности и унапређењу перформанси. 
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Да би се појачала већ снажна култура безбедности, постављени су амбициозни 

циљеви и високи стандарди, као део својих процеса управљања безбедношћу и 

здрављем. 

У исто време, сматра се  да је учествовање запослених неопходно да би се 

управљало безбедношћу и здрављем на радном месту. Поштовање принципа 

безбедности, стандарда и процедура је услов запослења. Такође, запослени су 

овлашћени да: 

 Истакну било које небезбедно понашање које виде, 

 Зауставе сваку радну активност ако процене да је безбедност 

неадекватна, док компетентна особа не предузме одговарајуће мере за 

контролу ризика. 

Запослени су одговорни да раде на безбедан начин како би спречили 

самоповређивање, повређивање колега или дуругих особа. Од запослених се 

тражи да активно учествују у програмима који унапређују перформансе 

безбедности и здравља на радном месту. 

Систем безбедности и здравља је заснован на концепту сталног унапређења. 

Стално унапређење перформанси креирањем и прилагођавањем процеса, 

радне праксе и система у правцу боље ергономије и веће безбедности. 

Унапређење се заснива на праћењу перформанси безбедности и здравља као 

што је анализа инцидената који могу проузроковати повреде и радних 

активности које у кумулативном ефекту могу довести до обољења. 

Највећа важност се придаје понашању људи као главном фактору за превенцију 

незгода. Сваки пут када се догоди незгода, то проистиче из нечијег 

понашања.Због тога, имплементирају се програмикако би охрабрили запослене 

да учествују у дијалогу безбедности и ризичном понашању. 

Проактивна култура безбедности гради се преко: 

 Имплементације и сталног унапређења система безбедности и здравља 

кроз комуникацију са запосленима, извођачима радова и другим 

заинтересованим странама, 

 Едукације, обуке и обезбеђивање опреме и средстава за личну заштиту 

запослених да би били сигурни да им је омогућено да избегну 

небезбедне ситуације и брзо реагују на неочекиване ситуације, 

 Обука и едукације извођача радова, добављача и заједнице. 

 

 



Безбедност и здравље на раду радника одржавања пресерских алата 
 

 15 
 

Радник одржавања пресерских алата је у обавези да спроводи и унапређује 

културу безбедности на раду приликом обављања својих свакодневних 

активности а то су: 

 Прање пресерских алата, 

 Фарбање пресерских алата, 

 Обављања послова заваривања, 

 Обављања послова са бренером, 

 Обављања послова брушења, 

 Обављања послова на преси (производној линији и пробној преси), 

 Руковањем великом мосном дизалицом – краном, 

 При ручној манипулацији терета. 

 

3.1. Безбедност и здравље на раду приликом прања пресерских алата 

Пресерски алати се током своје експлоатације прљају од различитих ствари. 

Пресерски алати се могу прљати од шпона који настаје услед одсецања или у 

неким случајевима засецања лима. Сви покретни делови пресерских алата 

имају вођење. Све вођице, стубови или чауре се морају премазати машинским 

уљем. Такође услед рада у преси или алатници радник одржавања мора ходати 

по пресерском алату ако то захтева посао. Услед свега горе побројаног 

пресерски алати се доста прљају.  

Након превентивног прегледа пресерског алата који се врши на одређеном 

броју удараца пресерски алат се пере а након тога и фарба. Такође уколико је 

потребна велика модификација пресерских алата (као у случају када су се 

поједини пресерски алати модификовали због рестајлинга модела 500L) 

пресерски алати се шаљу за Италију. Пре слања за Италију пресерски алати се 

такође морају опрати и офарбати. 

У алатници постоји посебна зона за прање пресерских алата која  је  приказана 

на слици 3.2. Радник одржавања најпре транспортује пресерски алат у 

алатницу где га отвара и једну од две половине транспортује у зону за прање 

пресерских алата. Након транспортовања радник одржавања мора строго 

водити рачуна о личним заштитним средствима (да их користи и да су 

исправна). 
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Слика 3.2. – Зона за прање пресерских алата 

Приликом прања пресерског алата радник одржавања се сусреће са одређеним 

опасностима и штетностима. Опасности које су присутне су:  

 Могућност клизања и спотицања (Услед коришћења воде и разних врста 

хемикалија које стварају сапуницу радник одржавања услед непажње 

може се спотаћи и пасти. То се односи како на под на коме је постављен 

пресерски алат са кога се сапуница слива тако и на пресерски алат јер 

радник одржавања се мора и попети на исти како би успео да опере све 

делове. Велики проблем овде представља то што под није направљен од 

антиклизајућег материјала.), 

 Физичка нестабилност радног места, 

 Опасности од удара електричне струје (У овом случају опасност је мала 

али обзиром да се ради са машином за прање  пре сваког прања радник 

одржавања мора проверити да ли инсталације у исправном стању и да 

ли је дошло до оштећења изолације на кабловима.). 

Осим опасности приликом прања алата постоје и одређене штетности: 

 Хемијске штетности (Услед коришћења разних хемикалија за 

одмашћивање а при високој температури радник одржавања је изложен 

хемијским штетностима.) 

На слици 3.3 је приказан апарат на прање алата. Овај апарат није намењен да 

га користе особе које имају смањене физичке, чулне или менталне 

способности, или недостатак искуства и знања, сем уколико немају надзор или 

нису добили потребна упутства за рад са апаратом од стране особе која је 

одговорна за њихову безбедност. 
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Слика 3.3 – Апарат за прање пресерских алата 

Треба се придржавати радног режима у случају неке несреће или прекинути са 

радом да би спречили неку небезбедну ситуацију. Млаз под високим притиском 

може бити опасан ако се злоупотреби односно ако се неправилно употреби. 

Млаз за чишћење/прање не сме никада да се усмери ка некој особи, 

електричном апарату под напоном или ка самом апарату.  

Како би избегао повреде на раду радник одржавања мора да се придржава свих 

прописа које ''ФЦА Србија'' захтева. Приликом прања пресерских алата радник 

одржавања мора да носи лична заштитна средства као што је приказано на 

слици 3.4. У лична заштитна средства овде спадају: заштитне наочаре, 

заштитна маска са филтером, заштитне рукавице, заштитне ципеле. Осим тога 

он мора да буде максимално сконцентрисан на посао и пажљиво исти да 

обавља. 

 

 
 

Слика 3.4 – Радник одржавања пресерских алата са личним заштитним средствима 
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3.2. Безбедност и здравље на раду приликом фарбања пресерских алата  

Након прања пресерског алата и његовог сушења пресерски алат се даље 

фарба. Сви пресерски алати су офарбани у три боје. Бела боја је основна боја 

алата, жута боја представља покретне делове пресерског алата а наранџаста 

делове алата који служе за транспорт. Након одређеног времена и употребе 

алата боја бледи или се скида тако да радник одржавања и поред бројних 

обавеза задужен је и за фарбање пресерских алата. 

Приликом фарбања пресерског алата радник одржавања користи разне врсте 

боја и хемикалија. Боје које он користи и разређивач могу изазвати различите 

хемијске штетности услед удисања истих или контакта са кожом или очима. 

Осим хемијских штетности радник одржавања услед сложеног изгледа алата а 

и чињенице да се он налази на поду мора заузимати различите неприродне 

позиције тела како би офарбао пресерски алат што доводи до проблема са 

ергономијом на послу.  

Приликом употребе хемикалија радник одржавања мора користити одређена 

средства личне заштите. А то су: заштитне наочаре, маску са филтером и 

рукавице које не упијају фарбу.  Осим средстава личне заштите приликом 

фарбања алата користи се и вентилатори јер се фарбање обавља у 

затвореном простору. Што се ергономије тиче радник одржавања мора да води 

рачуна о томе да заузме правилан положај приликом фарбања (посебно се 

односи на кичму), да у што мањој мери понавља покрете који захтевају 

савијање, увијање и остале неприродне положаје тела и да прави паузе како би 

релаксирао своје тело. 

 

3.3. Безбедност и здравље на раду приликом заваривања 

Један од најчешћих послова које радник одржавања обавља је заваривање. 

Заваривања које се практикују  у алатници су гасно и електро.Сваки од радника 

одржавања је ишао на кратки курс заваривања и упознат је са основним 

правилима у раду са апаратом за заваривање. Сада у сваком од три тима 

постоји по један радник одржавања који је ишао на посебни курс за заваривача 

али и поред тога уколико посао захтева свако од радника одржавања користи 

апарат за заваривање. Постоји посебна зона за заваривање,која је приказана 

на слици 3.5, када су у питању мали сегменти алата који могу да се пренесу. У 

случају крзања резне ивице која је интегрисана у пресерском алату или 

приликом модификација пресерског алата када одређене зоне пресерског алата 

се морају заваривати, радник одржавања мора апарат за заваривање 

транспортује до пресерског алата и тамо њиме обавља активност. 
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Слика 3.5 – Зона за заваривање 

Приликом заваривања радник одржавања је изложен бројним опасностима као 

што су: 

 Опасност од пожара, 

 Опасност од удара електричне струје, 

 Опасност од топлотног дејства која може изазвати опекотине, 

 Опасности од зрачења, 

 Опасност по респираторне органе услед штетног утицаја дима, 

 Напори и телесна напрезања.  

При раду са апаратом за заваривање долази до ослобађања велике количине 

топлоте која услед немарности радника или несређености радног места може 

изазвати пожар. Уколико радник одржавања обавља процес заваривања у зони 

за заваривање вероватноћа да дође до пожара је изузетно мала. И поред 

чињенице да у зони за заваривање не постоје запаљиви материјали, налази се 

противпожарни апарат. Противпожарни апарат се редовно контролише и 

одржава од стране колега који су за то задужени. У сваком од тимова који раде 

у алатници, тренутно постоје три тима, налази се по један радник одржавања 

који је ишао на посебну обуку из заштите од пожара и има положен стручни 

испит. Приликом рада ван зоне за заваривања опасност од пожара постаје 

већа. Уколико алат не може да се транспортује у зону за заваривање радник 

одржавања мора пре почетка посла да провери радно место и да уклони и 

најмању потенцијалну опасностод пожара. Ту се пре свега мисли на уклањање 

свих запаљивих предмета у близини (фарба, крпе, уља, размашћивача који се 

иначе врло често користе у виду спреја). Опасност од пожара може 

проузроковати и неправилна замена боце код гасног заваривања, у нашем 

случају ТИГ (аргон). Боца приликом замене никако не сме да се отвара насилно 

са кључевима који могу изазвати варничење.  
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Без обзира о ком алату се ради ако је за његово коришћење потребна 

електрична енергија онда постоји и опасност од удара електричне енергије. 

Исто тако је и случај приликом заваривања било да је у питању гасно или 

електро. Тежине повреда услед контакта са електричном струјом зависе од 

више фактора (јачина и врстаструје, дужина трајања, део тела који је у контакту 

са електричном струјом). Повреде се могу кретати од лакших па све до 

фаталних. У табели 3.1 приказане су последице удара електричне струје у 

зависности од њене јачине. 

Табела 3.1 – Последице удара електричне струје у зависности од њене јачине [6] 

Јачина струје Последица 

до 1 мА Не осећа се 

а до 8 мА Осећа се удар без бола 

8 до 15 мА Осећа се удар и бол 

15 до 20 мА Болни удар - грчење мишића 

20 до 50 мА Јачи грчеви мишића, отежано дисање 

50 до 100 мА Поремећаји унутрашњих органа 

100 до 200 мА Вероватна смрт 

 

Радник одржавања у алатници користи струју јачине до 20мА што може 

изазвати повреде на раду. У случају рада ван зоне за заваривање радник 

одржавања мора да користи продужни кабл. Како би избегао повреде од удара 

електричне струје радник одржавања мора стриктно да се придржава правила. 

Иако посао понекад захтева заузимање различитих позиција при заваривању, 

ту се пре свега мисли на резну ивицу која је интегрисана на пресерском алату а 

која се налази унутар истог на неприступачном месту, радник одржавања не 

сме преко себе стављати кабл од пиштоља. Маса мора бити постављена да 

делу алата који није премазан фарбом или уљем. Радник одржавања пре рада 

обавезно прегледа каблове који се налазе на апарату. Уколико се каблови од 

пиштоља похабају или се изолација истих оштети радник одржавањаје у 

обавези да то пријави и да исте замени а старе носи код електро одржавања 

како би исте санирали уколико је могуће. Радник одржавања мора носити суве 

рукавице приликом рада и мора пажљиво мењати електроде. Такође при 

завршетку посла или уколико прави паузу радник одржавања не сме спустити 

пиштољ са електродом на месту где је маса. Услед стварања електричног лука 

радник одржавања може да оштети вид. Приликом рада радник одржавања 

уколико користи маску не сме склањати маску како би тражио место за 

испитивање исправности електроде јер и на тај начин може да оштети вид. 

Након сваког прекида рада ,било да је случај одласка на паузу или завршетка 

посла, радник одржавања је дужан да искључи апарат а уколико је завршио са 

послом онда је у обавези да врати апарат у зони предвиђеној за исти. 
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Опасност од опекотина је присутна на више начина. Опекотине на телу радника 

одржавања услед заваривања могу настати од: зрачења, електричне струје и 

троске. Опасност од електричне струје је горе наведена док опасност од 

зрачења је изузетно велика услед некоришћења личних заштитних средстава. 

Уколико радник одржавања изводи процес заваривања са заврнутим рукавима 

након краћег времена приметиће промену боје руку у црвену боју. Уколико на 

време не одреагује и настави активности може доћи до озбиљних опекотина по 

кожи. То се исто односи и на остале делове тела тако да радник одржавања 

како би избегао опекотине услед зрачења мора да користи средства личне 

заштите увек и свуда. Једна од најчешћих опасности повреда на раду при 

заваривању у алатници али и ван ње односи се на електро заваривање када 

радник одржавања скине маску и чекићем удара о заварену површину како би 

уклонио шљаку. Услед ударца чекићем шљака се у ситним комадима распада и 

одлази у различите правце. Обзиром да је заварена површина још увек под 

високом температуром тако и шљака под високом температуром може пасти на 

различите делове тела од којих је најризичније лице. При оваквим радовима 

радник одржавања не сме да скида маску или да стави наочаре и да сачека да 

се заварена површина охлади.  

Иако радник одржавања у мањој мери проводи време обављајући активности 

заваривања од професионалног заваривача, и он је изложен одређеној врсти 

зрачења. Зрачење веома неповољно утиче на здравље радника одржавања 

нарочито када је у питању ТИГ заваривање. Последице зрачења зависе од 

више фактора као што су: таласна дужина зрачења, интензитет зрачења као и 

време излагања зрачењу. Зрачења која се јављају приликом заваривања су: 

нејонизујуће и јонизујуће. [6] 

Приликом електро заваривања успоставља се електрични лук који емитује 

светлосне зраке које могу да проузрокују тренутно заслепљење. Осим 

светлосних зрака том приликом се емитују и невидљиви ултраљубичасти и 

инфрацрвени спектар зрачења. Јачина и дужина зрачења којем је радник 

одржавања изложен при раду везана је за процес заваривања, параметре 

заваривања и  електричног лука. Услед јаког интензитета светлосно зрачење 

може изазвати привремену заслепљеност а уколико је радник одржавања 

неадекватно користио маску за заваривање услед дужег рада са апаратом 

може доћи до трајног смањења вида. Супротно електричном луку инфрацрвено 

зрачење је невидљиво али веома опасно. Опасност се пре свега односи на очи 

које ако нису адекватно заштићена могу се пуно оштетити и тако може доћи до 

трајног затамњења вида. Ултраљубичасто зрачење је најопасније по органе 

чула вида. Ово зрачење је извор многих повреда очију као што су: упала очних 

капака и оштећење очног живца у најгорем случају. Осим очију ултраљубичасто 

зрачење може изазвати прегревање коже и опекотине на кожи. Све ово се 

односи на ситуације у којима радник одржавања неадекватно користи заштитну 

опрему било да је разлог немарност или неискуство у раду са апаратом за 
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заваривање. Ултраљубичасто зрачење је израженије код ТИГ заваривања које 

се више користи у алатници. Типичне грешке које радник одржавања прави 

приликом заваривања ТИГ апаратом су заврнути рукави или некоришћење 

адекватних заштитних рукавица како би се лакше манипулисало пиштољем за 

заваривање. Уколико други колега жели да види изглед заварене површине он 

мора стајати на одређеном растојању. Растојање између посматрача и радника 

који користи апарат се нарочито односило на почетку производње када су 

радници одржавања учили једни од других како се изводи заваривање. 

Растојање приликом извођења електро заваривања мора бити минимум 3,2 

метара док код гасног заваривања односно ТИГ заваривања које радник 

одржавања најчешће користи у зависности од јачине стурје износи од 0,32 

метара до 3 метара. Да би се радници одржавања заштитили од нејонизујућег 

зрачења најпре су у сарадњи са ''ФЦА Србија'' ишли на обуку за заваривача. 

Ова обука није била за професионалног заваривача већ само да се радници 

одржавања упознају са опасностима и корацима које би требали да предузимају 

приликом заваривања. Како би се заштитили остали радници одржавања од 

зрачења постоји посебна зона за заваривање која се налази у склопу алатнице 

која је изолована. Радник одржавања је у обавези да користи средства личне 

заштите приликом заваривања: заштитна маска како би се спречиле повреде 

очију, заштитна кецеља и униформа мора бити закопчана како би се спречиле 

опекотине по телу, заштитне рукавице како би се спречиле опекотине по 

шакама. [6] 

Јонизујуће зрачење се јавља при загревању основног материјала. Сам процес 

јонизујућег зрачења настаје апсорбцијом електрона у металу. Уколико је већи 

атомски број материјала који је у контакту са снопом електрона већа је 

вероватноћа за стварање Х зрака. Додатни материјал који се најчешће користи 

при ТИГ заваривању при модификацији пресерских алата је никл. Осим никла 

користе се и електроде од легура калаја али и других материјала који су 

погодни за стварање Х зрака. Енергија емитованих Х зрака зависи од напона 

који се користи приликом заваривања. Што се тиче електрода за ТИГ апарат у 

пракси се користе различите врсте електрода док се у алатници користе 

електроде са торијумом приказане на слици 3.6. [6] 

 

 Слика 3.6 – Волфрамове електроде са торијумом 
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Оно што је карактеристично за те електроде је да су на врху премазане 

црвеном бојом. Сам процес заваривања електродом са торијумом није 

радиоактиван иако је сам торијум радиоактиван. Торијум се у електроди 

користи како би се лакше створила висока температура која је неопходна за сам 

процес заваривања. Опасност од радиоактивног торијума настаје кад се врх 

електроде похаба или у случају када се при заваривању дотакне врх електроде 

са основним или додатним материјалом. У том случају електрода мора да иде 

на оштрење како би радник одржавања могао да обавља своје активности. 

Приликом оштрења електроде на тоцило прашина која настаје је веома опасна 

по здравље радника одржавања. Прашина која се јавља приликом оштрења 

електроде са торијумом је радиоактивна и може знатно нашкодити раднику 

одржавања. Зато приликом оштрења електроде радник одржавања је у обавези 

да користи лична заштитна средства као што су: заштитна маска, заштитне 

рукавице и заштитне наочаре. Тоцило на коме се електрода оштри има усисни 

систем и тако смањује могућност излагања прашине радника одржавања. Осим 

свих наведених могућности заштита постоје бројне сугестије које су радници 

одржавања писали како би се замениле ове електроде другим електродама. 

Осим наведених опасности и штетности које може сам процес заваривања да 

изазове једна опасност која је подједнако велика је и опасност по респираторне 

органе услед штетног утицаја дима. При раду у зони за заваривање или у 

алатници или у зони пробних преса процес заваривања емитује различите 

врсте дима који штетно утичу како на радника одржавања који тај процес 

обавља тако и на колеге које се налазе у близини. Количина штетних гасова 

зависи од основног и додатног материјала које радник одржавања користи. 

Осим материјала зависи и од напона који се користи при заваривању. Настали 

гасови и димови смањују количину кисеоника а и сами су штетни по здравље 

радника одржавања. Последице штетних димова и гасова крећу се у 

временском домену: тренутно или касније а у зависности од коришћених 

матријала може да изазове лакше повреде (иритација очију, коже и 

респираторних органа) до озбиљних компликација (алергија, тровање, 

оштећење плућа и рак). Димови настају и када је потребна модификација алата 

и када треба додати неки део (граничник, канал за отпад...) а када се додаје на 

део алата који је офарбан. Тада настаје јак, густ и веома токсичан дим. Како би 

се избегло неповољно утицање димова и гасова на радника одржавања који 

изводи процес заваривања али и код радника одржавања који обавља друге 

активности у непосредној близини неопходно је користити вентилатор за 

усисавање дима. У зони за заваривање постоји фиксни вентилатор који се 

налази испод стола на коме се изводи заваривање али и изнад стола како би се 

што боље обезбедила заштита од штетног утицаја димова или гасова. Сам сто 

на коме се изводи заваривање се састоји од монтажних полуга које су 

ослоњене на почетној и крајњој страни како би вентилатор који се налази испод 

стола се максимално користио. Уколико посао захтева и радник одржавања 

мора да изводи процес заваривања ван зоне он поред апарата за заваривање 
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је у обавези да транспортује покретни вентилатор. Вентилатор који користи 

радник одржавања приказан је на слици 3.7. 

 

Слика 3.7 - Покретни вентилатор за усисавање дима 

Напори и телесна напрезања при заваривању су веома изражена. Што се тиче 

радника одржавања физички најлакше заваривање обавља у зони за 

заваривање из разлога што се ту заварују мали делови пресерског алата али и 

правилног заузимања положаја тела при заваривању. Када радник одржавања 

не може да обавља свој посао у зони за заваривање он најпре мора да 

транспортује апарат за заваривање до пресерског алата. При транспортовању 

ТИГ апарата радник одржавања мора строго водити рачуна о препрекама које 

се налазе на путу (неравнине, скучен простор, продужни каблови или продужна 

црева за ваздух на путу). Осим тога сама колица за транспорт алата нису лака, 

услед оштећења точкића на истим потребан је додатни напор за трнспорт. 

Посебно је важно заузимање правилног положаја тела при транспорту колица. 

Уколико радник одржавања вуче са собом колица осим оптерећења кичме 

постоји велика могућност лакших повреда ногу ударањем о ивицу апарата. Зато 

радник одржавања осим заузимања правилног положаја тела мора да гура 

колица на којима се апарат налази. Замена боца пуњена аргоном захтева 

велики напор и уколико радник одржавања не заузме правилан положај тела 

при манипулацији и замени боца може доћи до оштећења кичме. Сам рад на 

пресерком алату је доста компликован уколико је дошло до оштећења 

неприступачних делова пресерског алата. Осим разних неприродних положаја 

тела које радник одржавања заузима (увијање, савијање, извијање...) он мора 

када посао захтева да се ослони коленом и лактом на алат. Услед дужег 

задржавања у том положају радник одржавања ће осетити бол у разним 

деловима тела (кичма, лакат, колено..). Зато је посебно важно да у току рада, 

ако посао захтева дуг временски период, да радник одржавања прави паузе и 

да користи штитнике за лактове и колена како би ублажио бол приликом рада. 
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3.4. Безбедност и здравље на раду приликом рада са бренером 

Рад са бренером се у пракси може сматрати и заваривањем али не и у 

алатници. У алатници бренер се користи за извлачење неравнина на алату. 

Обично се то односи на операцију 20 код свих сетова алата (за производњу 

једног отпресака постоје пет алата: операција 20, 30, 40, 50 и 60) која врши 

дубоко извлачење. Рад са бренером носи са собом велике опасности које за 

последицу имају различиту величину повреда. Ту се мисли од лакших па све до 

фаталних. Неискуство и непознавање принципа рада са бренером може 

изазвати катастрофалне последице. Услед некоришћења рукавица радник 

одржавања може  задобити лакше опекотине по кожи. Теже и фаталне повреде 

радник одржавања може изазвати неискуством или незнањем у руковању 

бренером. Уколико радник одржавања држи горионик у контакту са делом 

пресерског алата може доћи до паљења горионика и сигурносних вентила. 

Уколико до тога дође радник одржавања мора хитно заврнути сигурносне 

вентиле боца ацетилена и кисеоника. Ако то не успе да уради у кратком 

временском року може доћи до експлозије боце са ацетиленом, који је иначе 

лако запаљиви гас, а последице могу бити фаталне како по радника одржавања 

тако и по све присутне у његовој близини. Рад са бренером у алатници обавља 

само један радник у сваком од тима. Осим обуке за рад са бренером радник 

одржавања је ишао на обуку за противпожарну заштиту. На слици 3.8 приказан 

је радник који ради са бренером. Као што се може са слике видети боце са 

ацетиленом и кисеоником налазе се у преносивим колицима како би радник 

одржавања могао да их транспортује на место где треба изводити посао. Боце 

на себи имају регулаторе притиска које радник одржавања по потреби отвара у 

зависности од количине ацетилена или кисеоника потребних за обављање 

посла (да ли је потребан оштар или туп пламен). Цеви кроз које протичу 

ацетилен и кисеоник морају имати конектор како се не би увијале. Док се на 

крају црева налази пламенски осигурач са вентилима. Што се заштите радника 

одржавања тиче осим средстава личне заштите (заштитне наочаре, заштитни 

чепови, заштитне ципеле, одело и рукавице) он мора користити и усисни 

вентилатор који служи за апсорбцију дима. 
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Слика 3.8 – Правилан рад са бренером [7] 

Након завршетка рада са бренером најпре се затварају вентили на боцама а 

након тога вентили на горионику. Колица на којима се налазе боце се 

транспортују на месту које је предвиђено за бренер. Боце морају бити 

заштићене од дејства сунчевих зрака. Приликом замена боце мора се строго 

водити рачуна да је вентил на боцама затворен а да се у цревима не налази 

заостали ацетилен. Након замене боце неопходно је пажљиво и сигурно 

поставити регулатор притиска. 

 
3.5. Безбедност и здравље на раду приликом обраде брушењем 

Након послова заваривања радник одржавања наставља са обрадом на 

пресерском алату. После заваривања а пре враћања пресерског алата у 

магацин потребно је обрадити заварену површину. За обрађивања заварених 

делова користе се разне врсте брусилица. Брусилице као и остали ручни алат 

са собом носе ризик од повреда. Обрада брушењем може изазвати различите 

видове повреда на раду. 

Опасности при раду са брусилицом могу бити: 

 Повреда ока металним опиљцима (шпона), 

 Посекотине, огреботине које могу настати уследконтакта са покретним 

деловима брусилице, 

 Оштећење дисајних органа услед појаве металне прашине током обраде, 

 Оштећење слуха буком коју производи брусилица, 

 Електричне опасности. 

Најчешће повреде при раду са брусилицом се односе на органе чула вида. 

Радник одржавања користи брусилицу на различитим местима како у алатници 

тако и на линији уколико посао захтева брзу интервенцију. Услед непоштовања 

мера и неношења заштитних наочара или адекватних заштитних наочара 
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постоји велика могућност повреде ока. Током брушења метални опиљци одлазе 

на све стране тако да је велика могућност да дођу и у контакт са очима радника 

одржавања. Уколико до тога дође радник одржавања мора обуставити рад и 

обратити се у амбуланту која се налази у склопу ''ФЦА Србија'' фабрике како не 

би дошло до тежих последица. Зато је радник одржавања у обавези да носи 

адекватне заштитне наочаре које имају контакт са лицем целим оквиром како не 

би постојала могућност уласка металних опиљака. Такође радник одржавања 

не сме да скида заштиту са брусилице. 

Уколико радник одржавања не носи заштитне рукавице може доћи до повреда 

као што су: огреботине, посекотине итд. Осим заштитних рукавица радник 

одржавања мора правилно да мења брусну плочу коришћењем кључа за 

замену брусне плоче. А пре коришћења кључа радник одржавања мора да 

искључи брусилицу и прекине довод струје. Врло важно је напоменути да је 

неопходно да радник одржавања правилно користи брусилицу и да не сме да 

скида ручку од брусилице током рада. 

Услед рада на алату а то се нарочито односи на брушење унутрашњих канала 

за отпад радник одржавања се налази у малом простору где се појављује 

огромна количина прашине која може знатно оштетити дисајне органе. Осим у 

алату радник одржавања при интервенцији у линији пресе се такође налази у 

затвореном и скученом простору где се појављује велика количина металне 

прашине. Како би избегао опасности од оштећења дисајних органа радник 

одржавања користи различите врсте маски. На тај начин он је обезбеђен од 

штетног утицаја металне прашине. 

За заштиту слуха радник одржавања користи чепиће за уши и на тај начин 

смањује ниво буке и могућност оштећења чула слуха. 

Брусилица спада у електричне алате тако да је између горе побројаних 

опасности постоји опасност од удара електричне струје. Пре употребе 

брусилице неопходно је проверити изолацију која се налази на каблу. 
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3.6. Безбедност и здравље на раду при раду са пресом 

Након репарације пресерског алата он даље иде на пробну пресу. Пробна 

преса, приказана на слици 3.9 је осигурана различитим видовима заштите али и 

поред различитих врста заштите постоје бројне опасности. Радник одржавања 

алата осим пробне пресе има обавезу уколико то посао захтева да ради и у 

производној линији, приказаној на слици 3.10. Уколико дође до отказа алата. 

 

Слика 3.9 – Изглед пробне пресе [8] 

 

Слика 3.10 – Изглед производне линије [9] 
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Најважнија ствар свих запослених у пресерају је успешна производња и 

спречавања застоја производње. Међу свим запосленима најодговорнији за 

успешну производњу су радници одржавања пресерских алата. Иако се 

пресерски алати превентивно одржавају они у мањој или већој мери,у  

зависности од толеранције и специфичности дела, долазе у стању отказа. Када 

је пресерски алат у стању отказа у зависности од процене супервизора радник 

одржавања може зауставити линији и у истој обављати своје активности или 

транспортовати пресерски алат у алатницу где даље обавља своје 

активности.Осим када је пресерски алат у стању отказа у зависности од центра 

за квалитет радник одржавања је у обавези да извршава одређене активности 

при модификацији алата како би се добио жељени отпресак. Након сваке 

интервенције било да је пресерски алат у стању отказа или је од центра за 

квалитет упућен захтев за модификацију, исти одлази на пробну пресу или је у 

производној преси.  

Као што се из приложеног види радник одржавања свакодневно обавља своје 

активности и у преси. Рад са пресом такође може да буде опасан у зависности 

од тога када се ради, где се ради и колико се ради. Осим тога вероватноћа 

повреде радника одржавања зависи и од њега самог, у зависности да ли се 

придржава прописаних правила и да ли користи средства личне заштите. 

Бројне опасности из којих могу настати повреде су: 

 Механичке опасности (слободно кретање делова, оштре ивице алата или 

пресе), 

 Опасне површине (подови, степенице, делови алата), 

 Рад у скученом простору, 

 Неприродни положај тела, 

 Бука и вибрације. 

Механичке опасности су свуда заступљене и најбројније у целом пресерају ту 

се мисли и на алатницу и на зону пробних преса и на производну линију али и 

на магацин пресерских алата. Пошто је производна линија затворена слободно 

кретање делова највише се односи на пробну пресу. Када је производна линија 

заустављена и када оператер на преси отвори врата пресе на захтев радника 

одржавања маљ од пресе одлази у горњи положај и аутоматски блокира 

кретање. На тај начин радник одржавања је осигуран од покретних кретања 

како алата, постоје бројни покретни делови алата који се крећу када је преса 

активна а у зависности од положаја маља, тако и покретних делова пресе, осим 

маља ту се мисли и на роботе који транспортују отпресак од палете развијених 

стања преко свих операција до траке. Међутим уколико отпресак не 

задовољава толеранције и радник одржавања утврди на којој операцији се 

проблем налази оператер помоћу робота склања отпресак са те операције и 

отпресак остаје на роботу. Када је отпресак остао на роботу постоји опасност 

од повређивања јер се отпресак налази између врата кроз која радник 
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одржавања улази и алата. Отпресак се прави од танког лима дебљине 0,7 мм 

до 3,2 мм и на тај начин представља опасност по радника одржавања од 

посекотина или огреботина јер се налази на висини од 1,5 метара. Како би се 

избегла потенцијална повреда радник одржавања мора да носи заштитни 

качкет приликом уласка у производну линију али и сам мора бити веома 

пажљив како не би другим делом тела закачио отпресак. Механичке опасности 

су присутне и на пробној преси. У овом случају преса је отворена и саме оштре 

ивице пресе представљају опасност од повреда. Такође опасност на пробној 

преси може представљати и покретни делови пресе и алата. За разлику у 

производној линији где се блокирају сви покретни делови пресе и алата овде се 

услед непоштовања правила а у циљу бољег сагледавања проблема сензори 

могу ресетовати а радник одржавања може остати унутар пресе како би 

изблиза видео проблем. Уколико радник одржавања остане унутар пресе 

изложен је великој опасности од покретних делова пресе и алата. Овај 

небезбедни поступак може изазвати фаталну повреду радника и строго је 

забрањен. Могућност повреде постоји и при крајњој проби алата након 

интервенције. У случају репарације алата који врши одсецање постоји 

могућност повреде од отпада који излеће из канала уколико се радник 

одржавања налази близу пресе. У случају када се заврши са репарацијом алата 

и када се алат проба на отпреску радник одржавања мора да заузме безбедно 

растојање од алата. Опасност од оштрих ивица алата је присутна у свим 

деловима пресераја у којима радник одржавања обавља предвиђене 

активности. У случају када је алат у преси и када радник одржавања репарира 

пресерски алат а ту се пре свега мисли на пресерски алат који обавља 

одсецање, разне врсте ножева и резних ивица су свуда присутни. Радник 

одржавања уколико мора да уђе између горњег и доњег дела алата је изложен 

оштрим предметима. Осим обавезног ношења средстава личне заштите, 

заштитне капе, заштитних рукавица, ципела и униформе радник одржавања 

мора бити максимално обазирив како се не би повредио. Када је магацин 

пресерских алат у питању најчешћа опасност прети од сливника који прелазе 

ширину алата, посебно код алата који се налазе у горњој позицији, пресерски 

алати су складиштени тако да се на једном месту налазе два алат један на 

други. 

Опасне површине се такође налазе у свим зонама у којима радник одржавања 

обавља своје дужности. Опасност од клизања и саплитања је веома присутна 

како у алатници тако и при интервенцији на пресама како пробној тако и 

производној.  Пресерски алат на пробној преси стоји на покретном столу који је 

уздигнут а до кога се долази помоћу фиксираних степеница. Степенице саме по 

себи представљају велику опасност од саплитања. Обзиром да се на сваком 

алату налазе контактне површине које се премазују машинском машћу и уљем 

то доводи до могућности запрљања степеница тако да се увећава опасност од 

клизања и саплитања. Услед великог притиска у пресама уље које се користи у 

истим може да исцури и да запрља степенице што такође може увећати 
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опасност од клизања и саплитања. Ризик од клизања и саплитања ја значајно 

умањен антиклизајућим материјалом од кога су степенице направљене на свим 

пресама. Радник одржавања је у обавези да носи и заштитне ципеле које су 

отпорне на клизање. Клизање и саплитање је могуће и када се алат налази у 

преси а када је сливник отворен или када је клин који служи за качење сајли од 

крана отворен тј није враћен у почетни положај, слика 3.11. Након учесталог 

пењања и силажења са пробне пресе радник одржавања се може саплести о 

тај клин. Зато је неопходно да осим правилног рада радник одржавања води 

рачуна и о правилним позицијама делова прескерских алата. 

 

Слика 3.11 – Небезбедно стање услед отворених клинова 

Приликом интервенције на пресерском алату који се налази унутар пресе 

радник одржавања врло често мора да изводи активности унутар пресе и алата. 

Тај рад у скученом простору има своје опасности које могу да изазову 

различите врсте повреда типа посекотине или подеротине али захтевају и 

неприродни положај тела. Када радник одржавања ради унутар пресе и 

пресерског алата он има веома мало простора за покрете. Често се дешава да 

је, примера ради, проблем налази на горњем делу алата. У том случају радник 

одржавања мора заузети неприродни положај тела али и руку. Дешава се да 

радник одржавања у тим ситуацијама мора да ради са рукама у ваздуху, да се 

савија, увија или клечи У том случају услед великог напора и телесних 

напрезања радник одржавања ће у врло кратком временском року осетити бол 

у рукама и телу. Како би лакше подне задату активност радник одржавања 

овакве послове обавља у пару са колегом наизменично у кратким временским 

интервалима уз обавезну употребу заштитних капа, штитника за колена, 

заштитних рукавица и у зависности од посла и заштитних наочара. 

Највећи проблем при раду са пресом представљају бука и вибрације. Бука 

делује директно на здравље радника одржавања али и на резултате његовог 

рада. У случају прекомерне изложености буке настаје повећани број грешака 

при раду али и повреда на раду. Бука може да изазове и трајно обољење 

органа чула слуха. Бука је веома присутна у кабини на крају прве производне 

линије, слика 3.12 где се такође понекад налази и радник одржавања. Након 

интервенције на алату радник одржавања одлази у кабину кроз коју пролази 
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производна трака како би се уверио у валидност своје интервенције. Уласком у 

кабину радник одржавања је изложен буци од 82 децибела што представља 

опасност од тренутног или у уколико је дужи временски период изложен, 

трајном умањењу слуха. [10] 

 

Слика 3.12 – Ниво буке на првој производној линији 

Највећи штетни утицај буке се налази на трећој производној линији која ради 

највећом брзином, слика 3.13. 

 

Слика 3.13 – Ниво буке на трећој производној линији 

Како би се спречило негативно дејство буке од преса не само радника 

одржавања већ и осталих радника у производњи производна линија преса је 

затворена. Самом својом конструкцијом линија пресе је знатно смањила ниво 

бука али и поред тога у случају праћења производње а то се односи на 

пресерске алате које производе отпреске који су проблематични, радник 

одржавања је у обавези да користи заштитне чепиће. Приликом одласка у 

кабину која се у пресерају налази само на првој производној линији радник 

одржавања је у обавези да носи антифон слушалице. Услед јаких удараца 

маља пресе, преса производи и јаке вибрације. Прва производна линија ради 

са великим алатима тако да се од три производне пресерске линије колико 

постоји у ''ФЦА Србија'', прва линија производи највеће вибрације. Обзиром да 

је производна линија преса затворена вибрације су знатно умањене али и даље 

постоје уколико се радник одржавања налази у близини пресе са стране. Како 

би избегао штетни утицај вибрација на тело радник одржавања треба у што 

мањој мери да се задржава поред линије. [10]  
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3.7. Безбедност и здравље на раду при руковање великом мосном 

дизалицом – краном 

Мосна дизалица (кран) је дизалица где механизам саме дизалице се креће по 

две стабилне греде које уједно су и носиви елементи дизалице. Најчешће се 

користи у дугим индустријских халама где се контролише употребом даљинских 

контролора. Погон наведених дизалица је електромотор са редуктором. [11] 

 

3.14 – Изглед мосне дизалице [12] 

Коришћење крана код радника одржавања је свакодневница. Уколико је кран 

није у функцији радник одржавања није у могућности да обавља своје 

активности. Пре свих послова које радник одржавања обавља он мора најпре 

да транспортује алат у алатницу и да га отвори. Транспорт се врши краном 

уколико је магацин близу или са најближе производне линије. Уколико се алат 

транспортује из осталих магацина или производних линија осим крана 

употребљава се и тегљач са приколицом. У сваком случају кран се увек 

употребљава за транспорт алата. Након транспорта алата у алатницу радник 

одржавања мора да отвори алат како би увидео проблеме на алата и започео 

посао. На слици 3.15 приказан је транспорт алата краном из алатнице у 

магацин. 

 

Слика 3.15 – Транспорт алата краном 
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Сваки радник одржавања је прошао посебну обуку управљања краном. Обука 

се састојала из теоријске наставе а затим и на практичном примеру у 

пресерају.Најпре се показивало управљање краном а затим су и сами радници 

одржавања управљали краном уз надзор инспекције. Радник одржавања дужан 

је да поштује правила при транспорту пресерског алата краном која су му 

предочена на обуци. Ту се најпре мисли на оног ко управља краном али и на 

колеге из алатнице које се налазе у близини или на рути преко које се 

транспортује алата. Покретање и управљање краном врши се преко бежичног 

даљинског управљача осим у једном од четири магацина пресерских алата где 

је даљински управљач повезан са краном помоћу кабла. Разлог за овај начин 

управљања краном је тај што се тај магацин налази између две производне 

линије и како би се скратило време замене алата у том магацину се налазе два 

крана која се крећу по истим шинама али је њихов судар немогућ из разлога 

што се у међусобној близини од 10 метара кран зауставља. Како не би дошло 

до забуне и коришћење једног даљинског управљача за други кран што може 

изазвати катастрофалне последице даљински управљачи су везани каблом за 

кранове.  

При самом покретању крана бежичним даљинским управљачем радник 

одржавања мора обратити пажњу да ли је батерија која се налази у даљинском 

при крају. Уколико је батерија при крају радник одржавања мора одмах 

заменити пуном батеријом како се кран не би нагло зауставио током 

транспорта. Врло је важно обратити пажњу на небезбедне поступке и 

небезбедна стања свих радника одржавања. [11] 

Радник одржавања који управља краном након качења сајли на пресерски алат 

мора преконтролисати да ли је мачка на којој се налазе сајле у добром 

положају. Радник одржавања мора погледати да није отишао са краном 

превише напред или назад а након тога да није отишао превише лево или 

десно. Сваки покрети крана да ли је у питању кретање напред или назад, лево 

или десно, спуштање или подизање сајли, има две брзине. Приликом подизања 

пресерског алата са пода или са другог алата, када је алат у магацину, радник 

одржавања је у обавези да користи прву односно спорију брзину. Уколико 

радник одржавања није лепо нацентрирао кран и нагло подиже пресерски алат 

може доћи до озбиљних повреда како радника одржавања који управља краном 

тако и колега који се налазе у близини. Када је алат подигнут са пода уколико 

нема препрека на путу алат се транспортује на висини од око 30 центиметара 

од пода. Уколико постоји препрека на путу радник одржавања мора да најпре 

заустави кран а затим подигне пресерски алат на безбедну висину како би 

превазишао ту препреку. Строго је забрањено стајање, кретање или обављање 

радних активности испод алата. Такође радник одржавања уколико управља 

краном а на путу се налази колега који ради на другом пресерском алату, 

радник одржавања мора упозорити колегу звучним сигналом да се помери са 

путање. Сам радник одржавања који управља краном је у обавези да се налази 
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на прописној удаљености од 3 метара од пресерског алата који се транспортује. 

Уколико се радник одржавања налази у магацину након качења сајли и 

центрирања мачке мора заузети безбедно растојање и не сме стајати између 

пресерског алата који се транспортује и пресерског алата који се налази одмах 

до истог. У тим ситуацијама сајла може да се упреде или ослони на други жљеб 

алата и на тај начин пресерски алат може кренути у нежељеном смеру што за 

последицу врло лако може имати фаталну повреду. Кранови који се користе у 

пресерају су различити и нису исте носивости. Постоје кранови чија је носивост 

50 тона и они се користе за магацине и линије код којих се употребљавају 

најтежи пресерски алат зија тежина иде и до 47 тона. У појединим магацинима 

али и у алатници користи се кран чија је носивост 32 тоне што може да 

представља проблем приликом транспорта најтежих алата у алатницу. У тим 

ситуацијама пресерски алати се или отварају директно са приколице помоћу 

које су транспортовани или у зони пробних преса где је носивост крана 50 тона 

а затим се део по део транспортује у алатницу. Радник одржавања мора бити 

максимално обазрив и сконцентрисан на посао и не сме користити мобилни 

телефон приликом управљања краном. 

На слици 3.16 је приказано више небезбедних стања и небезбедних поступака 

приликом вожње терета краном.Небезбедни поступке прави дизаличар јер није 

сконцентрисан на управљање дизалицом и на људе које се налазе испод 

терета, није проверио исправност каиша и куке и на тај начин је узроковао 

небезбедно стање по себе али и све оне који се налазе у близини. Небезбедне 

поступке праве и радници који се налазе испод терета што је строго забрањено 

чак и када би и кука и каиш били исправни али и терет био лакши од 

дозвољеног. [11] 

 

Слика 3.16 – Небезбедно стање при руковању краном 
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Поштујући правила кретања и понашања радник одржавања није отклонио све 

опасности које се могу десити при управљању краном. Челична ужад која се 

налазе на куки се временом хабају, упредају или пуца део сајли. При свакој и 

најмањој оштећености сајли радник одржавања без одлагања пријављује свом 

супервизору који наручује нове сајле. Када су нове сајле стигле радник 

одржавања исте мења. При замени сајли радник одржавања када скине старе 

сајле са куке одлаже у посебан контејнер. При постављању нових сајли на куке 

радинк одржавања мора строго водити рачуна који крај качи на куку а који крај 

му служи за качење на пресерски алат. Врло је битно и правилно постављање 

сајли како се сајле не би упреле и на тај начин представљале велику опасности 

приликом транспорта пресерских алата. На слици 3.17 су приказане типична 

оштећења сајли. На првој сајли се види како је сајла упредена при окретању 

пресерског алата, на другој и трећој сајли се види оштећење услед превеликог 

рада и замора сајли док на четвртој сајли се види пуцање мањих снопова. 

Радник одржавања при руковању са сајлама мора користити заштитне рукавице 

како се не би посекао или огребао на неку од ситних жица. [11] 

 

Слика 3.17 – Типична оштећења челичних ужади [11] 
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На слици 3.18 приказан је командни тастер на ком су дугмад за смерове 

приказана стрелицама. Контрола и исправност тастера је део обавезе и 

радника одржавања. Уколико је, након велике употребе, било која од стрелица 

избледела радник одржавања мора то пријавити како би се заменило дугме. 

Гумице које се налазе између тастера и електронске комадне плоче која се 

налази у даљинском управљачу, ако су оштећене морају се такође заменити 

како се дугме не би заглавило притиском и на тај начин одвело кран у крајњи 

положај у било ком смеру и на тај начин проузроковао озбиљне последице  

 

Слика 3.18 – Изглед командног тастера 
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3.8. Безбедност и здравље на раду при ручној манипулацији терета 

Пресерски алати се састоје из пуно великих али и малих делова. Када 

интервенција захтева размонтирање делова пресерског алата сви тешки 

делови се размонтирају и одлажу помоћу крана. Поред тешких делова 

пресерски алат се састоји од делова за које није могуће користити кран. Ти 

делови се размонтирају ручно и преносе се до радног стола такође ручно. 

Такође отпресци који служе за пробу на пробној преси након репарације или 

модификације пресерског алата се ручно преносе. Приликом ручне 

манипулације терета постоје бројне опасности по здравље радника одржавања. 

У зависности од врсте и тежине дела пресерског алата (клизач, нож, вођица, 

чаура, обликач...) раднику одржавања је потребан одређени напор како би 

размонтирао или пренео тај део. При манипулацији разним деловима 

пресерског алата врло је битно заузети правилан положај тела. На слици 3.19 

прикзан је пример неправилног и правилног положаја кичме при подизању 

терета испод колена што се врло често дешава при размонтирању или каснијем 

склапању делова пресерског алата. 

 

Слика 3.19 – Пример неправилног и правилног подизања терета [12] 

Неправилним положајем тела постоји велика опасност од повређивања меких 

ткива и зглобова. Приликом ношења отпресака радник одржавања у неким 

ситуацијама се мора обратити помоћ колеге, када су у питању већи отпресци. 

Неправилни облик отпреска понекад оптерећује само једну страну радника 

одржавања. У том случају настаје бочно оптерећење и може доћи до истезања 

мишића са једне стране односно грчења мишића са друге стране. Уколико 

радник одржавања носи на раме отпресак са протнутом руком кроз отвор на 

отпреску може доћи и до преоптерећивања нерава што радник одржавања 

може осетити кроу трњење руке. Да би избегао штетни утицај на своје тело 

радник одржавања треба да позове колегу да му помогне. Осим оптерећивања 

делова тела при преносу отпресака радник одржавања мора водити рачуна о 

средствима личне заштите – заштитним рукавицама прављених од посебног 

материјала. Дебљине отпресака се крећу од 0,7 мм до 3,2 мм и веома су оштре 

ивице. [13] 
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Опасност по здравље са којом се сусреће радник одржавања има и при 

транспорту и замени боца под притиском. Боце пуњене аргоном, ацетиленом 

или азотом се користе за обављање посла у алатници. Аргон служи за гасно 

заваривање, ацетилен за бренер а азот за пуњење система цилиндра који 

служе за апсорбцију ударца приликом контакта горњег и доњег дела алата. 

Сваки алат поседује систем за азот који након одређеног времена рада губи 

азот. Радник одржавања на сваком пресерском алату проверава испуњеност 

азота у цилиндрима и уколико је потребно колицима транспортује боце до 

пресерског алата наком њега врши пуњење цилиндра. Као што је наведено 

боце се транспортују у колицима али радник одржавања треба да уложи 

одређени напор при замени боца како на апарату тако и на палети где се 

стављају празне боце које се касније виљушкаром транспортују у магацин и 

тамо се замене пуним. При замени боце радник одржавања треба да се упозна 

са правилом при манипулацији боца јер би у случају савијања и покушаја 

подизања боце осетио јак бол у пределу кичме а можда и оштетио кичму.  
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4. Алати које радник одржавања користи за 

безбедност и здравље на раду и за њихово 

унапређење 

Првенствени циљ свих запослених у ''ФЦА Србија'' је нула повреда. Том 

политиком се води и радник одржавања. Како би лакше постигао тај циљ 

радник одржавања користи различите алате који служе за безбедност радног 

места. Помоћу тих алата радник одржавања лакше примети неко небзбедно 

стање или небезбедни поступак било да је колега из алатнице или колеге на 

производној линији. Помоћу Хајнрихове пирамиде дат је јасан графички приказ 

свих нивоа безбедности. Картица за safety audit служи за лакше 

идентификовање свих могућих извора небезбедних стања и поступака. Такође 

и помоћу доле осталих побројаних алата радник одржавања скреће пажњу за 

безбедан рад по себе и околину. Помоћу safety kaizen-a радник одржавања 

унапређује безбедност радног места и исто подиже на виши ниво. 

4.1. Хајнрихова пирамида 

Хајнрихова  пирамида је међународно препознат и прихваћен модел који 

графички представља интеракцију између несигурних поступака, опасних 

приближавања, незгода и несрећа, где се може видети да свакој несрећи и 

озбиљној незгоди претходи велики број пропуста, несигурних поступака и 

других догађаја од значаја за сигурност. Хајнрихова пирамида потврђује да је 

најефикаснији начин спречавања несрећа и незгода прикупљање, анализа и 

истраживање незгода на најсвеобухватнији и најефикаснији начин у циљу 

идентификовања и елиминисања или контролисања опасности пре појаве 

незгоде и/или несреће. Стање сигурности се често изједначава са бројем 

пријављених догађаја и њиховим односом према дефинисаном нивоу 

сигурности. Међутим, никако не значи да мањи број пријављених догађаја 

представља сигуран систем и обрнуто, да велики број пријављених догађаја 

значи да је систем несигуран. Број пријављених догађаја говори о посвећености 

организације и свести запослених да кроз пријављивање уочених пропуста, 

недостатака и грешака (обавезно и/или добровољно) и предлагање и 

дефинисање превентивних и корективних мјера утичу на унапређење 

сигурности свих радника. Сигурност радног места се мора константно пратити, 

анализирати и процењивати како би захтеви организације у погледу система 

управљања сигурношћу и политике сигурности били испуњени. [14] 

На слици 4.1 приказана је Хајнрихова пирамида која се налази у сваком сектору 

не само пресераја него и целе ''ФЦА Србија''. У алатници такође постоји табла 

безбедности на којој се налази Хајнрихова пирамида и која се након сваког 

месеца попуњава сразмерно нивоима и догађајима који су се десили и у коликој 

мери. 
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Слика 4.1 – Изглед Хајнрихове пирамиде 

 

4.2 Картица за Safety audit 

Картица за safety audit приказана je на слици 4.2. Приступачна је свим 

запосленим у пресерају а међу њима и раднику одржавања. Са леве стране на 

слици је приказан предњи изглед картице а са десне полеђина. На предњој 

страни се налази описи свих могућих небезбедних стања или поступака. Врло је 

битно спречавати потенцијалне проблеме у корену и на тај начин смањити 

опасност на минимум, Небезбедна стања и поступци су побројани у 

категоријама од  А до F. Креће се од самог радног места које услед 

неодржаваности може представљати небезбедно стања и могуће повреде 

радника одржавања. Доста пажње се посвећује и ергономији на радном месту 

тако да радник одржавања у свим горе побројаним активностима треба најпре 

да заузме правилан положај тела па тек онда да приступи раду. Опасни 

поступци могу угрозити безбедност самог радника одржавања али и околине 

тако да је и ова категорија овде наведена. Најчешћи узроци повреда радника 

одржавања су неношење личних заштитних средстава и на томе се осебно 

обраћа пажња. Радник одржавања је у обавези да пријави уколико неки од 

алата које користи нису безбедни и могу да угрозе његову безбедност. И на 

крају можда и најбитнија ствар је реакција радника одржавања. Да ли на 

исправан начин реагује приликом неког небезбедног стања или поступка или 

све то занемарује. На полеђини картице у горњем левом углу се уписује име и 

презиме онога ко је уочио небезбедно стање или поступак. Аутор могу бити сви 

запослени и то се односи и на радника одржавања. Јединица се у овом случају 

наводи пресерај а зона може бити, што се тиче радника одржавања, алатница, 

зона пробне пресе, све три производне линије или магацини пресерских алата 

или пресерских делова. Испод се наводе имена и презимена радника 

одржавања који су својим деловањем учинили небезбедно стање или поступак 
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и наводи се њихова реакција при сугестији шта и како треба да се ради како би 

се небезбедно стање или поступак уклонио. Даље у позицији ''категорија'' се 

наводи које од стања наведених на предњој страни картице је радник 

одржавања урадио. И поред стања се уписује да ли је у питању мали, средњи 

или високи ризик што се оставља на процени радника одржавања. 

 

 

Слика 4.2 – Изглед картице за safety audit [15] 
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4.3. Зелени крст 

Зелени крст, приказан на слици 4.3налази се на улазу у ''ФЦА Србија'' и 

представља графички приказ стања безбедности у целом ''ФЦА Србија''. Осим 

на улазу ''ФЦА Србија'' који је главни и обухвата целу фабрику зелени крст се 

налази свуда по фабрици у свим деловима и свим секторима. У алатници се 

такође налази зелени крст који приказује безбедност везану за раднике 

одржавања. Као што се и може видети у горњем левом углу се налази циљ свих 

запослених у ''ФЦА Србија'' а то је да не буде повреда. Дани у месецу су 

графички распоређени у облику крста и у сваком пољу се обележава како је тај 

дан прошао. На почетку месеца дани у којима се не ради обележавају се 

плавом бојом, ту се мисли на суботу, недељу и празник. Осим ових дана 

плавом бојом се обележавају и дани када је застој у производњи. Зеленом 

бојом се обележавају сви дани у којима није било повреда или пружања прве 

помоћи. У то се рачунају и небезбедна стања, небезебедни поступци и умало 

повреда јер се овом графичком методом раздвајају само повреде од дана када 

није било повреда. Жутом бојом се обележавају дани у којима је било лакше 

повреде и пружање прве помоћи. Црвеном бојом се обележавају акциденти 

уколико је до њих долазило у било ком дану текућег месеца. Циљ ове графичке 

методе је да покаже јасан преглед о данима у месецу у било ком сектору 

односно у нашем случају у алатници. Треба напоменути да зелени крст је 

приказ искључиво на месечном нивоу и да се доласком наредног месеца 

штампа и качи на таблу нова слика са унапред уписаним данима у којима се не 

ради. 

 

Слика 4.3 – Изглед зеленог крста [15] 
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4.4. Картица за евиденцију небезбедних стања и поступака 

Картица за евиденцију небезбедних стања и поступака приказана је на слици 

4.4 и служи за све запослене у пресерају. Ова картица је веома једноставна за 

коришћење и користи се за скретање пажње запосленом који је учинио неки 

небезбени поступак и тим поступком проузроковао небезбедно стања. Радник 

одржавања је у обавези да попуњава ову картицу уколико је било ко од његових 

колега из алатнице али и из осталих сектора пресераја урадио неки небезбедни 

поступак или стање. Такође и остали запослени који не раде у алатници 

односно који нису радници одржавања морају да попуне картицу уколико је 

радник одржавања учинио небезбедни поступак или стање. Ова картица се 

штампа са обе стране, са леве стране је приказана предња страна картице а са 

десне стране полеђина. На предњој страни картице налазе се поља у којима се 

уноси где се десио небезбедни поступак/стање и ко је тај поступак или то стање 

урадио. Почиње се од самог радног места где је радник одржавања у обавези 

да одржава исто чистим и да не постоје било какве препреке на путу које може 

да изазове саплитање или падове (продужни каблови или црева) и на тај начин 

проузоркује небзбедно стање. Ношење средстава личне заштите у зависност од 

активности које обавља радник одржавања је обавеза. Непоштовањем ових 

прописа радник одржавања прави небезбедне поступке и мора бити опоменут. 

Осим свог радног места радник одржавања ради и ван истог у случају 

интервенције на производној линији или пробе алата у пробној преси односно 

транспортовање пресерских алат у или из магацина. У свакој наведеној зони 

радник одржавања мора се придржавати правила или не користити алат који 

може на било који начин угрозити безбедност  њега самог али и осталих који се 

налазе у његовој близини. Примера ради након завршетка пробе алата на 

пробној преси уколико је алат обавио сечење радник одржавања мора покупити 

све делове који су отпали и одложити их у контејнер предвиђен за отпад. Када 

је алат у питању не сме користити електричне алате или продужне каблове код 

којих је изолација оштећена. Уколико процени да недостају знакови упозорења 

било да је у питању ограничење брзине или знакове за обавезно коришћење 

средстава личне заштите радник одржавања попуњава ову картицу. На 

полеђини радник одржавања кратко описује проблем и у кратким цртама 

предлаже решење. Након попуњене картце радник одржавања ставља картицу 

у кутију предвиђену за попуњене картице. Ове картице се могу наћи на свим 

таблама које су искоришћене за приказ безбедности. 
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Слика 4.4 – Изглед картице за евиденцију небезбедних стања и поступака [15] 

 

4.5 SMAT 

У одређеном периоду у години у пресерају се одржава контрола безбедности на 

раду (Safety audit). Како би се показало колико радник одржавања поштује 

правила рада и колико брине о сопственој безбедности али и безбедности 

колега које се налазе у близини користи се алат под називом SMAT ( Safety 

management audit training). Помоћу SMAT-а идентификују се небезбедни 

поступци и небезбедна стања и они се посматрају повезано. Сврха коришћења 

SMAT-аје да се покаже максимална посвећеност, радник одржавања добија 

јасну поруку о стању ствари, подизање културе о безбедности на раду, боља 

међусобна комуникација. 

Као што се код kaizen-a употребљава ''5W'' овде се употребљава ''3 Не''. 

Активности које спадају под ''3 Не'' су: 

 Немојте непримећивати небезбедне поступке, 

 Немојте правити изузетке, 

 Немојте игнорисати небезбедна стања. 

Безбедност и стање радног места је најважнији задатак радника одржавања. 

Радник одржавања осим обављања својих активности везаних за пресерске 

алате он мора да унапређује и безбедност на раду када год види прилику за то. 
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Помоћу SMAT-a радник одржавања унапређује безбедност на радном месту 

кроз: 

 Контролу,  

 Реакцију, 

 Комуникацију, 

 Праћење, 

 Подизање стандарда. 

Радник одржавања заједно са својим супервизором у свим зонама у којима 

обавља радне активности треба, једном недељно, да изврши контролу 

безбедности на раду. За овакву контролу није потребно да се утроши пуно 

времена али ни да се прегледа цела зона. У зависности од посла време које је 

потребно издвојити је: 15-20 минута ако се контрола врши сваког дана или 30-

60 минута уколико се контрола врши једном недељно. Најпре се контролишу 

оне зоне за које се сматра да су најкритичније. При контролисању зоне 

неопходно је и да најмањи проблем се убележи и након извршене контроле 

приступи његовом решавању. 

 Након контроле следи реакција. Једини начин да се оствари унапређење је 

реакција на проблем. Реакција је најбитнији елемент да се унапреди 

безбедност. На основу реакције радник одржавања утврђује шта јесте а шта 

није прихватљиво. Радник одржавања својом реакцијом подиже безбедност на 

виши ниво. Главно питање које радник одржавања поставља себи приликом 

контроле раног места је: Да ли су сви аспекти безбедности прихватљиви? Код 

сваког одговора не неопходно је уписати реакцију и уписати одступања која се 

морају што пре решила. 

Након што је извршио контролу и забележио уочена одступања од стандарда 

радник одржавања предлаже свом супервизору решење проблема. На овај 

начин се побољшава комуникација између радника одржавања и супервизора а 

све у циљу унапређења безбедности на раду. Комуникација је јако битна и 

између самих радника одржавања ако су увидели неко небезбедно стање или 

поступак и желе да нађу адекватно решење које би касније предложили 

супервизору. 

Након обављене контроле, реакције и комуникације неизоставна ставка је и 

праћење. Уколико се не изврши праћење на реакцију радника одржавања сав 

уложени труд може бити узалудан. Оно што такође је битно код праћења је да 

ако се оно не изврши и не испрате последице резултата на реакцију радник 

одржавања може да стекне утисак како безбедност на раду није толико битна.  

Након извршења сва четири корака која су горе поменута, радник одржавања 

ће приметити стабилно побољшање безбедности и радног места у зонама у 

којима ради. Сви проблеми на које је наилазио биће отклоњени а самим тим 

безбедност ће бити унапређења а стандарди подигнути на виши ниво. 
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На слици 4.5 дата јеобразац за SMAT audit. Овај образац се штампа на једној 

страници А4 формата и као што се може видети са слике састоји се из два 

дела. У делу са леве стране уписан је аудитор, особа која је урадила тренинг. 

Осим овде наведене особе попуњавају се подаци за време и место одржаног 

тренинга. У овом случају то је алатница и време које је приказано. Услед 

уочавања небезбедног стања аудитор је приступио тренингу кроз попуњавање 

овог обрасца и усмену сугестију радника на небезбедно стање. Испод података 

о аудитроу уписује се име радника који је на било који начин угрозио своју или 

безбедност осталих запослених. Након његовог имена и презимена уписује се 

категорија која представља угрожавање безбедности али и реакција 

запосленог. Након тога уписује се напомена која је везана за реакцију 

запосленог. Са десне стране приказане су категорије које угрожавају 

безбедност запослених на различите начине. Категорије су обележене 

латиничним словима. Одмах испод категорија налазе се и питања која се 

постављају раднику који је својим поступцима угрозио безбедност. На крају 

напомена за самог аудитора да се захвали запосленом на издвојеном времену. 

 

 

Слика 4.5 – Изглед SMAT обрасца [15] 
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4.6. SEWO 

SEWO (safety emergency work order) у преводу хитни радни налог безбедности 

служи за бележење сви повреда нараду, пружања прве помоћи али и 

идентификацију небезбедних стања или поступака. Овај алат је подељен у 

четири фазе: Plan, do, check, act. Plan, do, act попуњава радник одржавања а 

проверава их лице одговорно за безбедност, check фазу оверава лице 

одговорно за безбедност. Након три месеца проверава се да ли је примењена 

контрамера дала резултате. На предњој страни SEWO обрасца је дата plan 

фаза, слика 4.6 а на полеђини do,check и аcт, слика 4.7.  

 

Слика 4.6 – Предња страна SEWO обрасца [15] 
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Слика 4.7 – Полеђина SEWO обрасца [15] 

Попуњавање сево обрасца врши се по одређеном редоследу. Најпре се 

попуњавају општи подаци приказани на слици 4.8. Оно што је најупечатљивије 

је Хајнрихова пирамида са наведеним нивоима и празним квадратићем који 

треба штиклирати у зависности од догађаја. Затим је потребно унети опште 

податке фабрике, сектора у фабрици и место са координатама где се то десило 

(Сваки стуб у пресерају је обележен координатама Х и Y са бројевима). Одмах 

испод се уписује име и презиме особе која се повредила, којој је пружена прва 

помоћ односно која је учинила небезбедни поступак или проузроковала 

небезбедно стање. Након тога уписује се име и презиме супервизора, име и 

презиме радника одржавања који је извршио анализу. 

 

Слика 4.8– Општи подаци SEWO обрасца 

Након попуњених општих информација и обележеног нивоа на Хајнриховој 

пирамиди врши се анализа узрока проблема помоћу ''5w+1H''. Место и тип 

повреде се уписују у пољу ''Шта'', у пољу ''Када'' се уписује тачно време 

настанка пријављене ситуације. Тачна локација на којој је дошло до незгоде или 

небезбедног стања се уписује у пољу ''Где''. У пољу ''Ко'' се уноси име особе 

која се повредили или која је својим радом учинила небезбедни поступак 

односно активност. Поље ''Који'' служи да се наведе име операције или 
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активности која је довела до повреде или небезбедног стања. Коначно у поље 

''Како'' даје се детаљан опис догађаја или ситуације.Попуњавање обрасца 

''5W+1H'' приказано на слици 4.9је врло једноставно а веома је корисно у циљу 

налажења корена проблема и његовог уклањања.  

 

Slika 4.9 – 5W + 1H 

На слици 4.10налазе се детаљи које се даље попуњавају. Поље у којем се 

налази мапа тела је веома битно и никако се не може занемарити или 

прескочити. Кружићем се обележава који део тела је повређен а у пољу скица 

се графичким путем описује несрећа. У пољу одмах предузете мере се уписују 

мере које су предузете а које се касније могу проширити у циљу спречавања 

поновних несрећа или ситуација.  

 

Слика 4.10 – Maпа тела 
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Листа могућих узрока се узима са слике 4.11и јасно се наводи који од 

побројаних узорка је изазвао повреду. Након тога се у уписује кратак опис 

верификације могућих узрока. У последњем пољу се уписује NОК ако је 

наведени узрок потврђен а ако није пише се ОК. 

 

Слика 4.11 – Могући узроци повреда 

На слици 4.12 приказана  је фаза Do. У њој се уносе акције до којих се дошло на 

основу анализе. Најпре се уноси план активности побољшања и ко је одговоран 

за тај план а затим се уноси датум завршетка уз напомену ако је има. 

 

Слика 4.12 - Do 

На слици 4.13 приказана је фаза Chcek. У овој фази се проверава да је исти 

корен узрок довео до још неке незгоде или сличне ситуације у последња три 

месеца. Уколико јесте онда се уводе додатне активности. Сам процес 

попуњавања је врло једноставан а полази се од самог питања да ли је корен 

узрок изазвао неку другу повреду. Уколико није прелази се на постигнуте 

резултате а уколико јесте прелази се на план за додатне активности које би 

спречиле тај узрок да опет изазове неку повреду. 

 

Слика 4.13 - Check 
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На слици 4.14 налази се фаза Аcт. У њој се уноси план за проширење 

корективних мера. У овом делу обрасца се уноси локација проширења ко је за 

то одговоран, предвиђени датум и датум завршетка уз напомену ако је нешто 

неопходно нагласити. Верификацију попуњава супервизор и лица одговорна за 

безбедност. 

 

Слика 4.14 - Act 

4.7. Каizen 

Safety kaizen представља најбољи вид унапређења безбедности на раду. 

Помоћу safety kaizen-a отклањају се недостатци и поставља нови стандард. 

Попуњавање safety kaizen-а извршавају супервизор и радник одржавања. Када 

радник одржавања запази ситуацију која није безбедна по њега и околину он 

најпре пише сугестију. Образац за сугестију приказан је на слици 4.15. Радник 

одржавања уписује своје име, затим одмах испод описује проблем који је видео 

и по потреби скицира. Након описа проблема радник одржавања предлаже 

решење којепо потребитакође може да скицира. У доњем десном углу радник 

одржавања се потписује. Сва остала поља попуњава тим лидер и супервизор. 

 

Слика 4.15 – Изглед обрасца за сугестију [15] 
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Свака сугестија се бодује. А оне са највећим бројем бодова се узимају у 

разматрање како би од ње могао да настаје kaizen. У овом случају safety kaizen. 

Радник одржавања такође може да уради safety kaizen и директно без сугестије 

али се практикује да пре израде safety kaizen-a  радник одржавања напише 

сугестију.  

Образац за safety kaizen приказан је на слици 4.16. 

 

Слика 4.16 – Образац за safety kaizen [15] 
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5. Пример у пракси SEWO + Kaizen 

На основу небезбедног стања које је уочено на капији улаза алатнице радник 

одржавања је попунио SEWO образац из кога је проистекао и kaizen. 

На сликама 5.1 и 5.2 приказани су попуњени SEWO обрасци.  

 

Слика 5.1 – Предња страна SEWO обрасца 

Као што је приказано на слици 5.1 најпре се оценио ниво безбедности на 

Хајнриховој пирамиди, Уписано је име фабрике, дела фабрике и сектора. Затим 

се уписује име особе која се нашла у небезбедној ситуацији и име особе која 

попуњава образац са потипсом и датумом. 

Када се попуне општи подаци прелази се на анализу проблема односно на 

''5W+1H''. У овом примеру услед небезбедног стања је могло доћи до 

повређивања десне ноге (Шта?), небезбедно стање је уочено у првој смени 

(Када?), место небезбедног стања је на улазу у алатницу (Где?), небезбедно 

стање је уочио радник одржавања пресерских алата Марко Јанковић (Ко?), када 

је одлазио у магацин отпресака како би увидео проблем на отпреску (Који?), 

приликом проласка кроз врата од капије ногом је закачио уводник али је 

ојачање на ципели спречило повреду (Како?).  Након извршене анализе 

обележава се на слици део тела а испод се уписују категоријеу нашем случају 

то су категорије 6.3 – Неадекватан дизајн и 6.7 неадекватно инсталирање 
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5.2 – ПолеђинаSEWO обрасца 

На слици 5.2 приказана је полеђина обрасца односно кораци које је потребно 

предузети у циљу спречавања повреде на раду. У делу обрасца ''Do'' 

представља се потенцијално решење. У нашем примеру је потребно урадити 

ново решење за уводник капије. Након што је урађено решење у делу ''Check'' 

одговара се на питање да сл се у последња три месеца догидио догађај чији је 

узрок био овај проблем. У нашем случају одговор је не. Коначно у дело ''Act'' у 

нашем примеру  услед доброг решења ради се на побољшању и остали улаза и 

замену старих небезбедних за нове безбедне уводнике. 

На слици 5.3 приказан је kaizen односно како побољшати безбедност радног 

места. Најпре се попуњавају опште информације и назив теме. У нашем 

примеру тема је: Спрешавање повреда радника саплитањем о уводник капије. 

Пошто су попуњени опше информације прелази се на планирање. У делу ''Plan'' 

врши се анализа проблема. За разлику од SEWO обрасца где се анлиза 

проблема попуњавала за једног радника овде се односи на све раднике, 

принцип је исти. Након анализе проблема ''5W+1H'' овде се ради још и корен 

узрока ''5W''. Корен узрока је приказан на слици 5.4. Овде се поставља пет 

питања зашто у циљу детаљног тражења корена узрока проблема. Када се 

одговори на свих пет питања добија се корен узрока у нашем примеру то је 

лоша пројекција капије. Коначно у делу ''Plan'' се уписује постављање циљева. 

Циљ је да се сведе ризик на 0 и да се обавесте радницио могућности повреде. 

У делу ''Do'' предузимају се контрамере у циљу спречавања повреда и 
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отлањања небезбедног стања. Привремена мера била је обележавање 

уводника жуто-црном бојом како би био лакше уочљив а коначна мера је 

редизајн уводника. У делу ''Check'' сликом је приказан редизајнирани уводник 

који за разлику од старог не изазива небезбедно стање. Услед решења које је 

отклонило небезбедно стање у делу ''Аст'' је уписано да се ово решење 

примени и на остале капије. Предвиђени трошак за редизајн уводника је 10 

еура а корист у новцу не постоји али зато је отклоњено небезбедно стање које 

је моглу изазвати повреду на раду. 

 

Слика 5.3 – Safety kaizen 
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Табела 5.1 – Корен узрока проблема (''5W'') 
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6. Закључак 

Безбедност и здравље на раду су кључни за успешно вођење пословања без 

обзира на величину предузећа. Познавање и примена закона и подзаконских 

акта из области безбедности и здравља на раду помаже послодавцима да 

избегну непотребне трошкове и штету која настаје услед повреда на раду и 

професионалнихболести. 

Изузетно је значајна улога запослених у остваривњу безбедних услова рада и 

очувању здравља зато што од личног понашања зависи ниво заштите. 

Једноставно речено, безбедност на раду на пројектима зависи како од 

послодавца, лица задуженог за обављање безбедности на раду, тако и од 

запослених. 

Овим радом је указано на постојање свих могућих опасности и штетности 

радника одржавања. Сви потенцијални ризици од повреда су детаљно 

анализирани и представљени. Радник одржавања је изложен опасностима у 

свим зонама у којима обавља радне активности а то се односи на: Алатницу, 

зону пробне пресе, производне линије и магацин пресерских алата. 

Потенцијалне опасности и штетности су представљене при: машинској обради 

(заваривање, брушење, рад са бренером), коришћењем хемијских супстанци 

(прање и фарбање пресерских алата), транспорт пресерских алата и ручном 

преносу његових делова. 

У раду су представљена и решења свих потенцијалних опасности и штетности, 

такође представљени су и алати које радник одржавања користи за спречавање 

небезбедних поступака, небезбедних стања и повреда. Поједини алати служе 

да визуелно прикажу безбедност на радном месту. 

У примеру је представљено небезбедно стање које је могло да узрокује повреду 

на раду и решење да се оно отклони и унапреди. 
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