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Y okBupY OBOT 3aBPILHOT pajia KaHIuAaT Tpeda:

o Jla oGjacHu ynory u 3Hauaj IpuMEHE padyHapa y U3paju TEXHUYKE JTOKYMEHTaIU]je Y
MAalIMHCKO] UHIYCTPH]jH,

o I[a CC ylIO3Ha Ca u3paaoM CaBpEMCHC TCXHUYKC JIOKyMeHTaI_II/Ije,

o la ce yno3Ha ca KpeupameM U YIIOTpeOOM TEXHUYKE JOKYMEHTAIH]E.
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Abstract:

Different types of technical documentation are presented in this paper, examples of what a
single assembly drawing should contain, as well as basic possibilities of technical
documentation preparation using modern CAD technology (CAD - computer aided design) are
presented. In this case, model was designed in softwere called Catia. An example of the
technical documentation of the worm conveyor is given. As well, tabelar example was given
for the parts that are needed to manufacture the mentioned worm conveyor.

Key words: technical documentation, CAD technology, screw conveyor, workshop drawing,
assembly drawing.

Pe3ume:

VY 0BOM pajly HaBeJeHE Cy pa3lIMYUTe BPCTE TEXHUUKE JOKYMEHTAIH]je, 3aTUM Cy NpHKa3aHH
IpUMepHU IuTa cBe Tpeda Ja caap’Ku jellaH CKIOMHM IPTeX, Ka0 U OCHOBHE MoryhHocTu
u3paje TeXHUYKe JOoKyMeHTauuje rnomohy caBpemeHe CAD - texHosoruje (IpojeKToBame
nomohy padyHapa). ¥ oBOM ciiydajy MOJIEJN je TpojeKToBaH y nporpamy Catia. Jlat je mpumep
TEXHUYKE JIOKyMEHTallMje Iy>KHOI TpaHcmopTepa. Takohe, mar je u TabemapHu HpUMEp
Ha0aBKe MAIIMHCKUX JIEJIOBA MTPH U3PAIH Iy KHOT TPAHCTIOPTEPA.

Kuwyune peuu: Texuumuka nokymenranuja, CAD TexHomormja, my»XKHU TpaHCIIOPTED,
PaIMOHUYKY LPTEXK, CKIOIMHU LPTEK.
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Dakynmem UHIHCEHEPCKUX HAYKA 3aspwinu pao

1. YBoa

[Tyt ocTBapema HEKE 3aMHCIIH Y TEXHUIKOM CMHUCITY j€ UMATH JKeJbY OJHOCHO NOTPeOy
Jla ce HeWTO ypaau wiu npomeHu. Maeja je na ta morpeba MoXke Ja ce 3aJ0BOJbU WM
octBapu. HeomxomHo je ma ce oOe3beme cpeiacTBa 3a pead3alidjy, TEXHHYKH OOpagu
TEXHUYKA JOKyMEHTaIMja OJHOCHO J]a Ce UCIyHe TeXHHUYKH YCJIOBH u3pajne. Lluwmb je ma ce
KeJba pean3yje M Ha Kpajy OCTBapUBamba yIoTpeOu.

[Iponec u3paze TexHUUKE JOKYMEHTALUje je jeaH o1 OUTHUX (aKTopa 3a peaaus3alujy
WHXemhepecknx mnpojekara. OOyxBara 30up omepanuja W KOpaka KOjH 3alloudiby ca
neUHUCAmEM TPOJEKTHOT 3a7aTKa, a 3aBpllaBajy Ce€ TJIABHUM IIPOJEKTOM KpO3 KOJU Ce
yTBphyjy CBH aCHeKTH AATOT MPOjeKTa. Y OKBHPY pa3BOja MPOU3BOA MAIIWHCKU HHKCHEPH
BpIIEC M3pajay T3B. TEXHHYKE AOKyMEHTaIMje, Jejla KOMepUHjaliHe AOKyMEHTaluje, Kao U
JOKyMEHTAIl{je Be3aHe 3a KBAJIMTET U OPTaHU3aIjy paja, Tj. MEHAIIMEHT.

WNnxewmepn M TEXHUUKH Kajap y npenysehuma mMopajy 100po 1a MO3HAjy caapxkaj
Pa3IMYUTUX TEXHUYKHUX U MPOJEKTHO TEXHUUYKUX JIOKYMEHTallMja, MOceOHO Kaja ce pagu o
WHBECTHIIMOHUM TIpOjeKTHMa. Y 3aBUCHOCTH OJi HaMEHEe, PasJMKyjy Ce€ OCHOBHE BpCTE
TEXHUYKE JOKYMEHTAalMje: MJEJHO TEXHUYKO pelIeHe, paJdoOHMYKa — IPOM3BOJIHA
JOKyMEHTaIMja, TEXHWYKO — TEXHOJOIIKA JOKyMEHTallfja, JOKyMEHTalldja 3a MaTeHTE,
aHaJIM3€e Pa3IMYUTUX IpodiieMa, Ipeanpojekar u npojekar [1].

Kako Ou ce y TeXHHIIM MOTJIO KBaJUTETHO KOMYHHUIIMPATH OF MPOjeKTa A0 U3pajae H
KOHTpOJIe 00jeKTa WM MPOM3BO/Ia, HEOIIXOIHO je& Ja ce uMa yckiaheHa qokyMmMeHTalrja Koja
he To ocuryparu. Yckial)eHOCT U JaKy KOMYHHUKAIMjy OMOTyhaBajy TEXHUYKH LPTEKHU KOja
ce uzpaljyjy mo oapeheHuM mpaBuiIMMa Koja Baxe y 1esioMm cBety [2].

TexHu4Ka TOKYMEHTAIMja j€é OCHOBHO CPECTBO KOMYHHUIIUPakha WK CIIOpa3yMeBama y
texuuiy. [lojaM JOKyMeHTanuje ce OJHOCH Ha pa3IMyuTa JIOKyMEHTa ca Iojanuma
mpou3Boja U WH(pOpMalKje Koje Mpyka O HmeMy. TeXHHYKa JOKyMEHTalHja MpeIcTaBba
JOKYMEHTAIMjy Ha OCHOBY KOje C€ MOK€ YTBPJAWUTH YCarjameHOCT MPOjeKTa WIH yCIyre ca
3aXTE€BMMa CBHMX pPEJIEBAHTHUX TEXHMUYKHUX IPOIMHUCA KOJU C€ OJHOCE Ha JIaTHU IPOU3BOJ
(ymyTcTBO 32 ynoTpely, CepBHCHA KIIDKUIA, WHCTAJIAIN]ja UT]L.).

TexHMUYKa TOKYMEHTAaIMja C€ KOPUUCTH KPO3 10 MUKITYC HEKOT MPOjeKTa WK 3a]1aTKa,
3aTuM mocna (o4 ujeje, YroBOopama, W3rpajimbe, UCIUTHBaMba, MyIITama y paj, MpoOHOT
MOTOHA, O] Of]p>KaBama M0 MOHTaxe). CBpxa TEXHWYKE JOKYMEHTaIlue je na o0e30emu cBe
notpeOHe MH(OpMalMje y HajjeJHOCTaBHUjeM OOJIMKY ali NMPaKTUYHOM OOMMY Ha MAaIHUpHOM
WIN eNeKTPOHCKOM HadyuHy. BaxHo je na wusMel)y pa3inuuuTux [OKyMeHaTa IOCTOjU
MPENo3HaTJbUBOCT, MMPUMEHa Bakehux craHzapaa, TEPMUHUIIOTH]E UM pauyHapCcKe IMOApIIKE
KOja OJIaKIIaBa FHhEeHY u3pany. [IomTo je To OCHOBHO CPEICTBO CIOpa3yMeBama y TEXHUIIH
OHa Mopa OWTHM jacHa, NpeLu3Ha, MperjiegHa M pasymMibuBa M u3palleHa Ha OCHOBY
onrosapajyhux cranmapna [3].

VY 3aBpIIHOM pajly aHaJU3MpaHa j€ TeXHWYKA JOKYMEHTAaIHja, PAIUOHUYKH IPTEKU U
LPTEXKHU CKIIOMA My>KHOT TpaHcmopTepa npeny3eha "MIBA mpoliecHa onpeMa yBO3HO-U3BO3HO,
npon3BoHO 1 yciaykHO  JIOO ApanhenoBar. AHaM3U NPHUKYTIJBEHOT MaTepujaia npemyseha
NBA je npucTym/beHO y IIUJbY MPAKTUYHOT MPHKa3a U pa3yMeBama 3aJaTe TeME 3aBPIIHOT
pana.
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Dakynmem UHIHCEHEPCKUX HAYKA 3aspwinu pao

Mehynapoana opraam3anuja 1SO je mpormcana cTaamapa 3a TEXHUYKY JTOKyMEHTAIIH]Y
ISO 01.110. ¥ omurem ciay4ajy caapiKu:

e Omnmry noxkymeHTanujy (OHa CaapXH OMIITE IOJATKE O IMPOJEeKTy U TEXHHYKO]
JOKYMCHTAIU]H, UME U Ha3UB, TaTyM H3Pajic TEXHUYKE TOKYMEHTAIIH]e),

o [IlpojexkTHH 3amatak (OH caapKd IMJBEBE U CBPXY IMPOjeKTa U TEXHHUKY
JTOKYMEHTAIIH]Y, YCIIOBE pajia U CIeU(pUIHOCTH MPOjEeKTa),

e [lommore 3a wW3pady TEXHUYKE JOKyMeHTamuje (Ty CTOjeé caMH YCJIOBU pajla Hu
n3Bohema npojexra),

e TekcryanHy nokyMeHTanujy (oBIe Cy oaroBapajyhu TOKyYMEHTH BE3aHH 3a OIIHC
MIPOjEKTHOT 3a/1aTKa, TEXHUYKHU OMKC U TOTIMCHU OJroBapajyhux nuia),

e Hywmepuuky moKyMeHTanujy (OBIe Cy CBU IpOpavyyHH u nudpe Be3aHe 3a MIaHHupaHo-
OCTBapeHO),

e [papuuky pokymeHtanujy (CKuile, LPTEXKH M CUTYallMOHM IUIAH Yy CIy4ajy
rpaleBuHCKe noKyMmeHTanuje) [4].

CtpykTypa TEXHUYKE JOKYMEHTAIIM]je HCTa J€ 3a CBaKW MPOM3BOX y cieachem cmuciy, mwy
YUHE TPH JIea TOKyMeHTallje:

e [IpuMapHa nOKyMeHTamMja - KOjy YMHE MPOpauyyHU BE3aHH 3a IpOjeKar, LPTEKU U
cacTaBHUIIC, TEXHOJOLIKM TOCTYIaK, Takohe yTWdye Ha POKOBE HCHOPYKE MPOU3BOIA
pagHa JOKyMeHTauuja (pagHa JIHMCTa, NpONpaTHa KapTa, HaJO3W CKIAAMIITY,
MPONpaTHHIIE, OOPAUyHCKH JICT U JIUCT KOHTPOJIE);

e CexyHIapHa JTOKYMEHTallHja - By YMHE HOPMATHB MaTepujana, HPTeKU MaTepujaia
ajara v mpuoopa,

e Tepuujapna nokymMeHTamuja - oHa mpyka MOryhHOCT 3a paj Ha TEXHOJOTHjaMa U BY
YiHEe KaTajo3W MaTepujajia, CTaHAapAHMUX JIeJOBa, TEXHOJOIIKUX Kilacudukamja,
pamHUX MecTa 1O paguoHHUIlaMa, enabopaTH, TMperyie]] CTPy4YHe JHUTepaType u
crierudukaija anata. OBa JOKyMEHTaIMja He yTHYe Ha POKOBE M3paje mpojekta [4].
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Dakynmem UHIHCEHEPCKUX HAYKA 3aspwinu pao

2. BpcTe TexHUYKe JOKyMEHTANNje
[TocToju HEKOJIMKO BPCTA TEXHUYKE JOKYMEHTAITH]e Kao IITO CY:
ApPXHUTEKTOHCKO Tpal)eBUHCKA TOKYMEHTaIIH]a,
MarmmmHcka T0KyMeHTalluja,
TexHonomKa TOKyMEHTaIIH]a,

JlokyMeHTaIja CroJballlibiX U YHYTPAIIkhIX HHCTAJIAIH]A,

o ~ w npoE

Enextporexnuuka nokymenranuja [4].

ApXUTEKTOHCKO Trpal)eBUHCKAa JOKyYMEHTalyja omucyje YpOaHHCTUYKH HPOCTOpP U
rpaheBUHCKE 00jeKTe.

MaimHcKa ToOKyMeHTaluja AeuHHILIE 1e0 MAIIWHE WITH LIeTy MalluHy.

TexHOJIOMKA JOKYMEHTaIMja Me(UHUIIEC TEXHOJIOIIKE IMOCTYIIKE W3paje M MOHTaXKE
MOjeIMHUX KOMIIOHEHATa, CIMCKOBE CTAaHJApJHUX U CIEIUjaTHUX ajaTa u mnpudopa,
CIIMCKOBE MOTPEOHMX MamnHa W cJI. Ha OCHOBY crucka TOTPEOHHX CIICNUjaTHUX ajlaTa y
CITY>KOM aJaTHMIIC, BPIIM C€ KOHCTPYKIIMja CICIHMjaIHMX ajaTa, paspal)yje ce TexHOJIoTrHja
IBUXOBE HM3pajJie W UCHUTHBama. llopen Tora, AcUHHINE Ce€ TEXHOJOTHja HCIUTHBAMHA
KOMIIOHEHaTa, OpPMHPA]jy Ce CIUCKOBH MOTPEOHE MEPHE U UCITUTHE ONIPEME U CII.

JlokyMeHTaljy CHOJpAlllbUX M YHYTpALIBMX MHCTalalja 4YHHE BOJOBOJIHE-
XHUJIpayJU4HE U THEYMaTCKe MHCTaJlalyje.

EnexTpoTexHruka TOKyMEHTaIlMja C€ KOPUCTH Yy CBUM MOJpPYyYHjaMa €JIEKTPOTEXHUKE.
[IpojexTH eNeKTPOTEXHWYKUX HHCTaNanja y oOjektuma oOyXBaTajy CBE €JIEKTpUYHE
WHCTaJAIM]je pa3IMYUTAX HaMEHa Koje ¢y (pu3Wyku MHTErpucaHe y rpal)eBUHCKH oOjeKaT U
OCTBapyje 3ajeJTHO ca ’bUM OCHOBHY HaMeHy oOjekTa [4].
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Dakynmem UHIHCEHEPCKUX HAYKA 3aspwinu pao

3. TexHu4Ka TOKYMEHTAIMja Y MAIIMHCTBY

TexHnuka DOKyMEHTalMja y MAIIMHCTBY je moTrpeOHa 3a mpaheme opraHuzanuje u
npaheme nmpomsBoame. [loctoje nBe BpcTe:

1. Yucro TexHHYKA JOKyMEHTAIH]a,
2. AJIMHWHHCTPAaTHBHO OpPTaHU3aIMOHA IOKYMEHTAII]a.
YucTo TeXHUYKA JOKYMEHTAIMja Cap K TEXHUYKE [PTEXKE U HETIOCPEIHE 3aaTKe.

AJIMUHHUCTPATUBHO OpraHU3aIMOHA JIOKyMEHTaluja 00e30ehyje mpumnpemy, npaheme u
KOHTPOJIY IIPOHM3BO/IEbE, OHA TauHO ojpelyje ko, 1miTa, Kako U Kajaa Tpeda Helto aa ypaau [3].

3.1. TeXHUYKH LPTEXK

TexHU4YKu IpTEeXU MOTy OUTH pa3IMdUTe HaMEHE, O]l UEJHOT, NMaTeTHOT, MPOjeKTHOT,
PaZlMOHUYKOT, MOHTQXHOI Ia /10 IIEMAaTCKOI LpTexa. 3aTuM ojpelyjy oOiuK, AUMeH3Hje,
cacTaB M HA4MH W3pajie MOjeAMHUX MPEAMETa U CKJIONOBAa. YBEK CE MMPBO KOPUCTHU CKHIIA Ma
LPTEXK y CKJIALy ca MpaBWIMMa TEXHUUYKOI LpTamba, OJHOCHO MPONMCAHUM CTaHAapauma. Y
3aBUCHOCTH OJ] CaJIp>)KUHE U HAMEHE TeXHUYKU L[PTEKU MOTY OUTH:

e JlerasbHU HpTEXK (PAIUOHUYKH) — MPUKA3yje YBEK caMo jeJaH MPeIMEeT, OJHOCHO JIE0
ca CBHM I0/IallUMa MOTPEOHUM 3a EETOBY U3pay,

e CxJIONHHM UPTeX — KOju MpuKasyje mMehycoOHy MOBE3aHOCT MOjEIMHUX JEJIOBa M
HAYMH CKJIalama y neiauHu [5].

[Tpu pramy BeoMa je BayKHO MOUITOBATH jeAHO3HAYHA MPaBUIIa TEXHUUKOT IjpTama. OBa
npaBmia oOyxBaheHa cy HalMOHAJIHUM U Mel)yHapOJHUM HOpMaMa Kao IITO CY:

e SRPS (Srpski standard),

e DIN (Deutsche Industrie Norm),

¢ ANSI (American National Standards Institute),

e ISO (International Organization for Standardization).

3.2.TexHHYKA JOKYMeHTAalMja CKJIONA

Bume ManmmHCKUX J1e/10Ba MOBE3aHUX Y jeAHY (YHKUMOHAIHY M TEXHOJIOUIKY LEIHHY
npencraBibajy ckion. CKym npTeka KOjU TmpaTre CKiIon (LIPTEeXH TIJIAaBHOT CKJIOMNA,
MOJICKJIONOBA M MAIIMHCKHX JI€JI0BAa) MPEJCTaBibajy HEroBy TEXHHUKY JOKYMEHTauujy. 3a
paspajay TeXHHUYKE JOKyMEHTAIlje CKJIONa MpUMERY]y ce CTaHIapAHU MPUHIUIN TEXHUYKOT
uprama. [Ipe nzpane nparehux TeXHUUKUX LPTEXkKa CKIIOMA NOTPEOHO je 1a ce yTBPAU:

e KakBYy (YHKIIH]Y UMa CKJIOII,
® KakBa je yJiora IOjeIMHUX JIeJI0OBa CKIIOTA Y TOKY paja,
® Yy KakBOj cy Mel)ycoOHO] Be3H MOjeTUHH JEeTTOBH CKJIIOTA,

e 00JMK M Mepe MOjeAMHUX JIeNI0Ba CKJIONA U MaTepHjall o] Kora ¢y OHH u3paheHu.
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Dakynmem UHIHCEHEPCKUX HAYKA 3aspunu pao

TexHUYKa JOKYMEHTAIHM]a HEKOT CKJIONA Y 3aBHCHOCTH O] FbeTOBE CIIOKEHOCTH,
BEITUYMHE CEPHj€ U HAUMHA MTPOU3BOIHE MOXKE J1a CE MPUKAXKE:

e CKynmHHUM IPTEKUMA U
e [locebHum LpTeRUMa

TexHudka JOKyMEHTaIHja CKyITHUM IIPTEKOM MPEACTaBIba TEXHUYKHU IIPTEK HEKOT
CKJIOTIA HA jeTHOM JIUCTY Ca CBUM HEOIXOJHUM JIeTaJbuMa U3 KOjUX Ce MPOU3BOJ CaCTOjH.
OBakaB 00JIMK TEXHUYKE IOKYMEHTAIIU]€ MOXKE OWTH HAI[PTaH Kao:

e AxkcoHomeTpHjcku ckynHu npTex (Cnuka 1) u

e Oproronanuu ckynuu 1prex (Cnuka 2) [6].

3l OKRETAC ¢ 1730
2|1 PRSTEN ¢ 1730
A CILINORICNI ELEMENT € 1730
IPoz| kol |Jm Naziv Standard - 1zab karakt Primedba
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Materyal Termitka obrada
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Cimka 1. Axconomempujcku cxynuu ypmedrc [6]
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Cauka 2. Opmozonanuu ckynuu ypmedic [6]

4. 3arjaaBibe

Ha cBakoM TeXHHMYKOM LpTEXYy MOpa IMOCTOjaTh oarosapajyhe 3ariaBsbe. 3ariaBibe
Ipe/icTaB/ba YOKBUPEHH JIE0 HA LIPTEXKY KOJU C€ Hajla3u y JOWmeM jaecHoM yriy. Ciyxu 3a
yIHUCUBAmkE I0jaTaka, UICHTU(DUKALU]Y, pa3BpCTaBambe M ynorpely LpTexa U YNHUCUBAHE

JOMYHCKUX HH(pOopMalyja.

VY 3zarnaBijby ce ymucyjy ToAaly KOju Cy OWTHH 3a

UACHTUUKAIM]Y U KOpHITheme [pTexa. 3ariaBiba 3a IPTeX MOTry OUTH pa3iInyuTa 10 CBOM
OOJIMKY W caJipikajy, 3aBHCe O] HAMEHE M BPCTe IpTeka, Mecta Kopunthema uta. Ha crmurm 3
je TpHKa3aHO 3arjaBjbe 3a IPTEXK, KOje C€ CacToju M3 OCHOBHOI Jejla M JOAATHOT Jena.
Crannmapa mporucyje koje ce uHbopmalyje Mopajy HaJla3uTH Ha 3arjaBjby, a TIOIITO
MIPEUIOKEHUM 3arlaBJbeM HUje Je(UHHUCAH MPOCTOP 3a YIHUC TOJepaHIMja cI000THUX Mepa,
BpCTE MaTepHjaja, lEeroBe Mace, HUTH pa3Mepe y KOjoj je€ HalpTaH HPTEX, MPErnopyyyje ce
IpUMEHa JIOMYHEHOT 3ariiaBjba YMju je 00K NMpHuKa3aH Ha ciuiu 4 [6].

OAroBOpHO 0J1eJbEHE [IpojekToBao Bpcra noxymenra Craryc JoKyMeHTa
Kouctpyucao Hazus
(O3Haka fOKyMeHTa)
(BnacHuk 1oKymMeHTa)
Onob6pno Pes JlatyM usnaBama Jes Crp

Cauka 3. 3aenasmwe 3a ypmeoic [3]

Tonepanuuje ciod. Maca Marepujan Pa3zmepa
Mepa
OIroBOpHO 0JIEJbEHE [IpojexroBao Bpcra njokymenTa Crartyc JOKyMeHTa
Koucrpyucao Hazus
(O3Haka noKyMeHTa)
(BnacHuk 1oKymeHTa)
OnoGpuo Pes Jatym n3znaBama Jes Crp

Cauka 4. Uzeneo npenopyuenoe saznasma ypmesica [ 3]
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Dakynmem UHIHCEHEPCKUX HAYKA 3aspwinu pao

4.1.bpoj uprexa

BpojeBu mpreka ce A0ACIbYjy CBaKOM PAIHOHUYKOM MPTEKY Yy Uy UyBamba,
oJularamba M jeJHOCTAaBHOI PyKOBama TEXHHMUYKOM JOKyMEHTalujoM. bpojeBu wnprexa cy
HAapOYUTO BAXHH KOJ M3pajJie TEXHWYKE ITOKYMEHTAIlMje CKJIONOoBa Kaxa Opoj KOojuM je
cacTaBHHU JIe0 cKJiomna (TI0jeAMHAYHHU Je0 WIIM KOMILJIETaH MOJICKIJION KOjU ce y CKiIon yrpahyjy
Kao mpeTxoaHo ¢opMHpaHa IeIWHA) TpeMa CBOjo] TMO3HWIMjA O3HAYeH Yy CaCTaBHUIU
CKJIOIIHOT' IpTeXa oJroBapa Opojy paJMOHUYKOI IpTEXa TOI cacTaBHOr Jena. bpojeBu
LpTekKa MOTY OMTH cacTaBJbeHU O] LMPapa Wi KOMOMHOBAHU U3 CJIOBa U IU(apa U ynucyjy
ce rmpema JIeUMaliHOj Kilacu(UKaluju y MoJby 3ariaBba MpeaBul)eHo 3a ynuc Opoja mprexa.
BpojeBn canpke o3HaKy Qopmara manvpa, THIIa ¥ BEIUYMHE IMPOW3BOAA, Opoja CKioma,
MOJICKJIONA W MALIMHCKOI Jeja Mel)ycoOHO O/IBOjeHMX TauKoM. Y CHUCTeMy JelMMajHe
kiacudukanyje 1 KOMOMHOBaHMX O3HaKa OpOJeBH IMOjeIMHUX KapaKTEPUCTHUUHUX LPTEXKa
uMajy o0JIMK npuKa3aH Ha cauuu 5 [6]:

JenmManna knacuduxanmja KomOnHOBaHa 03HaKa
['maBHU CKIOMHM LPTEXK 1.742.00.00.00. 1.MT2
CxiionHu mprex 2.742.02.00.00. 2.MT2.C2.
[Moackmonuu nprex 3.742.02.01.00. 3.MT2.C2.111
BaH CKJona 4.742.00.00.03. 4.MT2.3
Lprex nenay M3 CKJIONA 3.742.01.00.07. 3.MT2.C1.7
13 no/JicKJiona 4.742.02.01.09. 4.MT2.C2.111.9

Cauka 5. Hymepucarmwe ypmedgica uoenmugpuxayuonum opojem [6]

4.2.CacTaBHHIIA

CacraBHuiia je 3a KOHCTPYKIIMOHY JOKYMEHTAIM]y OCHOBHH JOKYMEHT KOJHUM Ce€
MOBE3Yjy CBH OCTAJM JOKYMEHTH TOTPEOHHM 3a TEXHOJOIIKY NMpOou3BoAmY. CacTaBHHUIA je
Hajyemrhe mocebaH TOKYMEHT, MaJla c€ MOXKE Hal[PTaTH M U3HAJ 3arjaBjba CKIOMHOT I[PTEXa
y obnuky tabene. OHa npy>ka TabenapHU Mperjiel CBUX JIeJI0Ba KOjU CaulbhaBajy jeJlaH CKJIIOI
win nojackiomn. Kopuctu ce 3a cucremaTu3aiyjy mojaraka O JeJOBHMa KOjH CAuHibaBajy
jelaH CKJIOM WIIM TOJCKIION, OJHOCHO HHUXOBUX IPTEXKa KOJU TPEACTaBbajy TEXHHUKY
nokymeHrtanujy. Ha cnumm 6 npukasana je ocHoBa cactaBHuIle. Kaga ce cacraBHUIa Haa3u
Ha WCTOM (opMaTy TIe U LPTEXK, MO3UIMOHN OpOjeBH Ce MUITY y pacTyheM HU3y 0703110 Ha
rope, a Kaja je Ha moceOHOM ¢opmary OHAA Ce MHUIIY OA03ro Ha jaose. Ha3uB u campxkuHa
M0Jba CaCTaBHUIIE:

1) Tlosunmja (ymucyje ce Opoj mo3uiiyja npema cTanaapay y pacryhem pemocneny),
2) Konmuuna (ynucyje ce KOJIMUUHA Jena),

3) Jenuuuia mepe (ymucyje ce jeAnHHIa Mepe 3a KOJTUYHHY Jeaa-KoMm,Kg 1 CI1.),

4) Hasus (ymucyje ce Ha3uB JieNia U3 PaJHOHIYKOT PTEXa MpemMa CTaHaapaIy),

5) Crammapn (ymmcyje ce O3HaKa CTaHaapjaa 3a CTaHAapaHe JeJoBe WiIH Opoj
PaAMOHUYKOT MpTeXKa 3a HECTaHIapJHE JAeNoBe) WM H3a0paHe KapaKTepUCTHKE
(ymucyjy ce ocrand mojanu o JAely-MarepHjall, Mepe, ToJepaHldje Mpema
cTaHgapnay),
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6) IIpumenda (ymucyje ce o0jamImembe WM JOMyHCKH MOJAId O JACIy-HHTEpHA O3HaKa,
BapHjanTe 1 Ci.) [6].

Crangapn

Tlo3 Os3H. nenma | Hasus — O0auK ¥ BeIndnHA
O3Haka 1pTexa

Marepwujan Komana Hanomena

Ciauka 6. HUszeneo ocnose cacmasnuye [3]

CnukoMm 7 pHiKasaH je mpuMep cacTaBHHIIE KOjH je oapahen y nporpamy Solid Works-u.

Eom Neeiv dela Poz. | Br. crtela |Materiial|Dimenzija) Primedbe

Cauka 7. Cacmasnuya y Solid Works-u [6]

CacraBHuiiom ce oapehyje cTpykTypa mpou3Boaa. 3a cam IojaMm CTPYKType Mpou3Boja
y pasHHM CTpyKama IocToje paznuuurte neduHunuje. Heke on m\HX cy: perenrypa,
TEXHOJIOIKA cacTaBHUIA uTh. CacTaBHHIIOM MPOWM3BOJAA ce ojapelyje Koje: marepujaie u
MOJTYTIPOM3BOJ/IC CacTaBJba HEKW IPOM3BOJ (CacTaBHMIIA) M OMepalyje, Koje ce H3BOJC
MIPUIMKOM HacTaHKa MPOU3BOJia (TIOCTYIIIN).

Kana ce nmpousBoa mouHe u3pahuBatu o/l HEKOT MaTepujaia, Taj ce MaTepHja mpepaan
y HEKe CKJIONOBE, KOju ce yrpaljyje najpe ca MaTepHjajioM Jajbe CBE JIOK HE Johe 10 rOTOBOT
npousBona. Ta mpepaga ce Moxe MOAETUTH Ha Buile ¢a3za. OCHOBHO] MO/ETH CACTaBHUIIE CE
J0/1aje joll M TojaM CTpyKType mpousBoja. [lojaM CTpykType y pazIU4UTHM CTpyKama je
paznmuuuto oapeheH. Y XeMHjCKO] M TEKCTHIIHO] MHAYCTPHjH ce Hajuemhe He KOPUCTH. Y
HaBEJICHUM CTpyKama ped je O pelentypu, kKaga ce oapeheHu marepujanu mpepaae o
KOHAUHOT TIPOM3BOJA. Y TEXHUYKO] MPOU3BOMIGM, TA€ Yy MPOHU3BOLY IOCTOjU BEIUKU OpOj
pas3IMYUTUX MaTepujalia, MPEJCTaBlba jelaH O]l OCHOBHUX YTPaJHHX JeNIoBa. YTPaIHH JIEO
Mpou3BOJa j€ IO3HAT U Kao mnoiynpou3Bon. Pasrpagma mpomsBoga omoryhasa
JEIHOCTaBHU]HU TIOTJIE MMPOU3BOIA M UCTOBpeMeHOo oMoryhaBa kopumiheme UCTOT OCKIIoNa
Ha BHIIE CPOJHHUX KpajlbUX Mpou3BojAa. To TOjeAHOCTaBJbYje TMPHUIPEMy HOpPMAaTHUBA H
nojepTHmbyje MPOU3BOAKY, Takol)e MOTy ce€ OJjeTHOM H3PAAUTHU TOJCKIONOBU 32 BHIIE
npousBojia. CaM TOjeIMHU MOJICKIION ce o0palyje UCTO Kao MPOU3BOJ, KOjH UMa OMET CBOJY
pasrpajimy y O0JIMKY CacTaBHHIIC U CIHCaka NocTynaka. CBaku MPOU3BO/I CE MPEICTaBIba Kao
pasrpaHara CTpyKTypa MpOU3BO/a, TOJIYIPOU3BOIa U MaTepHjana. Ta neuHuimja ce ycpaja
Kao CTPYKTypHA CaCTaBHHMIIA, KOja MOXE UMaTH BHIIIC HUBOA [7].

[IpunukoM mpumpeMe cacTaBHHUIIE BaXKHY YJIOTY MMajy jOII JBa TOjMa: MOCTYMaK U
onepanuja. Omepanyja je HajAETabHUJU TOAATaK TPH TEXHOJIOIIKOM Ny pa3Trpambe
npousBoja. Bpcre onepanyja cy cienehe: paane, GUKTUBHE, KOHTPOIHE, CIIOJBHE.

VY cacTaBHUIIM MOJKE MOCTOjaTH HyNTa (OCHOBHA) CACTABHUIIA M jOILI ACBET Pa3IMUUTUX
antepHatuBa. [lopen OcCHOBHe (HYJTE) CacTaBHMIIE JOII TOCTHjE€ M TUIAHCKA CacTaBHUIIA
(mojenuHa cacTaBHUIIA MPOW3BOJA C€ TOBEXKE ca TUIAHOM) M IPOU3BOJHE CACTaBHUIIE
(cacTaBHHMIIA IPOM3BO/IA CE TIOBEXKE Ca paJHUM Hajaorom) [7].
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5. Ilpumena pauyHapa 3a u3paay TeXHHUYKe JOKyYMEHTAIHje Y MAIINHCKO]
HHAYCTPUjH

bp3 pa3Boj pauyHapa W uHpOpMATHYKE TEXHOJIOTH]E, TOBEO je IO TMPEOKpeTa U y
00JIaCTH TPOjEeKTOBamba M KOHCTPYHCAba JIeJ0Ba MalllMHa Kao W y M3paau U Kopuuhemy
TEXHUYKE JOKyMeHTanuje. OBaj HCTOPH]CKU IPEOKPET MEPH CE ca OHUM, Kajaa je GpaHIlyCKH
umwkemep ['acnap Monx (Gaspard Monge) pomao Ha uejy a ce MPeIMEeTH Ha TEXHUYKHM
LIPTEKUMa TPEACTaB/bajy OPTOrOHATHUM Mpojeknujama. OOmact y Kojoj je padyHap H
padyHapcka TexHoJiorHja (TOpe] OCTAIMX) HalUla BEIUKY NPHUMEHY CYy IPOjeKTOBaWmE U
u3pajza TeXHHYKE IOKyMeHTamuje. [IpHCcTymayHOCT MEepCOHATHMX padyyHapa y IIUPOKOM
KpPYTy KOPHUCHHKA JIOBEJIO je 10 Opxer pa3Boja MHpopmaruuke TexHonoruje. I[IpojekroBame
j€ IMIKUPOK TojaM W y MAIIMHCTBY j¢ HajIpUXBaT/bUBHja Ne(PUHHUIM]A Ja TPEICTaBba MPOLec
CTBapama MaIllMHCKE KOHCTpYKIHje (mpeamera, ypehaja, Mammue Uti.) oA ujaeje 10 TOTOBOT
Mpou3BoJa KOju je (YyHKIMOHATHO mpuiaroleH ycioBuMa Kopuiihewma y3 aepuHHcaHA
orpanuuema. [Iporec npojekroBama cacToju ce U3 BuIle ¢asa:

1) KOHIHUIUpaE HICJHOT pelickha (UaejHa CKHIIA),
2) KOHIIEMIIM]jCKO NPOjeKTOBake (UICjHH IPOjeKaT),

3) KkoHCTpyHcambe (TeOMETPHjCKO MOJICIHpamhe, HHKCHEPCKa aHaIi3a, IPOpadyH JIej10Ba
Ha YBPCTONy, ONTHMHU3AIM]ja UT]L.),

4) wu3pajga KOHCTPYKIMOHE JTOKYMEHTAIH]e,

5) wu3paza TEXHOJIOMIKE JOKYMEHTAIIM]E 33 HYMEPUUKO yIpaBJbaHe MallluHE,
6) wu3paga JOKyMEHTaIlHje 32 MOHTaXY,

7) w3pajaa JOKyMEHTalHje 3a KOHTpoury [8].

Pauynapu u padyHapcka TEXHOJIOTHja, 3a caja, HUCY Y MOTYhHOCTH Ja mojap)ke cBe
¢daze cTBapama MAIIMHCKOT Jella; y HEeKUM (a3ama ce He MOTYy KOPHUCTHTH, Y HEKHM
JeTUMHUYHO, @ y HEKMM MOoTIyHo. PeanHa cy npensubama na he ce y Hekoj OyayhHocTH
padyHap KOPHUCTHTH Yy CBHM HaBeJIeHHM (a3ama TpojeKToBama. 3a mpBy ¢a3y cTBaparma
(uaejHO pelIeme) padyHap ce, 3a caja, He MOXKe KOPUCTHTHU jep OH HE MOJKE 3a HAC Jja MUCIIH.
To je mmak, Op3a W mpenu3Ha MalldHA KOja OApaad OHO IITO jOj Ce Ha ojpeheH, memy
pa3yMJbUB HauuH JIe(UHUIIE U HAPEIH.

3a KOHIEMIIM]CKO MTPOjEeKTOBAkE U KOHCTpYHCame (MIejHU TPOjeKaT) pauyHap ce MOXe
JNEIMMUYHO KOPUCTHTU. 3a ocTalie (a3e MpojeKToBama (IFE€OMETPUJCKO MOJAEIUPABE,
popadyH, ONTHMH3ALMja U3paja KOHCTPYKIMOHE M TEXHOJIOIIKE JOKyMEHTaluje HTI.)
pauyHap ce JaHac y TMOTIYHOCTH Moke KopucTuTh. OBaj €0 TNpojeKToBama je 3a
KOHCTPYKTOpE 3aMOpaH U JyroTpajaH, Te je Y OBOM JIeTy pauyHap He3aMEHJbUB.

Kana je cnoxkeH mpolec cTBapama KOHCTPYKIIMjE KOMIUICTHO PadyyHApCKH IMOJPIKaH,
[PTEKU Y PU3MIKOM CMHUCITY MOTY | Jia He rocToje. HpopMaluje ce mocpecTBOM pauyHapa
NPEHOCEe O] jeJHOT 1O JPYror pagHOr MecTa, OJ padyyHapa J0 HyMEPUUYKU YIpPaB/baHUX
MallliHa 3a HW3paay JejaoBa, 3aTUM 10 ypehaja 3a KOHTpPOJIY, CBE 10 H3Jacka TOTOBOT
pou3Bojia u3 Gpadbpuke.

3a u3pagy TEXHUYKHX IpTexka MoTpeOHO je MHOTO Tpyia u BpeMmeHa. OyBeK ce TeXHIO
Ja ce TMOCTymaK u3paje LpTeXa YOPOCTH M CKpaTH, jep NpeAcTaB/ba 3HATHY CTaBKy Y
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YKYyITHAM TPOIIKOBMMA H3pajie MpeaMeTa M MallluHa, YaK W y3 Kopuliheme pasImduTHX
nomarasia (tabne, mablIoHH, pa3MEPHULIN UT/L.).

[IpenHOCTH MpUMEHE pavyyHapa y MpOjeKTOBabY U IPTalky TEXHUYKE TOKYMEHTAIIU]E CY:
* ckpaheme BpeMeHa CTBapama IMPOr3Bo/1a 0]l MOMEHTA OJUTyKe, 10 TOTOBOT ITPOU3BO/IA,
* noBehame NMpOoyKTUBHOCTH MIPOJEKTAHTA,

* CMamkemke Opoja KOHCTPYKTOPA,

* Op>Ke M3MEHE y TEXHUUYKO] IOKyMEHTAIIH]H,

* leTaJbHUja UHXEHEePCKa aHaIN3a U IPOpavyH Ha UBPCTONY J1e10Ba KOHCTPYKIIH]E,

* CTBapame MorojiHuje u (haexcuOnIHuje MOHy/Ie IpeMa 3aXTeBUMa KOPUCHHUKA,

» Mmoryhnoct Beher Opoja pemema y cBUM ¢azama cTBapama Mpou3Bo/a,

* euKacHM]a MpUMEHA CTaHIapAn3alje U YHU(DUKAIH]e e0Ba,

* ayToMaTH3allja u3paje TEXHUIKe JOKyMEHATIHje,

* ayTOMaTH3alija u3pajie TEXHOJIOMIKE IOKYMEHTAIIH]¢,

* TECTUpambe MPOU3BOJIA IIyTEM CUMYJIallHje,

* ayTOMAaTCKH IpPEHOC Mojaraka Ha Hymepuuku yrpassbane MamuuHe (NC u CNC mamune)
(Cnuka 8),

* cMamberme Moryhux rpemaka uty [8].

CADI/CAM sistemi

LAN
.._,_______,_.--""'
PC
ra
/.' VY Inteligentni
S— — interfejsi
:El masina
Alati na Alati na
masinama maginama

Cuauka 8. Ilpuxaz kpemaroa doxymenmayuje ko0 DNC uspaoe [9]
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Pauynap je Op3a u mpernu3Ha MamHA KOja MOXE J1a YpaJd BEJIHKH J€0 3aMOPHOT U
(U3MYKOT MOCIIa MPY NPTAKY U Pa3pajy TEXHUYKE JOKYMEHTAIU]e, TC CE HheroBa MpUMeHa He
MOke 3a00uhm u y oOpa3oBamy. CTora cy HajBUIIC Yy MpaBy OHU KOjU 3aroBapajy yMepeHy
NpUMEHY padyHapa y caBja/iaBakby METOJa, NMPUHIUIA U TPaBUIa HAIPTHE T€OMETpHUje U
TEXHUYKOT IpTamba. TeK Kaja ce MOTIYHO CaBiaja TPajdBO TEXHHUYKOT MPTama MOTY Ce
KOPUCTHUTHU PA3JIUYUTH AIUTMKATUBHU PauyHAPCKHU MPOTPAMHU.

JupektHo Hymepuuyko ynpaBbamwe (Direct Numerical Control - DNC) wu
JuctpuOyupano Hymepuuko ymnpasipawe (Distributed Numerical Control - DNC) cy
TeXHoJIoTHje Koje onpel)yjy HauMH KoMyHUIUpamwa yrpassbauke jenunune CNC mammba ca
TJIABHUM padyyHapoM. Y IHPEKTHOM HYMEPHUYKOM YIIpaBjbamy IPOrpaMU Cce MallrHama
npociielyjy no norpedu, J0KaJTHOM padyyHapCKO - KOMYHUKAIIHOHOM MPEXOM, OHOM Op3MHOM
KOjy omoryhaBa yrpaBjbadka jeJUHHUIIA U cama MpPEeKa.

JuctpuOynpaHo HyMEpPHUYKO YIIPaBJbamhe MOApa3yMeBa MUCIONUPAH TIABHUA padyyHap U
MpeXHY KoMyHuKauujy (yxspydyjyhu Intranet) ca t138. DNC carenutima, OIHOCHO
padyHapuMa 3a JUPEKTHO HYMEPUYKO yrpasibame U rpynama CNC marmna [9].
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6. JIucra 3a HabaBKy

VY HacTaBKy je TaOelapHO TpHKa3aHa JUCTa 32 HaO0aBKy My)KHOT TpaHCIIOpPTepa Koja je
npassbeHa y Excel mporpamy. V Tabenu 1 cy npukasaHu CBH JENOBU Koju ce u3pahyjy y
MIPOM3BOIEHH, a y Tabenn 2 cy IpHUKa3aHu CTaHJapIHU JIEJIOBH KOjU Ce Ha0aBJbajy.

Ta6ena 1. Mawuncku oenosu koju ce uspahyjy

3 Ukupno delova: 278
4 Tabela sa delovima koji se izradjuju
5 Maziv Koliina |Broj delova Materijal Dimenzija Masa (kg)
6 |Cev@273x7.1 1 2575.01.01.01 £1212 @273x7.1x4733 218.908kg
7 Prelazl 2 2575.01.01.02.01 £.0361 Sx721x195 4.06kg
8 |Prirubnica 1 2575.01.01.02.02 £.0361 Sx479x479 7.378kg
9 |Usipni prikljutak 1 |2575.01.01.03 £.0361 3x716 1.369kg
10 |Prirubnica 10x@315 2 2575.01.01.04 £.0361 10x@315 3.201kg
11 Uska za dizanje 1 2470.02.01.03 £.0361 10x160x100 0.785kg
12 |Prirubnica tela 10x@345 4 5104.02.00.00 £.0361 10x@345 2.857kg
13 |Mosat 5x96x20 4 547.03.00.00 DD11/5235JRG2 Sx96%x20 0.077kg
14 |Cev @88.9x4 1 2575.01.02.01 £1212 P88.9x4x4666 39.091kg
15 Rukavac KV283, PNU 1 2575.01.02.02.01 £.4732 @54x379 4.507kg
16 |Zaptivni prsten @95x14 = 5105.05.03.00 C45 @95x14 0.441kg
17 Umetak rukavca @90x54 4 $45.03.01.00 c45 @90x54 1.385kg
18 Gonjeni ukavac @55x254, PNU 4 5104.05.02.00 42CrMod @55x254 4.263kg
19 |Zastitni prsten @101.6x12x32 = 5104.05.03.00 5233JRG2 @101.6%9x32 0.403kg
20 |Segment spirale 245/88.9x250x4 - D 18 2575.01.02.03 £.0361 245/90x%250x4 1.429kg
21 Hop momentne poluge 1 2575.01.03.01 £.0361 10x330x386 7.883kg
22 Oslono rebro momentne poluge 1 2575.01.03.02 £.0361 12x200x85 1.306kg
23 Rebro momentne poluge 2 2575.01.03.03 £.0361 8x100x150 0.63kg
24 Uska za oslanjanje 1 2470.02.04.04 DD11/5235JRG2 10x120x70 0.317kg
25 Plocica motora, osavina @35 1 2575.01.04.00 €.0361 @55x12 0.102kg
26 |Diht guma 4x@315 1 2575.01.05.00 Guma 4x@315 0.148kg
27 Brisat gumeni @75x13 - PT - 270 1 2470.02.05.01 X-ECOPUR @75%13 0,006616976
28 Brisat gumeni @75x13 - PT - 270 1 2470.02.05.02 ¥-ECOPUR @75%x13 0.012kg
29 |Poklopac 6x@99 1 |2470.02.05.03 ¢.0361 Ex@a9 0.162kg
30 | Prirubnicka plota 10x@345 1 |5105.01.01.01 ¢.0361 10x@345 6.67kg
31 Prsten - labirint g99x22 1 5105.01.01.02 €.1530 @99x22 0.527kg
32 |Rebro kucidta 240x75 2 5105.01.02.00 ¢.0361 Bx240x75 0.881kg
33 |Ploca leiaja 10x230x170 1 5105.01.03.00 C.0361 10x230x170 2.258kg
34 |Rebro harizontalno 6x60%75 2 5105.01.04.00 €.0361 6x60%75 0.157kg
35 |Poklopac kucista 2 5105.03.00.00. €.0361 2x98x230 0.247kg
36 |Distantna ploca 15x@165 1 |5105.04.00.00 ¢.0361 15%@165 1.306kg
37 Odstojna taura @60/@50x47.4 1 5105.06.00.00 Indukciono kaljena |@60/@50x47.4 0.319kg
38 |Rukavac @54%365, FA57, PNU 3 2491.14.04.02.01.2 ¢.4732 @54x365 4.768kg
39 Umetak rukavca @114.3x55 2 5134.05.01.00 T2 ¢.1530 @114.3%55 2.862kg
40 Umetak rukavca @130x54 2 5104.05.01.00T1 €.1530 @130x54 4.203kg
41 |0snovna ploéa kufista 10x@345 1 $104.01.01.01 C.0361 10x@345 6.557kg
42 |Telo stop biksne @116x58 1 |5104.01.01.02 ¢.1530 P116x58 2.004kg
43 Lefisna plo¢a 10x230x170 1 5104.01.02.00 C.0361 10x230x170 2.258kg
44 |Rebro odstojno 8x170x90 2 5104.01.03.00 ¢.0361 8x170x90 0.851kg
45 |Poklopac kucista PT270 2 5104.03.00.00. C.0361 2x222x108 0.279kg
46 |Hop telo zastitnika 1 5104.04.01.00 C.0361 3xdB6x204 1.802kg
47 |Poklopac zastitnika 230x121x3 1 5104.04.02.00V3 €.0361 3x230x121 0.546kg
48 Poklopac zastitnika - Timken lezaja 1 5104.04.03.00 C.0361 3x230x121 0.575kg
49 §‘t0p biksna @114x38 1 5104.06.00.00 ¢.1530 @114x38 0.684kg
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Ta6ena2. Mawuncku denosu koju ce Habaswajy

58 Tabela sa delovima koji se nabavljaju

59 |Maziv Kolitina |Broj delova Materijal Dimenzija Masa (kg)

60 |Navrtka M8 8 Navrtka M3 5t 1S0_4032 7.542e-004kg
61 |Lefaj UCFC 210 3 UCFC 210 - SKF None 0.392kg

62 |UCFC 210, TIMKEN 3 UCFC 210 - TIMKEN 0.385kg

63 Mazalica M6 prava 4 Mazalica M6 Mone 4,098e-004kg
64 |Mazalica M6/45 - ugaona 1 Mazalica M6/45 .1530 0.002kg

65 |Navrtka M14 8 Navrtka M14 5t 0.003kg

66 Podloska 14x28 16 Podlodka 14x28 0.001kg

67 |Vijak M14x100 4 Vijak M14x100 MNone 0.018kg

68 |Vijak M6x16 3 Vijak Mbx16 None 8.247e-004kg
69 |Podloska 6x12 7 Podloika 6x12 1SC_7089 1.245e-004kg
70 |Vijak M8x16 10 Vijak M8x16 MNone 0.002kg

71 |Vijak M12x35 17 Vijak M12x%35 None W124150 4018 0.006kg

72 Podlodka 12x24 28 PodloSka 12x24 150 7089 7.744e-004kg
73 |Navrtka M12 29 Mavrtka M12 St 150 4032 0.002kg

74 |Navrtka M6 4 Navrtka M6 St 1SO_4032 3.493e-004kg
75 |Vijak M6x12 4 Vijak M6x12 MNone 7.171e-004kg
76 |Senzor - Schneider M18 1 XS11BBLPALS 5t Schneider 0.021kg

77 |Vijak M14x60 4 Vijak M14x60 None 0.012kg

78 |Vijak M10x20 1 Vijak M10x20 . MNone 150 4018 0.003kg

79 Podlofka 10x20 1 Podloska 10x20 150 7089 4.419e-004kg
80 |Navrtka M10 4 Navrtka M10 St 1SO 4032 0.001kg

3a craHgapHE MAIIMHCKE JIEJIOBE C€ HE LPTajy PaAUOHUYKH MPTEXH, Beh ce TH 1enoBu
Ha0aBJbajy U JOBOJHHO j€ CaMO Ja CE€ y CaCTaBHHUIIM HaBeJIe HUXOB HA3WB M Opoj cTaHmapia

npema Kome ce uspahyjy.

HUsana Josanosuh 4212016
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Dakynmem UHIHCEHEPCKUX HAYKA 3aspunu pao

7. Ilpumep TexHHUYKe JOKYMEHTALMje IMY:KHOT TPAHCIOpPTepa

VY HacTaBKy paja NpUKa3aH je CKIOMHH IPTEX K0 M PAIUOHUYKH IPTEX IYKHOT
TpaHcnopTepa. Ilyxuu Tpancmoprep (cnmka 9) je MexaHHW3aM KOjU KOPUCTH poThpajyhy
CIHpally yHyTap II€BH 3a TPAHCIIOPT pacTpecuTor marepujana. Kopuctu ce y uHIyCcTpHju 32
pa3He mpuMeHe, Hajuemihe MMa NPUMEHY Yy MOJBOIPHUBPEAHO], MPEeXpaMOEHOj, METAIHO],
XEMHJCKO], PEIUKIIAXKHO] 1 MHOTUM JIPYTUM WHIYCTpHjaMa.

Cacrtoju ce 0f oJiyKa ca JIOBOJAHHM JICBKOM M HCITyCTOM, OTBOPOM 3a KOHTPOJIY paja,
My>KHE 3aBOJHUIIC U TIOrOHCKOT ypehaja (eseKkToMoTopa).

Cauka 9. Mooden nyscrnoe mpancnopmepa

HUsana Josanosuh 4212016 14



CDaKszmem UHIICEHEPCKUX HAYKA

3aspwinu pao

[m] o [aa] <
< === B
o
Section view Q-Q -
(ap)
®214
®275
N B ®315
— Veza sa: Projekat : 2575.00.00.00 Uredjaj/Podsklop : 2575.01.00.00
Datum: Br. naloga: Naziv: Narucioc: Kom: | Broj crteza:
20.10.2018. 10245 Puz C7 Inzenjering kompanija 1 2575.01.01.04
Pozicija: o Razmera Dl'“;g;gg15 Primedba: Kg./kom] Strana:
rirubnica 10x ] Materjal: RAL 7047 |32015
1:3 & 0361 . 10/20
Hesana Josanosuh 4212016 15




CDaKszmem UHICEEePCKUX HaAYyKAa

3aspwinu pao

(=) (] m <
)
™
~
= Section view M-M
L Veza sa: Projekat : 2575.00.00.00 Uredjaj/Podsklop : 2575.01.00.00
Datum: Br. naloga: Naziv: Narucioc: Kom: | Broj crteza:
20.10.2018. 10245 Puz C7 Inzenjering kompanija | 1 2575.01.01.01
IVA [
Cev @273x7 1 Mutcnlal':
. - 218.907
i e 1:20 & 1212 . 5/20
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CDaKszmem UHIICEHEPCKUX HAYKA

3aspwinu pao

[m] (&) om <
\ / m
< -
(3p]
(o]
Section view N-N
3
023}
3
m TN K -T-N
(aV]
o
716
Al Veza sa: Projekat : 2575.00.00.00 Uredjaj/Podsklop : 2575.01.00.00
Datum: Br. naloga: Naziv: Narucioc: Kom: | Broj crteza:
20.10.2018. 10245 Puz C7 Inzenjering kompanija [ 1 2575.01.01.03
Pozicija: e Razmera Dlmcg;gz;:ﬁ Primedba: Kg./kom| Strana:
slpni prikljuca . f\/latcn_]a]: 13686
1:3 & 0361 . 9/20
Heana Josanosuh 4212016 17




CDaKszmem UHIICEHEPCKUX HAYKA

3aspwinu pao

(=] (&} [aa] <C
<
NN SN |
©260.4 o
0273
| ©345
Section view R-R
™
[aV
©260.4
— ®315
- Laser
— Veza sa: Projekat : 2575.00.00.00 Uredjaj/Podsklop : 2575.01.00.00
Datum: Br. naloga: Naziv: Narucioc: Kom: | Broj crteza:
20.10.2018. 10245 Puz C7 Inzenjering kompanija | 2 $104.02.00.00
POLICI_]: e s Razmera Dlmfg;%a;;zls Primedba: Kg./kom| Strana:
rirubnica tela 10x Materyal:
: ) 2.8575
1:3 & 0361 12/20
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Dakyimem UHIHCEFePCKUX HaAYKA 3aspunu pao
[m] [&] o <C
q
N~ vV
4 A
o /@/ o) o) ©
D
©
O]
(o]
[s o]
O]
@ o
SIS 365
0]
™
o )
© ©
™
I} (0]
7
(o]
[oo]
0] ® \B\ ® 0]
\ J
M~
- 17 89 89 89 89 89 17
o
| I}
(aV]
479
| i
— Veza sa: Projekat : 2575.00.00.00 Uredjaj/Podsklop : 2575.01.00.00
Datum: Br. naloga: Naziv: Narucioc: Kom: | Broj crteza:
20.10.2018. 10245 Puz C7 Inzenjering kompanija 1 2575.01.01.02.02
Pozicija: o Razmera Dng)e(:;léi:“g Primedba: Kg./kom| Strana:
rirubnica Materijal:
. 5 7.378
1:5 ¢ 0361 8/20
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CDaKszmem UHICEbEePCKUX HayKAa 3a6pmHu pad
(] (&) m <C
o
<
o | ,g—
=)
©
80 80
| | c
‘ 160 ‘
I |
Veza sa: Projekat : 2575.00.00.00 Uredjaj/Podsklop : 2575.01.00.00
Datum: Br. naloga: Naziv: Narucioc: Kom: | Broj crteza:
20.10.2018. 10245 Puz C7 Inzenjering kompanija 1 2470.02.01.03
Pozicija: . |Dimenzija: Primedba: o o
e o Razmera 10x160x100 [Kg./kom] Strana:
ska za dizanje ] Materijal: 0.7847
1:1.5 &.0361 - 11/20
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3aspwinu pao

CDaKszmem UHIICEHEPCKUX HAYKA

21

o
o~
375 . 375 o
479 479
365
273
Q 2 €] c] g @
(0] [©]
(0] [e]
w0
©
@
(] @
Q @
Q o] o] Q © O\
2 Prirubnica 1 2575.01.01.02.02 €.0361 5x479x479 7,378kg
1 Prelaz 1 2 2575.01.01.02.01 €.0361 5x721x195 4,056kg
Poz. |Naziv Kom. | Broj crteza Materijal | Dimenzija Kg
Veza sa: Projekat : 2575.00.00.00 J 2575.01.00.00
Datum: Br. naloga: Naziv: Kom: | Broj crteza:
20.10.2018. 10245 Puz C7 1 2575.01.01.02
-'s Pozicija Razmera |~ oAU [Primedba: Kg./kom] Strana:
oy i
LY ,rw_\ ,/N\ AL/ A Sklop usipa C7 15 RAL 15.4989| 6/20

| A
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3aspwinu pao

CDaKszmem UHICEEePCKUX HaAYyKAa

225

115

20

a3
a3 a3
a3
a3
a3
[T 1
145 79
236
160 160
[ -
I I
-
o O
39 39
5 5

4 Uska za oslanjanje 1 2470.02.04.04 DD11/82 |10x120x70 0,317kg
35JRG2
3 Rebro momentne poluge 2 2575.01.03.03 C.0361 8x100x150 0,63kg
2 Oslono rebro momentne poluge 1 2575.01.03.02 C.0361 12%200x85 1,306kg
1 Hop momentne poluge 1 2575.01.03.01 C.0361 10x330x386 7,883kg
Poz. |Naziv Kom. | Broj crteza Materijal | Dimenzija Kg.
Veza sa: 2575.00.00.00 Ured dskl 2575.01.00.00

Datum: Naziv: Na Kom: | Broj crteza:

20.10.2018. Puz C7 Inzenjering kompanija | 1 2575.01.03.00
- ichja: lmenzija: Primedba:

Momentna poluga KV273, CPT - 270, aternal i i

- P! u_uzc 1:3 aternjal: Cinkovanje 10.846 | 15/20

22
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3aspwinu pao

CDaKszmem UHIICEHEPCKUX HAYKA

| 5199 |
Cev @88.9x4x 4666 )
N

N N
A A A A A A A A A A A A A A A A A A 7
”.H —1 |- e
. vov v v v v v v v v v v v Vv Vv v VvV U

— x// 1 Section view M-M

Detail B

| %Fﬂ = |

=] L

23

HUsana Josanosuh 4212016

Detail | Detail A
4 Segment spirale 245/88.9x250x4 - D 18 |2575.01.02.03 ¢.0361 245/90x250x4 1,429kg
3 Podsklop rukavca PT270, ©@88.9, PNU 1 S$104.05.00.00.T3 .3 - Okg
2 Podsklop rukavca KV283, @90, PNU 1 2575.01.02.02. @88.9 |- - Okg
1 Cev @88.9x4 1 2575.01.02.01 C.1212 288.9x4x4666 39,091kg
Poz. |Naziv Kom. | Broj crteza Materijal | Dimenzija Kg.
Veza sa: Projekat : 2575.00.00.00 Uredjaj/Podsklop : 2575.01.00.00
Datum: Br. naloga: Naziv: : Kom: | Broj crteza:
20.10.2018. 10245 Puz C7 Inzenjering kompanija 1 2575.01.02.00
- .’} Pozicija: Razmera “nzia: Primedba: Kg./kom| Strana:
: Sklop spirale . Aaterjal:
[FROCESHA OFREMA N 1:16 sklopni 771894 14/20

G | B | A




3aspwinu pao

CDaKszmem UHICEEePCKUX HaAYyKAa

24

T [0 w w o | [3) | <
———— >
Ialba lal.ﬂm
g P
22 UCFC 210, TIMKEN 2 UCFC 210 - TIMKEN _ |- - Okg
24 Podsitoprukavea FAFF296PNY |+ -66-62- - - - Bkg
26 |PodsitopraiaveafASTB96PNY |+ . . )
g Podsidoprokavea FAST-E88-9PNE |4 - - kg
48 Potsktoprukavea AT SHHEPNY |4 - - e ]
47 |PodsitopraktaveaFAGFS+HPNG |4 - . Okg
46 |PodsitopraktavestASTO+HPNG |4 —H-04-02; - - Bkg
15 Vijcana veza M12x35 8 VV M12x35 - - Okg Section view AG-AG
14 Vijak M8x16 4 Vijak M8x16 - - 0Okg
13 M6x16 + podloSka 3 M6x16 + podloska - - 0Okg
12 Vijcana veza M14x100 4 V.. M14x100 - - Okg
11 Mazalica M6/45 - ugaona 1 - - Okg
10 Mazalica M6 prava 2 Mazalica M6 - - Okg
9 tefarbEHE246 2 HEFE246—5KF - - kg
8 Qdstojna ¢aura @60/@50x47.4 1 S5105.06.00.00 Indukeiono kaljena | @60/@50x47.4 0,319kg
7 Distantna plota 15x@165 1 S$105.04.00.00 C.0361 15x@165 1,306kg
6 Podsklop poklopca kucista 2 5105.03.00.00 - - Okg Veza sa: Projekat : 2575.00.00.00 2575.01.00.00
5 Prirubnica tela 10x@345 1 $104.02.00.00 C.0361 10x@345 2,857kg Datum Br. nalos. Naziv: Kom: | Broj cricza:
4 Kuciste ulezistenja 1 $105.01.00.00 - - Okg - - -
3 |Pokiopac 6x@99 1 [2470.02.05.03 €.0361 6x@99 0,162kg 20.10.2018. Puz C7 2 2470.02.05.00
2 |Brisac gumeni @75x13 1 2470.02.05.02 X-ECOPUR @75x13 0,012kg Razmera ba: s oml s
1 Brisa¢ gumeni @75x13 1 2470.02.05.01 X-ECOPUR @75x13 0,007kg -’s Pogonsko Ulezistenje (PNU) CPT-270 £
Poz. |Naziv Kom. | Broj crteza Materijal Dimenzija Kg. SCESH2 SPREw -NM 1:3 424974 19/20
H [ G [ | A
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3aspwinu pao

CDaKszmem UHIICEHEPCKUX HAYKA

Section view A-A

4743

479

365

fan

Detail C

Detail B

25

1
Section view G-G Section view F-F /N\ QU,
137 286
1
Section view L-L I
ection view L-| \ /ﬁ
|7 Nosac 5x96x20 2 S47.03.00.00 DD11/82 |5x96x20 0,077kg
a3 35JRG2

\\\\\\ 6 Prirubnica tela 10x@345 2 $104.02.00.00 C.0361 10x33345 2,857kg
] 5 Uska za dizanje 1 2470.02.01.03 C.0361 10x160x100 0,785kg
Detail J 4 Prirubnica 10x@315 1 2575.01.01.04 C.0361 10x@315 3,201kg
3 Usipni priklju¢ak 1 2575.01.01.03 €.0361 3x716 1,369kg

2 |Skiop usipa C7 1 2575.01.01.02 . - Okg
1 Cev @273x7.1 1 2575.01.01.01 C.1212 @273x7.1x4733 218,908k

g
Section view H-H Poz: [NezV_ Tprojelcn - 2575 QRRIAG Broj ez [ry. liaj/P Mafgrijal_[Dimenzia s o4 o

Datum: Br. naloga: Naziv: Narucioc Kom: | Broj crteza:
20.10.2018. 10245 Puz C7 Inzenjering kompanija | 1 2575.01.01.00
- ,’s Poz Razmera [Pimenzija: Primedba: Kg./kom] Strana:

Sklop tela puza C7 B Taterfjal: RAL 7047
OCESNA GPREMA') 1:15 sklopni mamn.mu‘_ 4120
G | B [ A
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3aspwinu pao

CDaKszmem UHICEEePCKUX HaAYyKAa

5210 - Ukupna duzina puznice

4743 - Ukupna duzina tela puza

4190 252

Section view 0-O

(0)

26

[
Kapacitet - 10t/h
Granulacija - saéma 450-500kg\m*
- 5 |- - - - - Okg
14| Vijak M12x36 1 |Vijak M12x35 ‘ M12USO_4018__|Okg
13| Set1VV M12x40, kom. 8 1 [Set1vvMi2xa0 - Okg
12__|Prirubnica 10x8315 1__|257501.01.04 C.0361__|10x@315 3.201kg
1 [WV M16x110 (dupla navrtka) T VW M16x110 (dupla B Okg
navrtka)
10 [V M12xd5 4 |WMizxds - - Okg
9 |Motrredukior, YILMAZ 1 |DV_273 3E100L_BS, |- P=2.2kW, Okg
c7ic12 n=gimin !
8 |Revizija GPT - 270 1 |5106.00.00.00 - - Okg
7 | Gonjeno ulezistenje (PNU)CPT - 270 |1 |5104.00.00.00 - - Okg
6 | Pogonsko ulezistenje (PNU) CPT-270 - |1 |2470.02.05.00 B B Okg
NM
Detail & 5 |Dint guma 4x@315 T |2575.01.05.00 Guma__|#x@315 0.148kg
Detail 4__|Plocica molora, osovina @35 1__|2575.01.04.00 C.0361__|@55x12 0.102kg
3 Momentna poluga KV273, CPT -270, [1 2575.01.03.00 - - Okg
8 PNU
2 2__|Skiop spirale 1__|2575.01.02.00 ‘ B Okg
1 Sklop tela puza C7 1 2575.01.01.00 - - Okg
Poz. | Naziv Kom. | Broj crieza Materijal | Dimenzija Ka.
B 2575.00.00.00 2575.01.00.00
[ Naziv Kom: | Broj crieza
20102018, | Puz C7 1| 2575010000
- l \ o Razme: b
> CPT-273,-CT
e
L K J | H G F E | D | c | A
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3aspwinu pao

CDaKszmem UHICEEePCKUX HaAYyKAa

o | o [ 3 o [ <
1
4
A% 'l _W %\ 7 ]
1 o |
286
326
Section view B-B
3
A ._ Isecak tela puza
@ Q M12x80
T Z\
| A\ i
A
, ZN
Z
| o
,_ A A
AN e
—{ = | oo %
N B N o=
,_ o &\ 2
| i
, P
IZ 5,
o
\
O o
" 77
7 %% Section view A-A
£
! = 114
A - |
5 Navrtka M12 1 Navrtka M12 Okg
4 Zavrtanj M12x80 1 Zavrtanj M12x80 - Okg
3 Nosad-5x96x20 2 547-63-66-60 €636+ 5x96%20 B8Ftkg
2 Poklopac 280x150x3 1 $106.02.00.00 €.0361 3x280x150 2,631kg
1 Pritisna ploca 1 $47.01.00.00 - Okg
Poz. | Naziv Kom. | Broj crteza Materijal | Dimenzija Kg.
Veza sa: Projekat : 2575.00.00.00 Uredjaj/Podsklop : 2575.01.00.00 1
Datum: Br. naloga: Naziv: Narucioc: Kom: | Broj crteza:
20.10.2018. 10245 Puz C7 Inzenjering kompanija | 1 5106.00.00.00
-" Pozicija: Razmera |2/ MenZua: Primedba: Ko /kom| Strana:
Revizija CPT - 270 K Taterijal: -
[FROCESNA OFREMA \ 1:15 sklopni 3.8984 | 20/20

[ B

A
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3aspwinu pao

CDaKszmem UHICEEePCKUX HaAYyKAa

Kapacitet - 10t/h
Granulacija - saéma 450-500kg\m®

28

ijak M12x35 1 Vijak M12x35 - M121SO_4018 |Okg
Set 1 WV M12x40, kom. 8 1 Set 1 WV M12x40 = = Okg
Prirubnica 10x@315 1 2575.01.01.04 C.0361 10x@315 3,201kg
VV M16x110 (dupla navrika) 1 VA M16x110 (dupla navrtka) |- - Okg
WV M12x45 4 WV M12x45 - - Okg
Motrreduktor, YILMAZ 1 DV 273 3E100L 85, CTICIZ |- P2 200 = Tmin " | Okg
Revizija CPT - 270 1 $106.00.00.00 - - Okg
. Gonjeno uleZiStenje (PNU) CPT -270 |1 5104.00.00.00 - - Okg
Isometric view Pogonsko ulezistenje (PNU) GPT-270 - NI 1 2470.02.05.00 B B kg
R Diht guma 4x@315 1 2575.01.05.00 Guma 4x@315 0,148kg
Q/_ Plocica motora, esovina @35 1 2575.01.04.00 C€.0361 |@55x12 0,102kg
- poluga KV273, CPT - 270, PNU_|[1 2575.01.03.00 - - Okg
Sklop spirale 1 2575.01.02.00 - - Okg
Sklop tela puza C7 1 2575.01.01.00 - - Okg
Naziv Kom. | Broj crieza Dimenzija Ka.
Veza sa 2675.00.00.00 Ure 2575.01.00.00
[ Neziv Narucioc Broj crieza:
20.10.2018, _ Puz C7 Inzenjering kompanija | 1 2575.01.00.00
_’~ Kg./kom.
- CPT-273,-C7 466.743| 2/20
| J D | [ | A
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Dakynmem UHIHCEHEPCKUX HAYKA 3aspwinu pao

8. 3ak/byuak

Ha ocHOBy aHanmm3mpaHe TEXHUYKE JOKYMEHTAIHMj€ MPEACTaBIBEHE Y 3aBPIIHOM paxy
MOXE C€ 3aKJbYUUTH Ja je MOTPeOHO 3HAmhE TEXHUYKOT LpTama Jla Ou ce U3paania TeXHUUKa
JOKyMeHTanja Hekor Oyayher mnpomsBoma. JlaHac je oJjakmaHa wH3paja TEXHHUYKE
JOKyMEHTalije MOMONhy pauyHapa KOjU MOXXe Ja oJpaau Beiauku Jeo mnocia. Ckpaheme
BpeMEHa 3a M3paJy TEXHUYKE TOKyMEHTaluje je omoryhmio yBohemwe caBpeMeHHX MeToja
pana nomohy CAD codtBepa. ¥ cBakoM o MoJepHHX nporpama kao mro cy Catia, AutCad,
SolidWorks, Inventor u ap. Mory BpJIO JaKO HAIL[PTATH )KEJbCHU MOJICIH, Ay TOMATCKU YPAIUTH
PaTMOHMYKH LPTEXHU, CKIOMHH IPTEKH, MOHTAXKHH. ..

HesamucnuBo je mocnoBame jeqHor npeny3eha 0e3 TeXHUYKe JOKYMEHTAIUje, jako je
outHO mpaheme u Bohewe NOKyMEHTalHje, OJJHOCHO Mpaheme TEXHUYKHX CKHUIlA U IPTEeXKa,
0e3 dera Ou (PyHKIMOHHUCAaWkE MPOU3BOAHUX Mpoleca O6uno Hemoryhe. TeXHWYKH IpTEXU
urpajy OWTHY YJIOTY y JeTHOM IPHBPEIHOM JIPYIITBY, y j€HOM O]l H-ETOBOT HajOMTHH]ET
CEKTOpa, a TO je MPOU3BOAA, 3aTO HITO MOTIOMAXY M3PaJAM TEXHOJOUIKUX U MPOU3BOTHUX
nporeca. M3 Tor pasnora TeXHHUYKA JOKYMEHTAIlMja 3ajeTHO ca OpraHW3alroM, Koja IpaTH
MPOU3BOJI KpO3 MPOM3BOMIY IpeAcTaB/ba HAjOMTHHjHU KOpaK MNpHU KpeTamy Xojorpama
MIPOU3BOJIEHE.
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Dakynmem UHIHCEHEPCKUX HAYKA 3aspwinu pao
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