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Pe3nme

Y OKBMPY paja V3BPLLEHO je NPUKYM/bake U CUcCTeMatn3aumja nogaraka Be3aHux 3a
3ynyacT nymre, Kao U Ha4MH PYHKLMOHMCaHa 1 061acTy npuMeHe. ONmMcaH je Npov3BOLHU
nporpam [pee [lleTonetke TpcTeHMK Xuppaynuka ALl BesaH 3a 3yndyacte nymne, U 3a
n3abpaHun npumep ZPB.F19.A3.F2.L je pata TexHOMOrnja nspage.

KrbyyHe peun: 3ynuacte nymne, MNMAT Xungpaynvka AL, TeXHonorvja nspage.

Abstract:

Within the framework was performed collection and systematization data related to
the gear pumps, as well as the operation and application areas. Describes the production
program of PPT Hydraulics AD related to the gear pumps, and for selected example
ZPB.F19.A3.F2.L isgiven technology of making.

Keywords: Gear pumps, PPT Hydraulics AD, technology of making.
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1.¥YBog

Xungpaynmka v nHeymaTuka ce ynopeao passujasia ca reoMeTPnjoM 1 aCTPOHOMM]JOM.
Jbyam cy ce of faBHMHa 6aBUM NpeycMmepaBakbem BOAA pajn HaBOAHaBawa M CHabeBara
BOAOM 3a nuhe. MNpBu pagosn Apxumesa 0 TefiMMa Koja nayTajy U Teopema 0 NOTUCKUBaHY
TEYHOCTM Kaja je Teno 3apOHeHO Yy UCTY, nojaesbyjy ce 250. rogmHa n.H.e. HajsHauyajHWju
TpeHyTaK y obnactu xugpaynmke goroguo ce 1600.roguHe , Kkaga je JoxaH Kennep nsymeo
3ynyacty nymny. CBe [0 [JaHallker [aHa Ce HaCTaB/ba pa3BOj W ycaBpLuaBarbe Nymnu, y
TOME je Y BeNIMKOj Mepu [OMPUHEO U pas3Boj crneunduuHux codpreepa Koju omoryhasajy
cumynagunjy ctpyjaka (aymga Koje je OUTHO NPUAMKOM KOHCTPYKUMje caMe Mnymne.
Xnapaynvmyka nymna rno CBojoj y/03n je K/by4YHU efleMeHT Y CUCTEMY, Kao CpLe Y YOBEKOBOM
KPBOTOKY, 6€3 he He MOXe Aa YHKLMOHUCE.

Mp.a MNeToneTka TpcTeHUK hopmmpaHa je 23. mapTa 1949. roamHe, o4/ 1yKom Bnage
®epepatnBHe Peny6nnke Jyrocnasuje y NOYeTKY NPBOr NMeTOTOAMLLHEN Pa3Boja, Mo KoMe je
n pobuna ume. lNpea [leTofeTka je WHTerpasiaH NpomM3BoRay CBMX XUAPAYIUYKUX W
MHEYMATCKMX KOMMOHeHaTa 1 c1cTema 3a CBe 06/1acTu NpuMeHe of NoAMOpPHMLA 4O aBUOHa.
MpBa MNeToneTka Ma cepTuduKaT cuctema Keanuteta npema craHgapgy 1SO 9001 og kyhe
TUV CERT 3a kouHe 1 gpyre ypehaje U CUCTEME Ha APYMCKUM W LUMHCKAM BO3UMMA Y
MOOWMIHMM MallvMHama, cucTema 1 ypehaja 3a nogmasvBarbe, NpeTakake ropusa 1 Masmea,
npunpeMy 1 Npou3BoAHM cabujeHor Basgyxa uTA. Mpea lMeTonetka ca 18 akUMOHAPCKMX
[pyLLTaBa, faHac pacronaxe ca oko 300000m? nMocnoBHora NpocTopa y KOMe je CMeLLTEHO
3000 maLmHa.

[vHamunyaH pa3soj v BuLLE Of MOSa BeKa UCKYCTBa Y MPOU3BOAHU, CBPCTaBa pupmy
T XNAPAYJIMKA wmehy Hajno3Hatuje npomssohade xuapaynuyHux ypehaja. Osa
(habpuka pacnonaxe BENMKUM KanauMTeToM Koju joj omoryhyje ga ucnopyudyje ypehaje y
cepujama, anm je 1y MOryhHoCTU 3axBasbyjyhn CBOM BUCOKO 06pa3oBaHOM CTPYYHOM Kagpy
fa MOHYAM W pellera Y MojefUHaYHMM CllyyajeBMMa Ha 3axTeB Kynua. lMpousBogma ce
OABvja Ha HYMEepUYKMM, NOSyayTOMAaTCKUM MallvHama W 06pafHUM LEeHTpUMa Mo3HaTUX
CBETCKMX MapKMu.

Y OKBVpYy 0BOr paga 6uhe onucaH NPUHLMN paga 3ynyacTux NyMnu, heHN OCHOBHU

efleMeHTH, TeXHO/ornja nspage, TEXHO/OrMja MOHTaXE Kao M nmap npumMepa 3ynyactux
nymnu y npounssogHom nporpamy MNIrT Xugpaynuka.



2. 3ynyacTe nymne

3ynyacTe nymrne cy mallnHe Koje npeTBapajy 06pTHM MOMEHT U cHary fo6ujeHy of
MOroHckux arperata (enektpo wam CYC motopa) y 6p3uHy cTpyjawa dnaynga (yrba,
emynsuja, UTg).

3ynyacTa nymna je potopcka 06pTHa MymMna Kof Koje Cy efleMeHTU 3a NMOTUCKMBarbe
TEYHOCTW 3yMuUM 3yMnyaHUKa, a 3arnpeMmHe Koje Ce MOTUCKYjy Crpe3areM 3ynyaHuka 3a
jepaH 06pTaj fajy npoTok nymne. OBakse nymne ce u3pahyjy ca Cno/bHUM 1 YHYTpaLlHbUM
03y6/bereM (Cnmka 2.1).

a) 6)

Cnuka 2.1. 3ynyacta nymna: a) ca Crosballibim 03yb/berbem; 6) ca yHyTpallbum
03y6/bereM [5]

OBa nymna nako je jefiHa 0f HajjeAHOCTaBHUjUX, OL/INKY]Y Ce BE/IMKOM noy3aaHoLuhy
y eKcrnaraymnju, Maimm rabaputnma n TeXXMHOM, Tj. OAHOCOM TEXWMHE 1 CHare Kojy MoxXe aa
ncriopyyn. MakcumasnaH NPUTUCK KOju 0Be Nymre Mory Aa nocturHy Kpehe ce n go 300
6apa, JOK je TpajHU NpuUTUCaK Ha Kojuma mory aa page 250 6apa, a MakcuMaiHu 6poj
obpTaja je 4000 o/mMuH. [lOK KOZ creumjasHUX Mymrnm 3a aBMoHe Moxe ce noctuhu v go 18
000 o/MuH.



PasnukyjeMo cnegehe BpcTe 3ynyactux nyMmu:
Ca npasvM 3ynumma (LUANHAPUYHUM) 1 CNIO/baLLbUM 03Y6/beHEM,
Ca kocuM 3ynumma (cnupasHum),
Ca cTpenactim 3ynumnma,
3aBojHe nymre un
Ca yHyTpaLlHbnM 03y6/beHeM

Mogena npeMa pagHOM NPUTUCKY:
= Tlymne Huckor npuTtucka (go 30 6apa),
= Tlymne cpegrber nputucka (30 — 150 6apa) n
= [lymne Bucokor nputncka (150 — 300 6apa)

Mpema cTynweBnMa cabujarba:
JegHocTeneHa (cnmka 2.1.) n
BuwecteneHa (cnvka 2.2 n 2.3.)

Mpema 6pojy 3ynyaHuKa:
= Ca [fBa 3ynyaHuka (cnvka 2.1) n
= CaBuLLE 3ynyaHuKa (cnvka 2.2)

Mpema BpCcTY (hnynga:
YIbHe nymne,
BoaeHe u
EmynsnoHe nymne

Cnuka 2.2. 3ynyacta nymna ca Tpu 3ynyaHuka [2]



a)
Cnuka 2.3. 3ynyacTta nymna BULLECTPYKOT CTerneHa cabnjara
(‘a)gsocTpykor, 6) TpocTpykor) [3]

3anpemMuHCKM CcTeneH uckopuwherwa 3ynyacTmx nymnuM wusHocn po 0,96 , a
MexaHW4Ku cTerneH nckopuwhera nsHocu og 0,87 1o 0,9.

2.1 MNMpuHUMN paga 3yn4yacTux nymnum

[oBohewem cHare ca CYC unnu enekTpo MOTopa Ha Nymmny ce MpeHoCU cHara u
OOPTHM MOMEHT, KOj/ MOrOHM MOFOHCKM 3yn4YaHuK. MOroHCKM 3ynyaHuK Mnokpehe rokbeHu
3ynyaHuK, KOju je CMperHyT ca MOrOHCKUM, Taja Ha u3nasy u3 mehysybrba ce nosehasa
3anpeMuHa 1 cTBapa ce BaKyM KOju ycucasa pagHy TeYHOCT (Y/be) U3 ynasHor Boga. TeyHocT
HacTas/ba fa ce Kpehe ca 3ynyaHuKom usmehy 3uga nymne, cBe 40 Apyre cTpaHe. Taja ynasm
MOHOBO Yy Mefy3ybrbe rae ce BpLUM CMarbMBare 3anpemvHe U BpLIM Ce MOTUCKMBakbe
TEYHOCTM Y NOTUCHW BOA U fja/be y cucTeMm (cnvka 2.4).

Cnvka 2.4. MpuHumn paga 3ynyacte nymne [5]



MonpeyHn Npecek 3ynyacTe NyMne ca 03HaYeHUM nosuimjama

Cnuka 2.5. [MonpeyHu npecek nymne [2]

OCHOBHW [}e/10BU 3ynyacTe Nymne cy:

IMOrOHCKM ¥ roHeHN 3ynyaHuumM (NMOKPETHU AenoBun),
Kyhuwre nymne,

NexniuHe vaype,

3aamn noknonaw,

MpefHy noknonay,

OcCOoBMHCKa 3anTuBKa (CEMEHWHT),

3anTuBKa 3a cripeyaBarbe Crosballlkber Lypera,
3anTMBKa 3a KOMMeH3aLunjy akcujaiHor 3a3opa u
Bujak ca HaBpTKOM (,,LLIpach*).

©ooN O~ WDNPRE

3ynyacTu nap ce cacToju 0f NOrOHCKOT M rOHEHOT 3ynyaHuKa. MOoroHCKM 3ynyaHuk
“MMa ynory ga npeHece cHary v 06pTHW MOMEHT Of MOroHa A0 FOHEeHOr 3ynyaHuka. Tako
yrnapeHu OHW MpeTBapajy OOPTHO KpeTawe Yy CTpyjakbe W nputucak TeyHocTu. Kao
nocneguua paga jaerajy ce pagujanHe cuie Koje 4oBoge A0 xabawa 3ynyaHuka , Kyhuwta
nyMne 1 yaypa, xabawa NnexuwiTa uav nexaja. 3a uspagy 3ynyaHvka ce KOpUCTU Yenuk
16 MnCr 5 (C 4320). Cnuka 2.6.
.

Cnwuka 2.6. 3ynyactu nap [3]



3a ynexuiTere 0COBMHA MOMOHCKOT U FOHEHOT 3yMyaHuKa MOry ce KOPUCTUTU Yaype niu
NneX<ajesu.

Yaype (cnuka 2.5. nosuuymja 3) ce Mory mspahueatv 0f 4YenvMka unm OpoH3e, Y
3aBMCHOCTM Ofj HAMEHe.

JlexxajeBu Koju ce Hajuellhe KOpMCTe KOA OBMX MyMMuU CY KOTp/bajyhu nravmyactu v
KIM3HW. 3ynyacTu nap v KoTp/bajyhn nexkajesu Cy jeanHN eneMeHTy Koju ce Kpehy y nymnu.

Kyhuwite nymne nmMa ynory fa o6esteam xepmetuyHocTt. Kyhuiite mopa fa n3gpxu
CBe cw/e Koje ce nojae/byjy npv pagy nymre. Takohe 360r BenMKOr npuTuUcCKa Koju ce
rnojas/byje y Nymnu npu pagy Heonxo4HO je Aa MaTepujan of Kora je m3paheH noceapyje
ofrosapajyhy enacTM4YHOCT Kako 61 ce cnpeynno npesennko xabawa. Kyhuwte ce Hajuelwhe

nspahyje og nerype anymvHujyma (aypana) unv yenuka. Kyhuiite je npvkasaHo Ha canum
2.7 Vi cnmum 2.5. nosmunjn 2.

Cnvuka 2.7. Kyhuwre nymne cnvka [3]

Mpegtbn 1M 3agHkbK Noknonaw, uma ynory fa CTBopu ogrosapajyhe 3asope u
3anTuBarbe NOMOhy rymeHmX 3anTuBKWU. Pa3finka namehy ropker 1 foker nokaonua je wro
ropkyM Noksonaw, MMa 0TBOP 3a MOFOHCKO BPaTW/IO ca NMOrOHCKOr 3ynyaHuka. Moknonuuy ce
Hajuelwhe n3pahyjy of nerypa anymuHunjyma (gypan) v yenvka. Ha canum 2.5. nosuumja 4 m
5, n cnunka 2.8.



Cnuka 2.8. lNpegrm noknonad, [3]

3anTmBHN enemeHTU (TymuLe) Ce Hanase Ha YHyTpallkem feny noknonaua rae
06e36ehyjy 3anTuBane. MpBa 3anT1BKa CMY>XKKM 3a 3anTuBare 13mehy noknonaya n KyhuwTa,
cnuka 2.5 nosuumja 7. [pyra 3anTvBka MMma ynory 3antueakba M3Mehy noksonua v yaypa
rae ce y/be Hanasn pagy KOMMeHsauuje akcujanHux 3asopa, civka 2.5. nosuvumja 8. Tpeha
BpCTa 3anTMBKM je OCOBMHCKA 3anmTUBKA KOja MMa Yfory fa Crnpeun Lyperwe y/ba Ha
MOroHCKOj OCOBMHMU, ann yjeHO 1 fa 06e36e4n onTUMaHO nogmasunBarbe 13mehy Bpatuna u
3anTuBKe. 3anTuBKa je npukasaHa cimum 2.5. nosuumja 6.

Bujak ca HaBpTKOM MMa ynory cresara, 0LHOCHO 06e3behumBarba ofrosapajyhe
aKcujanHe cue pagu NpaBUIHOT Hanerarba 3anTMBKN Ha YeOHY NOBPLUMHY KyhuLiTa YnMe ce
06e36ehyje XxepMeTMYHOCT cnoja. Ha cnnum 2.5 gart je npecek 4 BujKa, a Ha cnvum 2.9 fart je
(hM3MYKKM Mogen.

= OO

a) 6)
Cnuka 2.9. BMjak ca HaBpTKOM

a)cnuka; 6) ckmua [5]



2.2 O3HayaBahe 3ynyactux nymnuy cuctemy MrT

O3HayaBame :

ZPB*******

12 34567

1. BenwnuuHa: F

2. PapHa 3anpemuHa:
4=4cm’
5=55cm’
8=8cm’
11=11cm’
14 =14 cm®
16 = 16 cm®
19=19cm’
22=225cm’

3.INoroHcka BpaTmna:

Heppe

a) e)
NoroHcka Bpatuna:
a)Tun F, npeaty noknonuu 5 un 8;
6) Tun A, npeatu noknonum 1,3,4,9 n 10;
B) Tun B, npearu noknonaw, 2;
r) Tvn C, npefryn noknonawy 7;
L) Tun D, npegru noknonum 1,2,3 n 4;

e) Tun E, npegtu noknonay, 7.



4. MpepHy noknonaw,;:

E Prednjl pokiopac:
Front cover:

2=
_ v Jhﬂ_:'?';\';
e 7= tJI.'_"J-_-r_,E Tie
3= ‘_J e ¥ :q. xt-\z:' /
o By

6. Cmep obpTarba:

“) v

L = nesu ; D = pecHu

7. BapujaHTa nymne:
- = CTaHfapaHa
VP/12=ca BeHTunom (Q const=12 I/min)

10



3. Iporpam npon3BoAHe 3ynyacTtux nymnu y
MpBoj MNeTonetum TpCTEHUK

MpBa lMetonetka TpcTeHNK Xugpaynuka ALl je cneumjanv3osana NpoU3BOAY, PasBoj U
naacMaH XuapayinyHux nymnu, mMoTopa, pasBOAHWUX BEHTW/A, MOrOHCKUX CTaHMLa Kao u
Xugpaynumyke arperate pasiMuMtux HameHa. Kao Haj3HauyajHWju MPoOU3BOSL CY KI/IMMHe,
3ynyacTte U KpunHe nymne. PagHux 3anpemuHa opg 0,26 cm® na [0 266,66 cm®, pagHor
nputncka o 420 bar-a, AoK Ko4 cneymjanHux nymnu 1 ao 1500 bar-a. MpumeHa nymnu je
BeoMa LLUMPOKa 0f : ayToM0ob6WNa, TPakTopa, TELLKMX MallnHa na CBe A0 aB1OHa, MOAMOPHMLA
1 6popoBa.

Mpepysehe MMT Xugpaynvka y CBOM NPOM3BOAHOM nporpamy noceayje cnegehe
BPCTE 3ynyacTux nymnu:

» 3ynyacTe nymMrne HUCKOr nputncka 3114
» 3ynyacte nymMmne BUCOKOr nputucka 3115
» 3ynyacte nymne ZPB BUCOKOT NpUTUCKa

3ynyacTa nymna ZPB BMCOKOI NMPUTKCKa NprKasaHa je Ha civum 3.1, oBa BpcTa nymne je
Haj3acTyrn/beHuja y npoussogmu MINT Xugpaynmke.

I
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Cnuka 3.1 Npecek 3ynyacte nymne
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: Usisni otvor/ Patisni otvor
Oznaka R%jirslalzapremma A B Inlet port/ Outlet port c Masa
znake placement did1 | DD Mass
Designation (cm3) ) (kg)
ZPB.F4.D1.F2L
398 | 865 28
ZPB.FA.D1.F2D . 15
ZPB.F5.D1.F2.L
ZPB.F5.D1.F2.D 5P 41 e 2.8
ZPB.F8.D1.F2L
ZPB.F8.D1.F2.D e Bl | R 2
ZPB.F11.D1.F2.L
475 | 983 3,0
ZPB.F11.D1.F2.D u 10735 o1
ZPB.F14.D1.F2.L 5 75 | 4nae i3
ZPB.F14.D1.F2.D ¢ : — '
ZPB.F16.D1.F2.L
ZPB.F16.D1.F2.D L 25 | 1065 el
ZPB.F19.D1.F2.L
ZPB.F19.D1.F2.D 1 #a | Ba 36
ZPB.F22.D1.F2.L
ZPB.F22.D1.F2.D 25 M| Hsa 38
Radna zapremina Usisni otvor/ Potisni otvor M
Oznaka . A B Inlet port/ Outlet port C
Designation D'Sp('gfn%;”e”‘ did1 (mm)l D/D1 '\ffg)s
L I R
ZPB.FE B2.GaL . e " 13,5/13,5 30,2/30,2 M6/13 ”
ZPB.F5.82.G2.D ' : '
ZPB.F8.B2.G2.L
7PB.F8.82.G2D 8 4ap. | B3 29
ZPB.F11.B2.G2.L
ZPB.F11.B2.G2.D 1 A9 8.3 AR
ZPB.F14.B2.G2.L
49 | 1031 3,2
ZPB.F14.B2.G2.D M 0135 397/30.2 M8/13
ZPB.F16.B2.G2.L % A9 | LS ' 7130, M6/13 -
ZPB.F16.B2.G2.D ' '
ZPB.F19.B2.G2.L
ZPB.F19.82.G2.D 2 ) Tk %6
ZPB.F22.B2.G2.L
ZPB.F22.B2.G2.D 9 56, | 1163 8




Radna zapremina

Usisni otvor/ Potisni otvor

Masa

Oznaka Displacement A B I(l;flde} port/ PullelDEoDr.} c i
Designation (cm3) o (kg)
ZPBF4AIF2.L
398 | 865 28
ZPBF4ATF2.D 4 e
ZPB.F5.A1F2.L
7PB.F5.A1.F2.D Rip a1 89 28
ZPB.FBA1F2.L
ZPB.F8.A1.F2.D 8 431 | 933 29
ZPBF11.ATF2.L » s | e o
ZPB.F11.A1.F2.D — s
ZPB.F14.A1.F2.L T PR -
ZPB.F14.A1.F2.D ' ' e :
ZPB.F16.A1.F2.L
ZPB.F16.A1.F2.D 0 415 | 1065 3.4
ZPB.F19.A1.F2.L
ZPB.F19.A1.F2.D 19 415 | TAE 36
ZPB.F22.A1.F2.L
ZPB.F22.A1.F2.0 28 55 | 16,9 38
" Usisni atvor/ Potisni otvor
Radna zapremina M
Oznaka Displacement A B ldr}lde; port/ PU“e‘DP;g{ & M§§§
Designation (em?) & o
ZPB.F4.CIF2.L
ZPB.F4.C7.F2.D 4 399 | 884 e 3,0
ZPBF5.CT.F2.L
ZPB.F5.C7.F2.D 93 411 | 909 3.1
ZPB.F8.CT.F2.L
ZPB.F8.CT.F2.0 g 432 | 9% 3.2
ZPB.F11.CT.F2.L i » - >
ZPB.F11.C71.F2.D s s
20115
ZPB.F16.C7.F2.L
ZPB.F16.C7.F2.D L 425 | 1084 3.6
ZPB.F19.C7.F2.L
4
ZPB.F19.C1.F2.D 19 415 | 113, 3,7
ZPB.F22.C7.F2.L
ZPB.F22.C7.F2.D 225 551 | 1188 3.8
. Usisni otvor/ Potisni otvor
Oznaka Ridno Zape-ming A B Inlet port/ Outlet port c Masa
onati Displacemcnt didi’ | D/DI1 Mass
Designation (cm3) T o
ZPBFAETF2L
ZPB.F4.ET.F2D 4 399 | 884 e 2.8
ZPBF5.ET.F2.L
ZPB.F5.E7.F2.D i 411 | 909 2,8
ZPB.F8.E7.F2.L
ZPB.F8.E7.F2.D 8 82 | B 2.9
ZPB.F11.E7.F2.L » - e -
ZPB.F11.E7.F2D . s
ZPB.F14.E7.F2.L y P =
ZPB.F14.E7.F2.D ' -~ ;
ZPB.F16.E7.F2.L
3.4
ZPB.F16.E7.F2.D 10 415 | 1084
ZPB.F19.E7.F2.L
ZPB.F19.E7.F2.D = 415 | 1134 3,6
ZPB.F22.E7.F2.L
ZPB.F22.E7.F2.D 225 551 | 1188 4,1
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. Usisni otvor/ Potisni otvor
Orak Radna zapreming | 4 B Inlet port/ Qutlet port c Masa
iz Displacement did1. | DD Mass
Designation (cm?) ) (kg)
ZPB.F4.F8.F2.L
ZPB.F4.F8.F2.D 4 | 8 - 24
ZPB.F5.F8.F2.L
ZPB.F5.F8.F2.D 23 b | A =i
/PB.F8.F8.F2.L
ZPB.F8.FB.F2.D a W6 | B3 25
ZPB.F11.F8.F2.L 1 44,5 94.1 26
ZPB.F11.F8.F2.D 40/35 M6/13
20115
ZPB.F16.F8.F2.L
ZPB.F16.F8.F2.D % o 1027 30
ZPB.F22.F8.F2.L
B i iah 225 585 | 1252 3,8

14



4. TexHonoruja nspage 3ynyactux nymnu

Y okBupy 0BOI nornassba 6uhe faT onuc TeXHoornje uspage 3ynyacre nymne ZPB.
[enosu 3a Koje he 6UTK onMcaHa TEXHOOrMja n3pase NpMKasaHu cy Ha cnuum 4.1

Cnuka 4.1. Tpecek nymne ca nosuumjama (1-kyhuwrte nymne, 2-npegxuv noknonawy, 3-
3a/lkbM Noknonay, 4-neXxuLLIHe yaype, S5-NOroHCKM 3ynyaHuK, 6-roweH 3ynyaHuk,7-npeatba
3anTuBKa)

4.1 TexHonorunja nspage Kyhmwra

KyhuwrTe (cnnum 4.1.- nosuumja 1) ce fobuja kao nonygabprkar y 06/nky Wunke ca
npoguancaHumM 0TBOPOM, KOju ce fasbe npepahyje.
TexHOOLLKE orepaumnje

P.bpoj Ha3us P.bpoj Hasus

10 Martepujan cehn Ha L=74 mm 40 bywewe - VIGEL

15 Pernaxa — no3uumoHnpawe aena 45 MosnymoHnpare gena
20 IMnopare-VIGEL 50 Crpyrawe — VIGEL

30 CKnare oLWTpmX nemLa 60 "paBuparbe

35 byLuere NnpuKbyyaka 70 Ckunpane owTpux nsunua
37 Mo3numoHnpare aena 80 HapesnBare HaBoja

» Onepauuja 10 MmMamo JOCTaBYy M3 MarauyHa u ceyerbe Ha LyXuHY of L=74 mm.
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Onepauuja 15 BpWINMO pernaxy, Tj. NO3NLNOHPare Yy CTE3HN anart.

Onepaunja 20 BpLUM Ce TNIofarbe:
Al 604He cTpaHe Ha L=84 mm ,npu 6pojy obpTtaja n=1315 o/min, N Kopaky
s=1,2 mm/o, Ha gy>uHu og L=140 mm,
B1 rnogaxe yeoHe CTpaHe ce BpLIW Yy ABa nponasa Ha L=70,7 mm u 1o npu
6pojy o6pTaja n=1315 o/min, Kopaky s=1,2 mm/o 1 ay>XunHu pesarwa L=140
mm, fok B2 Ha L=69,7"%°" mm npn 6pojy o6pTaja n=1440 o/min, kopaky
s=1,2 mm/o 1 LyXnHu pe3arba L=140 mm.

Onepaunja 30 ce BpwM 0baparwe OWTPUX MBULA HaCTaIMX MOCMe rofawa Ha

0,3/45°.

Onepaunja 35 :6yLUeHe NPUKbYYHUX 0TBOPA,

- Al n3bywmTn NpukbyYHM oteop G20 mm npu 6pojy obpTtaja Nn=535 o/min,

Kopaky $=0,248 mm/o n fy>XuHu pesarwa L=35 mm,
A2 6ywmntn 4 otBopa @5 mm 3a HaBoj M6 aybuHe L=16 mm npu 6pojy
o6ptaja Nn=2200 o/min, Kopaky $=0,054 mm/o 1 gyXuHu pesarwa L=22 mm,
KOje Ce Hanase Ha Kpyry npeyHnka D=40 mm.
B1 onepauuja n3bywnTV NPUK/bYYHU OTBOP Ha APYroj cTpaHu Kyhuwra @15
mm npu 6pojy obpTtaja n=600 o/min, kopaky s=0,22 mMm/0 1 AY>X1HW pe3atba
L=35 mm,
B2 6ywuntn 4 otBOopa @5 mm 3a HaBoj M6 aybuHe L=16 mm npu 6pojy
o6ptaja Nn=2200 o/min, Kopaky s=0,054 mm/o 1 gy>XuHu pesawa L=22 mm,
KOje Ce Hanase Ha Kpyry npeyHnka D=35 mm.

Onepauwnja 37 AeMOHTVPaHE Y MOHOBHO MOHTUpPaHE Y CTE3HY r/aBy.

Onepauymja 40:

- Al n3bywmnTn 4 oteopa @11,1 mm npu 6pojy obpTaja n=1100 o/min, Kopaky

$=0,136 mm/o n fy>XnHu pesarba L=50 mm,
A2 pa3BpHyTK 2 oTBOpa @11,1 mm Ha @11,3H7 mm go L=16""“ npu 6pojy
06pTaja N=470 o/min, Kopaky s=0,25 mm/o 1 Ay>X1HK pe3arba L=18 mm.
B1 n36ywmnTn 4 otBopa @11,1 mm [0 cacTas/barba ca Apyrom cTpaHoMm, npu
6pojy o6pTaja N=1100 o/min, kopaky s=0,136 mm/o 1 gy>KUHKN pe3ara L=50
mm.

Onepauuja 45 NOHOBHO NO3WLMOHMPaKEe fefia y CTe3Hy r1asy.

Onepaumnja 50 cTpyratbe:
Al obpaga kote @37,2 mm rpybo npu 6pojy obpTaja n=2500 o/min, Kopaky

$=0,052 mm/o n fyXuHwu pezarba L=95 mm,

A2 o6paga KoTe @37,410079 MM uHa obpaja npu 6pojy 06pTaja N=4000

o/min, kopaky s=0,05 min/o u LY>XUHW pe3arba L=95 mm.
Onepaunja 60 rpaBvpare, M3pada rpaBype npema nporpamy npu 6pojy obpTaja
n=1600 o/min.
Onepauuja 70 cKuaare oWTprX nemua, Ha 0,3/45°.
Onepaunja 80, Hape3nBare 8 HaBoja M6 Ha ay6uHn L=13 mm npu 6pojy obpTaja
n=380 o/min, Kopaky s=1 mm/o , KOM. 8X2 1 AyXWHU pe3atba L=17mm. HakoH
n3BpLUEHe obpafe f[e0 O4/ia3n y MarayuMH MOHTaXKe. Y Mpunory cy npunoXeHu

+0,2
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TEXHO/OLLIKM NOCTYMUM 1 onepawMoHn MCTOBK. Ha camum 2.7 je npukasaHo rotoBo
Kyhuwite nymne.

4.2 TexHonorunja nspage 3afHer nokaonua

3agwuy noknonay (Cnuka 4.1. nosvymja 3) ce gobuja Kao OANMBAK KOjU Ce Aarbe

obpahyje.
TexHOMOLLKE orepaunje
P.bpoj Ha3us P.bpoj Hasus
10 TpeboBatu ofnmBak 30 PyyHa obpaga
20 Crpyrame 40 byLuewe
25 JlenoBsatbe 50 FeZn 5¢ C(LipHo) Z(>KyT0)

Onepaumnja 10 3axTeB 3a 04/IMBKOM U3 MarauuHa.
Onepaunja 20, cTpyrare nopaBHaTV KomMag Ha L=18 mm y gBa nponasa,
A npun 6pojy obpTaja Nn=480 o/min, Kopaky s=0,2 mm/o 1 LyXNHW pe3ara
L=55 mm,
Al npu 6pojy obpTaja N=480 o/min, kopaky s=0,14 mm/o 1 LyX1HW pe3ara
L=55 mm.
Onepaunja 25 je nenosare, fnernoBat¥ Komag WM 3a40BosbUTU paBHOCT 0,02 wu
KBannTeT N7.
Onepaumja 30 CKUHYTY OLLITPE MBWULIE HAacTasle NMPETXOAHOM 06pafoM Ha 0,3/45°.
Onepaunja 40 n3bywnTh 4 0TBOPa Y TPX NPO/a3a,
Al 4 otopa @11,1%° mm npu 6pojy 06pTaja N=560 o/min, kopaky s=0,12
mMm/o , KOM. 4 1 fy>XnHY pe3arwa L=20 mm,
A2 ynyctuTn 4 otBopa @21 mm ao L=1 mm npwu 6pojy obpTaja n=250 o/min,
Kopaky R=0,1 mm/o, KOM. 4 1 gy>XnHu pe3arwa L=3 mm.
A3 ynyctuti 0,3/45° Ha 4 oTBopa @11,1 mm u 4 ynycta @21 npu 6pojy
o6ptaja n=250 o/min, kopaky R=0,1 mm/o , koM. 8 U Ay>XMHK pe3arwa L=1
mm.
Onepaumnja 50 aHTMKOpO3MBHa 3awwTnTa FeZn 5¢ LInHK-IBoXhe y aeb/buHn og 5um,
C- LpHe unn Z-xyTe 60je. HakoH 13BpLLEHe 06paje [0 Of/1a3n Y MaraLyH MOHTaXKeE.
Y npunory cy npunoXeHu TeXHOMNOLLKN NOCTYNLW U onepaunoHn INCTOBMK.

4.3 TexHonorunja nspaje nexuiiHe vaype

NexunwHe yaype (cnvka 4.1 nosuumja 4) cy rotoBu [eflOBU Hafg KOjUM Ce BpLUU

Cnajare.
TexHO/0LWKe onepauunje
P.6poj Hasus P.bpoj HasuB
10 TpeboBare 30 "nopane paanjyca
20 YTUCKNBaHE
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» Onepaymja 10 HabaBKa fienoBa U3 MaraluHa nexumiuHa Yyaypa Kom. 1, yaypa Kom. 2.
» Onepaumja 20 yTUCKMBarbe Haypa y nexxuuTa. Haype v nexuviuHe yaype U3Lysatv 1

onpaTtu of HeyncToha, a youeHe HeflocTaTKe OTK/IOHUTH. Yaype nogmasaty Mawhy un
Ha X/1afHO YTUCHYTK Y NIEXULLHY Yaypy oarosapajyhum BoheHUM Yenom.

Onepaunja 30 rnojamwe vaypa Ha KOTy @37,4:3:3%2 mm. [nojawe ce BPLUK

NCTOBPEMEHO Ha 06e Yaype npu 6pojy obpTaja Nn=1450 o/min, kopaky s=0,68 mm/o n
OYXUHWU pe3arba L=78,3 mm. HakoH u3BpLlUeHe 06page [Le0 ofnasn y MarauuH
MOHTaXe. Y Npuory cy npuioXxKeHn TeEXHOMOLLKM NOCTYNUM 1 onepawyoHn INCTOBN.

4.4 TexHonorunja nspage noroHCKor synyaHnka

MoroHckM 3ynyaHuk (cnunka 4.1 nosuymja 5) ce gobuja kao nonygabpukar y 06/mky

NyHe LWUIMKe MeTaa.

TexHONoLWKe ornepauunje

P.bpoj Hasus P.bpoj Ha3us
10 Martepujan cehn Ha 128+1 mm 120 3awTunTa 04 uemMeHTaumje
20 MNopaBHare 1 3abyLLUMBaHe 130 LlemeHTaumnja
30 Pernaxa — nosuunoHnpame gena 140 Kaberse Ha TBpaohy 60+2 HRC
40 Ctpyrame 150 VcnuTtrBare Ha bauamne 103 0,05
50 No3nuymoHnparse gena 160 MNecknparse
60 Ctpyrame 170 BpyLuere rHesga
65 YKonaBawe KaHana 180 BpyLuere
70 "nopamne >xrbeboBa 190 BpyLuerbe 3yba
80 No3nuymoHnparse gena 200 MNpane
90 Mnogarse 3y6a 210 YUeTKare
100 Py4yHa obpaga 220 Mpake ,n3ayBaBame 1
110 YTUCKMBaHE HaBuja 3ay/bMBakbe 3ynyaHnKa
» Onepaymja 10, goctae/barbe matepujana U3 MaraumHa v Kpahere Ha ogrosapajyhy
Ly>KUHY L=128+1 mm.
> Onepauuja 20, nopaBHaTV KOMag, Ha YKYMHY AyxuHy L=124,8%% mm u 3a6ywmty
CPeAMLLIHO THe3ao 4o KoTe @6 mm. O6paga ce BpLUM npu 6pojy o6pTaja N=900
o/min, kopaky $;=0,1 mm/o, $,=0,04 mm/o 1 gy>unHn pesara L1=6 mm, L,=5 mm.
» Onepaymja 30 no3numMoHNparbe aenay ctesHy rnasy Ha CNC cTpyry.
>

Onepaumja 40,
- Al rpy6o ctpyrawe Ha @34 mm un L=18 mm, npu 6pojy obptaja h=710
o/min, kopaky s=0,4 mm/o, 6p3vHu of v=100 m/min n y>XuHu pesara L=22
mm.
A2 rpybo cTpyrawe Ha @24 mm u L=18 mm, npu 6pojy obptaja n=710
o/min, kopaky s=0,4 mm/o, 6p3vHu og v=100 m/min n y>XuHu pesawa L=22
mm.
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» Onepa
» Onepa

» Onepa

A3 rpy6o cTpyrawe @20 mm n L=18 mm npu 6pojy obpTtaja n=1120 o/min,
Kopaky s=0,4 mm/o, 6p3uHK o v=102 m/min 1 gy>XuHn pesarwa L=22 mm.
A4 rpy6o cTpyrawe @39 mm n L=33 mm npu 6pojy obptaja n=1120 o/min,
Kopaky s=0,4 mm/o, 6p3nHn og v=102 m/min 1 gy>XuHKn pesarwa L=33 mm.
A5 OKpeTate HOXa NpoMeHa Kopaka npu 6pojy o6prtaja n=710 o/min,
Kopaky s=0,4 mm/o, 6p3nHn og, v=100 m/min 1 gy>wuHun pesarwa L=10 mm.
A6 h1HO cTpyratbe @18,2° mm n L=18,6.01, mm npu 6pojy 06pTaja n=1120
o/min, kopaky s=0,2 mm/o, 6p3nHK of v=102 m/min 1 gy>XunHu pesama L=22
mm.
A7 npomMeHa 6poja 06pTaja 1 cTpyrat Aate Ha @37,6'° mm u L=31,8 mm
npu 6pojy obptaja Nn=710 o/min, kopaky s=0,2 mm/o, 6p3nHu og v=100
m/min n Ay>XUHN pesarwa L=33 mm.
ymja 50 oTnywwTawe KOMaga 1 NOHOBHO MO3ULMOHMPaHE Ha CTPYTY.
umja 60:
Al rpy6o ctpyrawe Ha @34 mm n L=73,5 mm npu 6pojy obptaja n=710
o/min, kopaky s=0,4 mm/o, 6p3vHu og v=100 m/min 1 gy>XuHn pesawa L=77
mm.
A2 rpybo cTpyrakbe Ha @24 mm u L=73,51 mm npu 6pojy obpTaja n=710
o/min, kopaky s=0,4 mm/o, 6p3vHu o4 v=100 m/min 1 gy>XuHn pesawa L=77
mm.
A3 rpybo cTpyrakbe Ha @12 mm u L=13,3 mm npu 6pojy obpTaja n=1120
o/min, kopaky s=0,4 mm/o, 6p3nHM of v=102 m/min 1N OY>KMHN pe3arba
L=15mm.
A4 HacTaBuTK rpy6o cTpyrake Ha @20 mm u L=60 mm npu 6pojy obpTaja
n=1120 o/min, kopaky $=0,4 mm/o, 6p3nHK of v=102 m/min N [QY>XUHU
pesatba L=60 mm.
A5 npomMeHa Kopaka 1 OKpeTare HOXa.
A6 (UHO cTpyrare no wabnoHy Ha L=74,4"1 mm npm 6pojy o6pTaja n=1120
o/min, Kopaky s=0,2 mm/o, 6p3nHKn og v=102 m/min n Sy>KUHKN pe3ara L=77
mm.
AT HacTaBuUTK (MHO cTpyrawe Ha L=9,7 npu 6pojy obpTaja n=710 o/min,
Kopaky s=0,2 mm/o, 6p3uHn of v=100 m/min 1 gy>XuHu pesarwa L=10 mm.
uMja 65 ykonatu KaHane 3a u3nas touuna npema fetaswy ,,D“ npu 6pojy

06pTaja N=1120 o/min, kopaky R=0,06 mm/o 1 gy>XnHu pesarwa L=3 mm kom. 2.

» Onepa

umja 70 rnogare xneba 3a KAMH WwnpuHe 3P9 u ay6ure 3,31 mm, npu

6pojy o6pTaja Nn=355 o/min, kopaky R=45 mm/o 1 gy>xunHu pe3awa L=8 mm.

» Onepa
» Onepa
o/min,

umja 80 MOHOBHO NO3NLIMOHUPaHE Aena.
umja 90 rnogarwe 3yba Ha mepy W2=12,18
Kopaky $=0,9 mm/o 1 fyXuHu pesarwa L=38 mm.

+0,05

, Npn 6pojy obpTaja Nn=125

> Onepaunja 100 nperneq gena n ob6aparse nema 0,5/45° Ha neby 3a K/INH.

Kopaky

Onepaunja 110 ytuckmBare HaBoja M12x1,5 , npu 6pojy obpTtaja n=32 o/min,

s=1,5 mm/o n fy>KnHu pesarba L=13 mm.
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» Onepaumja 120 3aWITUTK 0f, LeMeHTaumje >1eb 3a KMH, KOHYC 1 HaBoj, Maca fena
G=0,365kg.
» Onepaymja 130 yemeHTaymja Ha gyémHun og 1401,2 mm.
» Onepaymja 140 kanmtm Ha TBpAohy on 60 + 2 HRC. Onepauyuwja 150 ycnen
TepMMyKe 06pae ncnuTatu Ha 6alare, MakcManHo bauare < 0,05 mm.
» Onepaymja 160 neckmpare.
> Onepauunja 170 6pyluerbe rHesga Ao Kote @6 mm, npu 6pojy obpTaja n=1200
o/min, kopaky s=0,003 mm/o u ay>uHu pesarba L=3 mm , Ha 06e cTpaHe.
> Onepau,vua 180 bpyLueHse:
Al 6pycuTu rpy6o Ayxu pykasal, Ha @182 mm, npu 6pojy o6pTaja n=250
o/min, Kopaky S;=16 mm, S$,=0,02 mm, aybuHa pesawa 06=0,27 mm,
Koe(hmumjeHT K=1,6.
A2 6pycuTtn rpybo @177 mm, npu 6pojy obpTaja n=250 o/min, KopakKy
S¢=16 mm, S,=0,02 mm, gy6uHa pe3ara 6=0,27 mm, KoeduumnjeHT K=1,6.
A3 6pycuTy rpy6o Kpahu pykasal, Ha @182 mm, npu 6pojy o6pTaja n=250
o/min, Kopaky S¢=16 mm, S,=0,02 mm, ay6uHa pesawa 6=0,27 mm,
KoegmumjeHt K=1,3.
A4 6pycuTn (UHO Ay>KK pyKaBal, Ha @18g5, npu 6pojy obpTaja Nn=200 o/min,
Kopaky Sy=10 mm, S,=0,005 mm, gy6uHa pe3ata 6=0,03 mm, Koe(uLujeHT
K=1,6.
A5 06pycnTH (MHO NpeuHnK @17h8, npu 6pojy obpTaja Nn=200 o/min, KOpaky
S¢=10 mm, S,=0,005 mm, gy6uHa pe3ara 8=0,03 mm, koeduumnjeHT K=1,6.
A6 obpycutn (MHO Kpahu pykasau, Ha @18g5, npu 6pojy o6pTaja N=200
o/min, kopaky Sy=10 mm, S$,=0,005 mm, gybuHa pesawa 0=0,03 mm,
KoegmumjeHt K=1,3.
AT o6pycuTn rHOo KoHyc 1:5, npu 6pojy obpTtaja Nn=160 o/min, kopaky Sy=1
mm, S,=0,01 mm, ay6uHa pesarba 6=0,03 mm, KoeuumjeHT K=1,3.
A8 6pycutn mHO cTpaHuuy Ha L=31,75 mm, npu 6pojy obpTtaja n=100
o/min, Kopaky S,=0,005 mm, fgy6uHa pesata 6=0,15 mm, KoeuLMnjeHT
K=1,7.
A9 06pycnTn (hMHO Apyry cTpaHuudy Ha L=31,6h5 mm, npu 6pojy obpTaja
n=100 o/min, Kopaky S$,=0,005 mm, pgybuHa pesawa ©6=0,15 mm,
Koe(hmumjeHt K=1,7.
A10 06pycutn (hmHO npeko 3yba Ha L=37,4f5 mm, npu 6pojy obpTaja n=100
o/min, kopaky S,=0,008 mm, aybuHa pesata 0=0,3 mm, KoemuLnjeHT
K=1,3.
> Onepaymja 190 6pywerbe 3yba Ha W2=119 mm. bpyluere ce BpwKn npu
6pojy obpTaja n=1266 o/min, Ha AY>XWHKU L=25 mm, KOHTpona ce BpLM nomohy
MUKpPOMETpa.
» Onepauuja 200 je nparbe N Ynwherse.
» Onepaymja 210 6y6Hapere 1 YeTKaHe:
Al 6y6rapereM 060pnTK OCTaTKe NPeTXoaHe obpage Ha 60Ky 1 NOAHOX]Y
3y6a, ca r=0,2 mm. Ha 03Ha4eHMM MeCTMMa OCTaBUTMK OLUTPY MBULLY.

+0,2
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B2 yeTkateM 060puTK oWTPe MBMLE Ha r=0,2 mm. Ha 03Ha4yeHVM MecTuma
OCTaBUTU OLLITPY MBULY.
> Onepaymja 220 Mparbe, M3ayBaBare N 3ay/bMBakbe. HakoH M3BpPLUEHE 06paje Aeo
ofN1asn y MarauuMH MOHTaXKe. Y NpWIory cy OMuCaHW TEXHOJOLWKM MNOCTynuu wu
ornepayoHu NNCTOBMN.

HanomeHa: TexHonorvja uspage roleHor 3yrnyaHuka je roToBO MAEHTWYHA Kao M
MOrOHCKOT Ca 30CTaHKOM Nap ornepatuja u Mak0oM AY>KHOM KoMaga:

Onepaumnja 110, yTUCKMBaHe HaBoja,
Onepaumnja 120, 3aUT1Ta 0f LIeMeHTaLmMja 3a K/IMH, KOHYC U HaBoj,
Onepaymja 10, L=72+0,5 mm ymecto L=128+1 mm.

HakoH u3BplUeHe 06pade A€0 OANasn y MaralyH MOHTAXKE. Y Mpuiory cy onmcaHu
TEXHO/OLWKM MOCTYMLYM U ONePaLMOHN IMCTOBN.

4.5 TexHoMornja MoHTaXke 3ynyacrte nymne

lMpe Hero LITO Ce KpeHe Ca MOHT&XOM 3ynyacTe Mymre HeONMXOAHO je MOBPLUMHY
pafiHOr CTO/Ma Ha KOjoj Ce BPLUM MOHTaXa OYMCTUTM Kako 6u ce cnpeymsio ga Heumctohe
[onpy y cknon 3ynyacte nymne. MoHTaxa 3ynyacte nymre 3anoynkbe TeK HaKOH LUTO cy
CBW [,e/10BM AONPEM/bEHMN 13 MaraumHa. NpBo ce cacTas/ba 3ynyacTyi nap Koju ce MoHTUpa y
3ay/beHe yaype. [lasbe ce yaype 1 3ynyacTv nap nakyjy y Kyhuwite nymne, 1 KOHTPOLLE Cce
[ia M umajy ogrosapajyhu 3asop mamely Kyhuwta n ckiona yaypa rno BUCKUHKU, akCUjauiHK
3a30p. lMocne KOHTPOe MMKPOMETPOM HaCTaB/ba Ce MOHTaXa. Y Npefrby U 331 nokionay,
Ce YTUCKYjy TyMeHe 3anTuBKe, KOje UMajy Ynory fa Crnpedye Crosballkbe WM YHYTpalltbe
Lypere. MNMocTae/baweM noksonaya Ha Kyhuwte n npuusphusarwem UCTUX NoMohy 4 Bujka
(wpadga). Bujum mopajy pa 6yay [0BO/BHO CTErHYTM Kako 6K ce ocTBapuno [Aobpo
3anTuBarbe M3MeRy KyhuwTa v noknonaua. 3aTMM Ce BPLUM YTUCKMBAHE M/04MLe ca
ofrosapajyhmm o3Hakama. llocne cknanaka BpLIM Ce UCMUTMBaHE Mymne Ha MNPOTOK W
MakCUMa/IH/ MpUTUCaK. YKO/IMKO Mymna He 33[0B0O/baBa MWHUMaIHE BPELHOCTU OHa Ce
Wwasbe Ha gopagy. Kaga ce yTBpam Aa je nymna fobpa oHa ce YiCTY 0f yrba. 3aTuM ce nakyje
y ogrosapajyhy ambanaxy n ucriopyuyje Kynuy.
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5. 3aK/by4ak

Y cafjallke Bpeme Kaja je CBETCKO TPXMULUTe Mpensas/beHO cBe BehuMm 6pojem
npon3Bofa ca UCToKa npe csera u3 Typcke v KnHe. JefuHM HauMH Ja ce OncTaHe Ha OBOj
CBETCKOj EKOHOMCKO]j MO30PHULM jecTe [a Ce NpUMeHe HOBE TEXHOJIOrunje, HOBE MallvHe U
obyuyeHuja pagHa cHara Koja he ce 60puTK cBakora faHa 3a NocTu3ame WTOo Beher KBainteta
npom3Bofa M CMarbete BpeMeHa MOTPebHOr 3a Mpou3BOAY MCTOr. Ha Taj HaumH ca
CMameHOM LeHOM U nosehaHuM KBaMTeTOM heMo MMmaTyh 3HaTHO Behe LWaHce fga ce
YNYCTMMO Y TaKMUYEHE Ca KOHKYPEHLIMjOM ca UCTOKa KOjoj 1 aarbe Hehemo Mohu napupatu
ca LieHoM npowu3soga Beh ca KBaJIMTETOM UCTOT.
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6. JlInTepatypa

C. 3axap, MawwHe anaTtke, JyrocfioBeHCKO ApYyLITBO 3a Tpubosnorunjy, Kparyjesay,
1993.

T. M. bawTa, MalumHcKa xmapaynuka, MawumHckn hakyntet, beorpag, 1986.
WHTepHa gokymeHTaumja MMAT Xugpaynvka AL TpcTeHnkK
http://www.ppt-hidraulika.co.rs

http://sh.wikipedia.org/wiki/ZupCasta_pumpa

Muwuogpar Jlasuh, Obpasa meTana pesaweM, Jyroc/ioBEHCKO ApYLUTBO 3a Tpubonorujy,
Kparyjesau, 2002.
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o Tehnoloski postupak
cTD (za serijsku proizvodnju)
Naziv i oznaka dela L Identsifra dela Identsifra crteza
KUCICA PUMPE ZPB F (9. 11. O 0752493 ista
Dimenzije i oznaka materijala J.M. | ldentSifra materijala
S o1 a) kp.ZRBF16.1.0/P Lt=77 56| a56 9749
Tezina sirovog 1.2 TeZina gotovog 0.8 ig&ﬁg"é’:{:}; 0.7 Vazi za seriju lao
dela ’ dela ! meterijala "
Broj operadije NAZIV (OPIS) OPERACIJE Kias. sifra Tpz Sloz.
Mesto izrade R.M. Tk oper.
1 2 3 4 5
010 Materijal seéi na L=74mm 3310000
02-00 za 1 kom
015 Reglaza 3314671 4.0000 4y
04-52 0.1600
020 Glodanje -VIGEL 3314671
0452 ~0.0800 21
030 Skidanje o 3trih ivica 3311313 | ©2-2590 1
0k4-52 0.040m
y . . - e ) 6 . 0200 4y
035 Base{)/é oriclgucoka / ool 40 | 3314689
o4-52
037 RezlaZa I 3318425 6000 i
O4-§2
040 BuSenje ~ VIGEL 3314689
O4-52 0.0800 21
Qus Reglaza 3314697 5.0000 4y
04.52 0.1680
ir. regist. ‘ )
———K;—— 050 Struganje - VIGEL 3314697
29
AT ;
Ol_52 0.0860 21
Yatum kopir.,
060 Graviranje 3313343 1.2500 26
Oli_52 0.1000
3roj kopije 070 Skidanje oStrih ivica 3311313 0.2500 14
0l-52 0.040%:,
080 Rezanje navoja 3311495
o452
453 Pranje
é 2|21 8 bst® © ‘ ° Razradio
S|z Odobrio - |’

2085498
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Operacijski list
.(za ruénu obradu)
” - Id. $itra dela |d. $ifra crteZa
<4 Nazivioznakadela KUCICA PUMPE ZPB.F19.11.01 0752493 ista
Broj operacije . j Klas. $if. rad. mes.
Naziv operacije . X . . ..
030 Skidanje oStrih ivica 3311313
%ed.. ' Broj Identsifra alata | Kom.
r —
zag’. OPIS OPERACIJE zahv. I &ira opéte Klas. gger.
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o
1. sa 0,3/45".
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?,7 Mﬁ'
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.:\
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ef a b o d e Dmin - i.aé,g
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Operacijski list

(za ruénu obradu)

+ o ] Id. $ifra dela Id. $ifra crteza
FIRY | Nazivioznaka dela KUCICA PUMPE ZPB.F.19.01 0752493 ista
Broj operaaije i . ) ) . . ) Klas. §if. rad. mes.
o7 Naziv operacije Skidanje ostrih ivica 3311313
Fti)eq Broj identsifra alata Kom.
v 0
zarﬁ! OPIS OPERACIJE zahv. Sifra opste klas. gper.
A Skinuti ¢3tre ivice nastale predhodnim ope-
1. racijama sa 0,3/45°.
1
Broj regist.
NI AN
usHuv
Dat. kopir.
Broj kopije
e|a c d e Datur s,
:x%) Razradio W 99
N Odobrio




=is]®)

"‘ 080

Br. regist.

A

Datum kopir,

Broj kopije

Operacijski list

(ZAMASINSKU OBRADU DELA)

L IdentSifra dela |dentSifra crteza
Nazivi ka del p
omaKace® | yé1cA PUMPE ZPB.F19. 11.01 0752493 ista
Br. operacije . " KLas. $if. rad. mes. Sred. za hladenje
Naziv operacije
pereci Rezanje navoja 3311495
R. br. N S | L Broj IdentSifra alata Kom.
zah. OPIS ZAHVATA (o/min) (mm/o) | broj (mm) |zahvat. Sifra opste klas. opg?ac_
A, B Narezati osam navo ja A |Masinska stegal| 1
1,2 M6 na dubinu L=13 380 1 8x2 17 | g
1 CM6. JUS K. 1
D6.050
2
KNC Mé6x1 1
6H ISO

o

2
o

M6 (8ravo7a)

—
-

NN

N o®

[DGC'foEGK /%f

lzmene

Razradio

od

2065583




fperrien anara sa geo

UaexTwmudpa gena HaeHTundpa ypr
Hasus W osnaxa Aena ¢ ¢1CA PUMPE ZPB.F19.11.01 0752493 ista |
W .
Bpoj HA3UB ANATA AeHTUNdpa anara ™ K:: Hanomena
onep. Wudppa onwre knac. onep.
1 2 3 4 5 P
020 3314671
Stezni alat 5721949 1
Stezni alat 5727003 1
Glodacka glava 5507181 1
Mikrometar (50-75) 2250272 1
77011
OMO 331“689
Stezni alat 0790873 1
Burgija 20 GM DIN 345 5504238 1
75511
Bdrgija 11 GM DIN 1870 5504188
75511 8
Burgi ja ©5/7 DIN 341 6254122 ¥
75511
Razvrtad ©11,3H7 8198731 1
75513
Burgija 015 GM DIN 345 1
‘ Kontrolni dep K1 @11,3h7 1
050 3314697
Stezni alat 8199218 1
. Borstangla 8198954 1
Borstangla 8198954 1
060 3313343
Stezni alat 8192585 1
Glodalo D4 3700606 1
75500
perwct. 1 080 3311495
Ureznik CM6 JUS KD6.o5o0 1034875 1
75040
yw kon | Kontrolni navojni dep KNC M6 6H ISO 1017268 1
77035
! kon.
AP : : A . et | Tarwe, Liwer |
g ravee |77 I LI
£ Opnobpuo 7

2085621
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Tehnoloski postupak

e 06 G- o

(za serijsku proizvodnju)

<

7\

A .
~

[

~— f L

Naziv i oznaka dela 7 Identdifra dela Identsifra crteza
ZADNJI POKLOPAC ZPB.F16.42.01 1 7677909 ista
Dimenzije i oznaka materijala _J. M. | IdentSifra mater.
ZADNUI POKLOPAC ZPB.F16.42.01P 13 | 7677917
TeZina sirovog Tetina gotovog Koeficijent VaZi za seriju
o L dela 0, Tho S [0,8 |60
Broj operacije | NAZIV (OPLS) OPHRACLIE Klas. &ifra Tpz Sloz.
Mesto izrade R. M. Tk oper.
1 2 3 4 5
QLo Trebovati dolivak 3314465
0o4-39 ZPB.F16.42.01P G=0,925 kp.
020 Strue < . | 0.6sbo |3
rugouns e by | 331743 -
ob-52 iy 9 o . & 08O
030 Kuéna obrada 331i313 202500 11—
ou4-52 = SRR oocdsio
" oogooo 7|
0
QL0 Buseh je 3311537 | 30
OU-52 s 00d600
C J o . g
050\ [, Zn5c C (cruo) . 3315017 | —
44 - 20 .\f . ‘, s .; :
a) S ;
025 Le. oY e , 0..Sooo
epoxarf< by |31 o0

&\

opije

Izmene

Razrad.

Odobric

2085498




Operacijski list

(za masinsku obradu dela)
.. .~ eepye e - Identdif, dela Identsif. crteia
laziv ONJ] W LPE Flo.s2.0d - = e
Naziv i oznaka dela ZADNJI POKLOPAC CVE Flob TETTIOG TSt
) IO— - KI B 1o mesta| Sred 72 Fladenye |
Lo rygan /e a) 3311743
Red. ; . Ident§ifra ala‘a Kom
br. Opis zahvata N S 1 L Br. | —e—— — | pg
zah. (0, min) | (mm/o) | broj (mm) | zah Sifra op3t. klase oper

:« l R)mvnaéc' xomaol

! x
04 1

551 4 drg’gf,&c’[ce
85

ACLUR ROAZD | 4
. na L=1& 480 ! ¢4 | A e :
’ CNNG 12 01 0@
Cc-046 1
)
ravno olo udobgeno 0,05
) . 'J., g
gl
. Rl ~
. registra N m e
2244
. kopir,
| kopije
' e | List
a C.ID. b ‘ c : s ___L__
O Odobelo Listova ’
2065548




<00

w*

Br. regist.

Datum kopir,

Broj kopije

Operacijski list

WCAMAS NS,

D RAL

DELA:

" Aadhj poxlopac 2PB. FI6.42.01

nentsitris aele

B 7677909 |

IdentSaitr.-

—

Oy

5 eraCin

Nar

LN A TOH)

/e,bovan/e

§ KlLas s rad mes

3315959 |

Srm‘, Z i+ hladone

! . < . Sron ldent&ifra alata Kom
L T o i zanvat Sdra onste Klas ] -'Dgfac
A ,(e;oova,fc ko mad  Frah 2 (apovagje
. C—- 600
¢ Zadlovolj 1ty :
i 75068
l‘a\/nosf 0,02 ¢ evolifel Y | | o
| | r
vr/
N 7
B
H TS
E : : - - ’ Razradio = PSWS. List 1
: O~
R Odobrio Listova | 4

2065548



-0 Ld L]
Operacijski list
(za ruénu obradu)
. Ident3if, dela Ident3if. crteza
(2ol Nazi aka dela \J1 POKLOPAC ZPB.FLE.H2.0 T He A ;
Naziv i oznaka ¢ ZADNJ1 POKL 16,4 ! 1577906 ista
» > Kl. 8if rad. mesta
Broj operacije . . [nivivlSeitihha
Naziv operacije L : s
030 perac Rucna oprada 3311313
Red. Beof Identsifra alata Kon
. OPIS OPERACIJE Witala | Sifra opst. Klase | oo
SKircuts asire [v.oce rastale operacijom
Sindan Ja .
Broj registra _
Dat, kopir,
.s J‘I‘ .~
Broj kopije v
ol a E | c { a e | Datum b Potpls List 1
=N | N | [ b S 7 - E_____—ﬂ____
g Razrad, 1042 ‘% (i auo stk 141
5} - T/ Listova |
A Odobrio | — //— LE o
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:P*L’v

Pregled alata za deo

Ident$ifra dela

Ident$ifra crteia

Nociv 1 omaka dele P dhic pordopac 2PB.F6. 42.01 (76 V7509
Broj N A\ZJIV/ ALAT A/ IdentSifra alata Tm Ko | Napomena
oper. Sifra opé§te klas. operac,
1 2 3 4 S 6
o0 | 3311438
v 576
Glodacka afiam 679.11. 200 < (D .207 Zﬂ
— 1 L 679. 1.200.<1D L%i%
oho | 3311537 |
Steuy  alat §192635
4
l‘ﬁurmja P 11M Jus 2.03.022. %
Favousra Aufgﬂ\/ A Ni%‘;
(_X,mé Al Pfe Jus k3. 33 L———flgﬁ%
regicira
topir.
1
vl a c ¢ Datum _Potpls, List
| ueraon” i T (AR i
= @ Odobrie | 1/~ ol {4




: {
o) Tehnoloski postupak ., ..
ot (za serijsku proizvodnju) “
Naziv | oznaka dela ) ) Identsifra dela Ident8ifra q -,
LEZISNA CAURA-PODSKLOP ZPB.F16.30.0L 7677933 ista =
Dimenzije i oznaka materijala J. M. | Ident3ifra mj f_‘
r+< — ‘. -
TeZina sirovog Te%ina gotovog ls’i%::‘;éiéﬁ'j‘: Vaii za seriju
dela dela mater|jala 6‘Q
Broj speraclie NAZIV (OPIS) OPERACLIE Klas. Eifra oz Sloz.
Mesto izrade R. M. Tk oper.
1 2 3 n 5
&) o1 Trebovrti: oo o2
-Lezisnu cauru ZPB.F16.31.01-1 kom. 3310117 p
Ol-54 -Cauru ZPB.F16.35.01- 2 kom. 502 |- e
b) 020 Utiskivanje ' 33M7HE | 002500 15
-"‘_ 71 2 -————-——“1
Cl-52 T : S 000150
, ~ Ci P
b) _-
b e —. |
— ] ? = - ’ J/ -
£ ) €5
o — J e e s e e A1
N ¢/ E —‘/
X G
R
“f
egist.
56
'm kopir,
kopije
= 0] @ ]e ] ]a : TN
g : o Rezrad. |5 /2. RN
H'M ey Odobric | — jf—
2085498




Operacijski list )

ﬂ (za ruénu obradu) i

- .. v Id. §ifra dela CEBoo2a ]
Naziv i oznaka dela 'Zez/éna mufa -IW/SK[QO ,ZPBHG 20. o 767'7955 i /§z‘0
Broj operacije ) - . . ! . ' '-' .._':?n_e's.—
C) 020 Naziv operacije é/{/\‘f’(/ Va/g/f | 33’{776
Ea?% OPIS OPERACIJE zah Slj_ ] §§:
Trebovare Caure / (3. coure {z;z’amﬁ' / qora{v' 785 956
a uofene nedostatke 06({ 0/)/217 . 95740 /

Caure Podmazaz// ma3cu /7 ra hladno mésnuz[/
Y% lez. caurv djﬂVﬂfdJﬂC?m voden’r C‘"?oom

&)

Z 1

\T\ a8

s

N

Broj regist.

19517

Dat. kopir.

Broj kopije
® é 10 7% b |1.04 ¢ 2| 4 Da;um
2 A U2 ?’[J z e 7 ’]
g _ _ = Razradio /J, %
= M Lm C Br3|0bd Odobrio

2065613




o] eperc/ ysr/ (st pe Laz/ 24.02.’2;.6’;#%

N Operacijski list
‘ (ZA MASINSKU OBRADU DELA)
P o ] Tdent&ifra dela [Ident&if. crteZa
Naziv'i oznaka dela | b7 TSNA CAURA-PODSKLOP ZPB F16.30.01 7677933 ista
Broj operacije . . K. §if. rad. mesta | Sred. za hladenje
" 080 Naziv operactje Glodanje radijusa 3314707 emulzija
e OPIS ZAHVATA N s I L Brej |__IdentSifra alata If,f,"“‘
zah, (o/min) | (mm/o) |broj | (mm) ubvela | Sifra opit. klase aper.
)
A,B | Glodanje kote @37,4 ~050%0 1 ]78,3 |a Stezni alat 2
25
-0,0 a’.) ‘ 7 - o
1,2 | na dva komada istovremeno. 1450 | o,68 | 1 | 75,3 |B 5506209 )
75722
1 Glodacka glavg
0200 2
5722566
Plocice 2x6
5722590
75849
v
L g 3
Qstra fica bez pucni

=
1%

5
5

2065548



Razradio

Odobrio

o)
0 Pregled alata za deo |
L . < i Identsifra dela Ident$ifra crteza
Naziv : oznaka delo I:E_Z“.“CAURA PODSKLOP ZPB Flb.—30.0l 757793 ista
v Identsiira alata kom.
< 1370 NAZIV ALATA S Tm po Napomena
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R C’aﬁareﬂ‘em okoriti ostre wice ro 9. Ma ozraceni» _!T
2 \mestima ostavit astr ivies. B | Cetta
Vi
? lwpzBoENT |2
X
h A0
a % 3 4
Ostrai
f‘\ ] '
2| a /3/077 b ¢ d e Datum Potpis List ’
2 Razradio X 74 . 1
& JM Odobrio {”) st

2065613




Pregled alata za deo

Naziv i oznaka dela NSKI ZUPCANIK B 21.01 Ident$ifra dela |IdentSifra crtela
POGO I IK ZPB.F19. . 0752352 ista
< Broj NAZIV ALATA Identlifra alata | ;. s |  Napomena
oper. Sifra op$te klas. aperac,
1 2 3 4 5 6
020 3313439
Zabusivadé R2,5 3694924 2
75510 2
Plodica TPUN 22.o04.08 GC-0l15 3105800 4
75548
040 3311396
Ceoni okretad NUH-4o 2903995 1
75203
Sablon 0797977 1°
. 75910
Nosadé plocice 6258115 1
75590
Plodica 6520530 ooocols 1
. 75844
Plocica DNMM 15.06.04 71-PGP-0l5 6996011 000020 1
75844
060 3311396
Sablon 0797977 1
75910
Stezni alat 8551608 1
Kontrolna é;ura 6798793 1
—_ 77530
Nosac plocice 6258115 1
75590
Plocdica DNMM 15.06.08-71 PGP-ol5 6520530 1
7584% 000014
Plodica 15.06.04-71 PGP-0l5 6996011 600013 1
75004
090 3311404 '
Stezni alat 3296571 1 >
Val jécasto mod. odvalno glodalo 7884224 1
profil II ap=20 m=2,54 75533
100 3311313
oj registra Trouglasti grebad 200 JUS K.C2.50l1 1431619 1
75%00 ‘
—1 0’0 3313573 - : X
- kopir. | Stezni alat 4144705 , 1
Glodadka glava 1145119 1
. kopije 75524
Kontrolnik 1221357 1 1~
110 33 o
Val jei za navoj M12x1,5 2259207 1 ;J
TSST3
o |al b ¢ d ¢ Datum Potpis List / |
& f N PN
g ‘ Razrad. 2 . —
g B : ,
g Odobric ‘Llstova Z .

2065621




Pregled alata za deo

| o Tdentdifra dela | Ident3ifra crteza
Naziv i oznaka dela poGONSKI ZUPGANIK ZPB F19.21.01 0752352 ista
W Broj NAZIV ALATA I'dentsifra alata Tm Kom. pe Napomena
oper. Sifra op$te klas. operzc.
1 2 3 4 5 6
110 KNC M12x1,5 1407277 1
Stezni alat S-116o 1176874 1
757 30
Tocilo 82x6x60° JUS KF1.070 4BlocPV 2035740 1
75055
180 3311362
Tocilo UYoox4ox127 B6oK6V 1027325 1
Kontrolni prsten 0798801 1
- 77530
Mikrometar (0-25)1/loc0 1423032 1
T70lk
190 3311339
Puzni brus 350oxlodx160 m=2,54 4957015 1
75536
Stezni alat 4141339 1
Mikrometar za zupcanike (0-25)1/1lo00 1423032 1
T70ld
iroj registral
at. kopir.
Br. kopije L\, ‘ .
L -
. . . d ¢ Datum Potpis List

— Razrad. R - g
Odobrie iLIStOVﬂ z:

R
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o Operacijski list
(o) (ZAMASINSKU OBRADU DELA)
V ‘ ldentSifra dete } ldentsifra crtezy
Naziv i oznaka deia . e t =g
GONJENI ZUPCANIK ZPB.F19.22.01 0752360 ista
Br. operacije ! Naziv ooeracie |_foss, S rac, mes. Sred. za hladenjc_ |
Qpere > ~ . :
PR 020 ?oravnavanje i zabusivanje i 3313459 : Emulzi ja ;
] b ! tdentsifra alata Koms. §
R. br. _ N S i L Broj ; . "
zah. OPIS ZAHVATA (o/min) (mm/o) | broj (mm) |zahvat.! Sifra opste klas. Opgfﬁacl
A ZabuSivanje sredinsnih 2000 ; 259 A Stezna prizma 4 ;
1. gnezda do kote 96+0,1 o,1 ; 9 4958997 ;
poravnavanje na ukupnu duzing b,035 1 6
L,=69-0,2 11209| 2000 265
11 Nosac
plocCice 1
4125136
Plocdica
. e TPUN 220408 Y
GC-0l15
ZabuSivad
3694924 2
75510
3 ,Zb 20
& 2
Y
)
o
-~ N ‘Q
Q
g N 2
Br. regist. © —] : N i
- ©
L b /
Datum kopir.| /
. 6977
Broj kopije
Déitum Potpis List 1
d e - ) N
21° 43.1099 | ® c Razradio |49 B KT oD By Liciovs 4
E| sht+ Odobrio — ) A T L

2065548
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A

Operacijski list

(ZA MASINSKU OBRADU DELA)

§

Naziv i oznaka dela GONJENT ZUPCANIK

|dentSifra dela

H 0752360

ZPB F19.22+0,1

Br. orac , | Klas $if rac. mes. Sred zz hadeny:
080 Nazivoveracie  Glodanje zuba " 33T1Uoh R. ulje
! . 7 f ......... » " T ‘ 'l' /
R. br. | N s P i Brop L _»l—ljintsnfra alate rom.
zah. OPIS ZAHVATZ ’ (o/min) )} (mm/o) | broj ' {mm;] izahvai.; “itra opste klas. ‘gpgfac_
i ] T g
A Glodanje zuba na meru j560 i : B4 A Stezni alat | 1 |
_ bmm/min 1 | 44 3296589 i
W2=12,18+0, 05 Lio | bon ur § ,
% 1 Val jéasto
i modulno
| odvalno
; glodalo
; m:2,54 1
! PROFIL III
ol=20
| 7884224
] 75533
Mikrometar 1
za zupcCanike
(0-25)L/1o0
+
A
e /%gi
!
7
| éz, NQaf
@ o
— F | q ~
r. regist. ; \ ~ % I ’
Ax L N\ Q) N\ /
12 o A AN . .
)atum kopir. ‘
C
gt .
Broy zetba. (pray: zabi) Z 12
Jroj kopije //0041 l 7 2/5 4
Lhao raaiba st protia ab | 2p°
A =3 — :
12€?aéiéz{_7£zg§x> 14;ké»zzn%§£P FIN 3967
+2GC%
Cra_proto ofa zecba We- 1948
- Datum | Potpis | i
d e
% a /540?&) b ¢ Razradio  |/4 O8I - 4
5 RV Odobric _|— f/— f%%@m’a 1/

2065548



o as - -
: Operacijski list
(za ruénu obradu)
+ . |___Id 3ifra dela Id. Sifra crteZa
PR Nazivioznakadela GONJENI ZUPCANIK ZPB-F19.22-01 0752360 ista
Broj operacije ‘ Klas. §ii. rad. mes.
. Nazi .
090 aelvopercl®  Rugna obrada | 3311313
Red. { o | Identitra alata gom.
i clLIE ! / , 0
2.?;?11. OPIS OPERACIE i zahv. | &g opste klas. | oper.
A Rucno oboriti oStre ivice nastale glodanjem Pl Trouglasti
1. zZuba. grebac 200 1
JUSK.C2.501
i
i
gr ¥
N 2 4
Broj regist.
i
Dat. kopir.
Broj kopije
Datum Potpis . List
2fa|{3 0 b c d e — - : a
°E> 3 I 4 44 Razradio HW?&’J - Listovd 4
k] Dgﬁ/// Odobrio | — // — stova

2065613



|

-

,_:
J
B

5 Operacijski list
? (ZAMASINSKU OBRADU DELA)
Nazin - oznaka del; | entsiradei:_ | identSirs crieis |
GONJENI ZUPEANIK ZPB-F19.22.01 0752360 . _ _ista
Br. operacije - ] j Kias. if. rac. mes. Srec, za hadenje |
< ! Naziv operacie - R v . e T
130 ; Brusenje srediSnjeg gnezda 3313731 o
; | . rdentdifra aiate ¢ Kom, §
R. b ! ¢ N 8 ! L Broj \ T L on
zah, | OPIS ZAHVATA i (o/min) (mm/o) | oroj (mm) |zahvat. Sifra opste Klas. iopgrjac‘j
] Alat
A,B Brusiti sredisna gnezda § R A-B | S-1160 i1
1,2 do kote @b6+o0,1 i 1200 {0,003 |2 3 1176874
- A e =7
: :1,2 TociloO 1
82x6x60
JUS K.Fl.070
4BlooP4V
%
T
4
i
g
—— —-‘——-. B

\\4

——— —— ——

Datum Potpis is
gL /5,0 29 E ¢ ‘ i ° Razradio 19.08441 ,)L. : /,
5 I Odobrio —7/ —¢ Listova /
2065548

Ry



OPERACIJSKI LIST

(ZA ZAVRSNU MASINSKU OBRADU DELA)

Naziv i oznaka dela Identsifra dela IdentSifra crteZa
GONJENI ZUPCANIK ZPB.F19.22.o0l 0752360 ista
Broj operacije Naziv operacije Klasa 3ifra rad. mesta Sredstvo za hladenje
140 Brusenje 3311362 Emulzi ja
N
R (0/rain) sd Sp 5 K L axb| Z Iden. 3ifra alata Kom.
broj OPIS ZAHVATA po.
zah. v [mm] | [mm] | [mm] [Koefic| [mm] | [mm] |(kom.)| Sifra ops. klase op.
m/min
A Brusiti grubo rukavac 1-7 | Tocilo
1.| na +0,02 4ooxlox127 1
@l8+o, 315 | 16 ﬁ,ol8 0,27 B6OK6V
B Brusiti grubo drugi 1-4 |Mikrometar 1
+0, 02 (0-25)1/1v0
2. | rukavac na 9)18+O 315 | 16 ¢,018{ 0,27 1423052
C Brusiti fino rukavac T7ol4
3.| na 918g5 200 | 1o ¢,003| 0,03 6,7 |Mikrometar 1
D | Brusiti fino drugi (25-50)L/100
4 rukavac na 918g5 200 | 1o q,003| 0,3 1423060
. 2 ! 77014
E Brusiti fino preko . \$)
5.| zuba na 937,45 160 4,008|0,3[1,3
F Brusiti fino stranicu
6.| na L=31,75 160 q,003|0,19 1,7
G Brusiti fino drugu
7.| stranicu na L=31,6h5 160 q,003l0,15 1,7 5&>
SN
p18as o Y
00ls 1R

Qo e — B N
NGNS gl gl S A

Q25

¢i§;§4{3‘1222£_ | Qg?/ o1&

l : .
o — — -

W)

N
SO “ 0

J N

B] kGs . ROS
- A
BZ 9% | 346h5
- 6992 _
’ 41”% ’ ) ¢ ¢ ¢ Datum /ﬂ% /{4 Potpla Llst ¢

Izmene

Razradio
/ Listova 4[ -
Odobrio : -

2341584 TTTma~errar




o Operacijski list
CT) (ZAMASINSKU OBRADU DELA)
Naziv | oznaica deia ) L Identsifradelc [ Identire cricia |
" POGONSKI ZUPCANIK ZPB.F19.22.01 . 0752360 : ista
Br. ODeFaCije ] Naziv operacije - 7L.K.‘:i".'§.‘ji‘,.f—..'“f‘_:'!,‘13.5; 'r,.,Sf?ﬁ:‘._.‘:ff‘.,’:fg_':_..ﬁ_.iiﬁz‘.
PIR< 150 : Peracle  Bpusenje zuba 3311339 R.ulje i
T T v EEEECRET ki PR - 4L‘
R.br . A H N ' g j ‘ . t Bro. :u_,. “.rll_s‘r_rffi_u : Kom.
zanh. ) OPIS ZAHVATA i (ofmin} (mm/o) Lo (mmj) [zatwa{.?_ Yira opste klas. Eopg‘:ac.
Vsu : : v % 2
A BruSenje zuba na meru ! Vsi=0,5 i ; 1 Puzni EPTE 1
1266 (0,03 15 = 26 1 >0oxlodxloo
W2=11,94-0,021 ' ; : : m=2,54 0Gp=20
: ; MAZ-13
2 L ?
! : ! © A | Stezni alat 1
| | ' ; 4141339
| |
i § 1 Mikrometar za
| : i zupdanike
; (0-25)1/100 | 1
N M . f
\ i
— 1 9h
A
Ng/ !
| B U B
Br. regist. 1 §; %
" a6 & \S
N~
Datum kopir. F_— -
= 2 2,
LT oy zZuba Z 12
Broj kopije MO&C é m 2504
- Wbao nogiba st. protila o6 | 20
Kualitel. pofe foleranciie | ZDIN3P6FZ
/ 7 ~J —9024
ora_preto ofna  zaba Wi = 1194
|
i : ' * Datum Potpis List
o b c d e IS
é * 131049 Razradio |/ 089U 4 - /
N ozblé/ Odobrio /_}C, d Listova /I
2065548 )



Operacijski list

(za ruénu obradu)

— Id. Sifra dela Id. Sifra crteza
Nazviomakadela  coNJENI ZUPCANIK ZPB.F19.22.01 0752360 ista
Broj operacije ! s ooarace Klas. §if. rad. mes.
180 H peract Rucna obrada ' 331131
Red. | Broj Identsifra alata | Kom.
i = O
?;?,]_ OPIS OPERACIE zahV. | Sifra opste kias. gper.
A Bubnjarenjem skinuti pucnu na boku i podnozju
1. zuba ro,2.
B | cet /mrp{;('em oborit/ o3tra ice na boles s /aoohaz‘jw B. | Setta
2. \zuba rog, na ozmacenim mestima ostavid osdre 2. wOZBORN" 2
LVZCC/. g#,ZfRD
g ¥
0) <
Ostra ivica
>j regist. J
A (’r\ ]
t. kopir
oj kopije 3
Datum Potpis ;
2| a . b c d e k List
5 G109 Razradio | OR N |od Bl {
S, I, // Odobrio A BAAS ) Listqva 7

2065613




| | Pregled alata za deo

ol Naztv 1 omnka dola COn , o5 Tdent¥ifra dela | Tdentiifra oriets
aziv i GONJENI ZUPCANIK ZPB-F19.22.01 0931063 ista
. Identsifra alata
Br Kom. pe
sa) ople?g. NAZIV ALATA Sifra opste klas. Tm eperac. Napomena
1 2 3 4 S 6
020 3313439
Stezna prizma 4958997 1
Nosac¢ plocice 4125136 - 1
Plodica TPUN 220408 GC-0l5 3405800 1
75843
Zabusivac 3694926 1
75510
040 33113956
_ Sablon 8198640 1
: 75910
Nosadé plocice 6258115 2
75590
Plocica DNMM 14.06.08-71-015 , 6520530 ' 1
75844
Plodica DNMM 150604.71-015 6996011 1
75844
Ceoni okretad 2903995 1
75203
060 3311396
Sablon 8198640 1
75910
Stezni alat 8551608 1
Nosacé plocice 6258115 2
75590
: Plocdica DNMM 150608-71 PGP-0l15 6520530 1
H 75844
A Plodica DNMM 15.0604-71 PGP-15 6996011 1
75844
HOBO 3311404 _
Stezni alat 3296589 1
; Val jcasto modulno odva%no glodalo 7884224 1
S profil ITT m=2,54 oh=20 75533
ﬁj@iﬁﬁg Mikrometar za zupcanike (0-25)1/loo 1423052 1
A 7701l
U oo
090 3311313 |
. kopir. Trouglasti grebad 200 JuS K.C2.50l 1431618 1
75000
e 130 3313731
L SOoPlE | Stezni alat S-1160 1176874 1
75730
Tocilo 82x6x60° JUS K.Fl.o07o 2035749 1
4BlooP4V 75055
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o g Tdent3ifra d i
Naziv i oznaka dela  GONJENT ZUPCANIK ZPB.F19.22.01 fra dela | IdentSifra crtea
% Broj NAZIV ALATA I.dentszfra alata T ll(n. i  Napomena
oper. Sifra op§te klas. operac.
1 2 3 4 5 6
l4o 3311362
Tocilo Yoox4ox127 B6oK6V 1027325 1
75053
Mikrometar (0-25)1/1oc0 1423052 1
2 7701l
Mikrometar (25-45)1/loo prizmasti 1403447 1
7701l
150 3311339 o
Puzni brus 350xlo4x150 n=2,5404=20 4957049 1
75538
Stezni alat 4141449 1
Stezni $§il jak 9639329 1
75539
Mikrometar za zupdanike (0-25)1/1lo0 1423052 1
TToll
j registra
) O
kopir.
kopije
R b ¢ d e Datum Potpis ‘List
: Read  YIOB ;| & Bt T
~ Odobrio N _ﬁ - Q/L\«V 2-

2065621




	ZAVRSNI RAD Spasojevic Marko 34-2009.pdf
	Uvodna strana.pdf
	Zupcaste pumpe.pdf
	Prilog.pdf

	Prilog Marko.pdf



