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PE3UME

Y OKBHPY OBOTI' 3aBpUIHOT paja MPHKAa3aHU Cy XUAPAYIWYHH IWINHJAPH, HHETOBE
OCHOBHE KapaKTEpUCTHKE, HUXOBA I0JeNla, HAYMH pajia, TEXHOJOTHja H3paje, MpoIec
MOHTa)X€ W HWCHHUTHBaWka. Y TMPBOM [y TOBOPUMO O XHUIPAYJHYHUM IHIMHIAPHMA
YONIITEHO KA0 M O HUXOBO] MOJICIM, HEKUM OCHOBHHUM KapaKTEPHCTHKaMa Kao W HAYHHY
pana. Takole je onmucaH TEXHOJOMIKK MOCTYIAK U3paje XUAPAYTHYHOT UIHHIPA HErOBUX
JIeNIOBa, JIeTaJbHO MO omeparnujama. Takohe je omucaH MpoIlec MOHTaXe Kao U MCIUTUBAbA
MWIMH]IPA U J]aTa j€ [IeMa WHCTANAIN]e Ha KOjOj Ce BPIIU UCTTUTHBAME.

KibyuHe peun:

»  XuapayludHU HWIMHAPH
TEXHOJIOTHja U3paje
JCJIOBU

MOHTa>xxa

YV V VY V

HUCIIMTUBAKLEC

ABSTRACT

This final paper presents hydraulic cylinders, their basic characteristics, their division,
mode, fabrication technology, assembly and testing process. The technological process of
manufacturing a hydraulic cylinder of its parts is described in detail by operations. It also
describes the assembly process as well as the cylinder testing and a schematic of the
installation undergoing testing.
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1. YBOJ

XuapayluuHy HWIMHIAP WIM JIMHEAPHH XUIPAyJIMYHH MOTOp je Hajuyenrha M3BpIIHA
KOMIIOHEHTA y XHIPAYJIHYHOM CHCTEMY, KOja CIYKH 3a IPETBAPAbEe CHEPrHje XUAPayIHIHOT
bnynna y mexaHuuku paj. tberoBa ynasHa BedM4MHA je XuApayauyHd (Gaywn 1mox
HNPUTUCKOM KOjH Jejlyje Ha IMOBPIIMHY KJIMIA, THME Y3POKYje MPaBOJIHMHH]CKO KpETame
KJIMIIa, @ Ka0 W mocieaua Tora kpehe ce m kimmnmava Koja je moBe3ana ca teperoM. Kao
¢bnynn Hajuemrhe ce KOPUCTH MHHEPAIHO YJbE, MOCTOjE CIy4ajeBH TIe Ce NPUMEHY]y U
CUHTECTHYKA yJba UJIM EMYJI3HUje a CBE BHIIIC j€ U Y YIIOTPEOH BOJIA.

XuapaynuuHy OWIHHIPU Ce HE pa3iiuKyje OMTHO Of CBOjUX MHEYMATCKHX pohaka, 300r
BehuX pagHUX TpPHUTHCAKa M CHJIa MOpajy OWTH POOYCHHjEe KOHCTPYKIIM]jE a BEIUKH je
npo0iieM 3anTHBama (3aNTHBAaW-€ MMa 3a TJIaBHU IMJb Ja Clpedd MpoToK (uyuna usmehy
nBa (QYHKIIMOHAIHO pa3aBojeHa mpocTtopa). Mmajyhu y Buay na je pagau Qiryn1 MUHEPATHO
yJbe, Hajuemhu npobiem je mypeme yjba a je MoTpeOHO MPeABUAETH OJIBOA TOT yiba. [Ipe
IyHITamba XUAPAYJIUYKOT HWIMHAPA Y pal MOTPeOHO je OA3paudTH, TO je pasjor 3amiTo
XHpayIUYHU [IMIMHAPY UMajy J1Ba OTBOpPA 3a oA3paunBame. On3paunBame ce BpUIM HoMohy
BUjKa WJIM BEHTUJIA 32 0/13paYBaIbE.

OCHOBHH [1eJI0BU XUAPAYIMYHOT LWIMHJPA: TeJIO WINHAPA, KIIUI, KIUNbada, Bohuna,
yIIKa, I71aBa, IpukJbydak. CaM 0OJIMK U KOHCTPYKIMja Kao ¥ TUMEH3H]je LWINHAPA 3aBUCE O]1
HEroBe HAMEHE U OHE MOTY OUTH 0J1 OHMX HajOCHOBHHUJUX Kao Ha MpUMeEp MoJu3ama KabuHe
KaMHOHa JI0 IWJIMHIapa KOjH C€ KOPHCTE 3a 3aTBapame OpaHa Ha XUAPOIIEHTpaIaMa.

VY nameM ey Aate cy BpCTe XUApPAyIWUYKUX LMIMHIApa Kao U MpUMEp jEeAHOT
uMHApa u3 npousBoame ¢pupme [psa Ileronetka Tperenuk JOO. 3a npukazaH MUIMHIAD
Cy HaBeJIeHE KapaKTEepUCTHUKE U JaT OMMC TEXHOJIOTH]E€ M3paje CBAKOI Jesa IMINHIpa (1IeB,
KJIHMIbaya, rJiaBa, BOhHIIA, KIWM, TEJO BEHTHJIA, KJIMII BEHTHIIA), MPOIEC MOHTa)Xe Kao U
WCIUTHBAaKa MPHU 3aBPIIHOJ KOHTPOJIH.

VY npunory oBor paja Haja3u ce JOCTYNHA TEXHOJIOIIKA JOKyMEHTaluja rnorpeda 3a
n3pajy OBOT LMJIMHAPA.



2. XUJAPAYJIMYHU HUJIUHAPU

XuapayauuHU pajHu LWIMHAPU CYy y CTBAapU XUAPAYIHMYHU MOTOPHU KOJ KOJUX Ce€
pasHu eJIEMEHT - KIHUN Kpehe TpaHciaaTopHo WK ociuiaTopHo. [lpema GpyHKImMju ce nene Ha
MWIAHIPE jETHOCMEPHOT [IEjCTBA, JABOCMEPHOr J€jCTaBa, BHIIECTETICHE paJHE IMIMHAPE
(TeNecKONCKU MWIMHAAP) U CIeNHjalHe pajHe nwinHApe. L{umHapy, KIUmoBe U KIMIHbade
ce u3pahyjy o1 KBAIMTETHOT YeuKa JOK Bohuiie Mory OuTy u3paleHe u oJ uyeauka, OpoH3e
WJIU CUBOT JiMBa (Tyc) 300T 00/bUX KIM3HUX CBOjCTBA.

Teopujcka BpeaHOCT CHJIe HA KIMIIIbAYH XUIPAYJIMYHOT HWIHHAPA je:
Fct =A-Ap
['ne cy: Fct, N —Tteopujcka cmia Ha KIMITBAYU XUIPAYITAYHOT IIWIAHIPA,
A, M2 — aKTHBHA TIOBPIINHA KJIMIIA XUAPAYTHIHOT IIIHH/PA,
Ap , Pa — pacrioyiokuBu maji MPUTHCKA HA XUAPOLMIHH/DY.
CrBapna cuna FC mama je 300or ryOuTka enepruje.
Fc = Fct-ycm
[ne je: Hcm — MEXaHUYKH CTETIeH HCKOpHIINeha XUAPayITMIHOT IWIHHIPA.
MexaHu4KH CTeTeH CKopHIihemha XuapayTuaHOT UJIHHAPA fcm, je:
ﬂzszc/ Fet
n=F
Teopujcka Op3rHa U3BIaUYCHa KIHMbade VCL je TporopIijaaHa OJHOCY T0BEIEHOT MPOTOKa
Qc y xunpaymuuyHOM MUJIUHAPY U aKTUBHE MOBPITUHE Kinma A.
V= Qc/A
rze cy: vct , m/s —teopujcka Op3rHa KIHITbaue
Qc, m3/s — MNPOTOK Y XUJAPAYIUIHOM LUIHHIDPY.
CrBapHa Op3uHa KIMITHAYe XUIPAYTHIHOT [IHIHH/A VC je:
Ve = vct-nez
rze je: #Cz —3alPEMHUHCKH CTeTeH UCKopHIhema
3anpeMHUHCKH CTIeTeH HCKopulhema 1CZ XUapayTudIHOT IFITHHIPA je:
NCz=Qc/Qct
CreneH uckopuinhema XuapayTHuaHOT [HJIHH]IPA 1C je:
ne = nem-ncz

XI/I,Z[payJ'II/I‘-IHI/I OUJIMHAPHU IIPOU3BOAC CC€ Ca O,Z[pChCHI/IM BCJIMYMHAMa HPCUYHUKA
MUJIMHApPA U KIIMIIBada Kao U Jy>KWHaMa Xo4a KIIWMITHkhayda. Pazno3u CY BULICCTPYKHU, OCHOBHU
je CBAKaKo CTaHzLap;[maqua 3allITUBHUX CJICMCHATA.



2.1 JenHOCMepHHU pPagHu HUJIHHAAP

Ha cnumm 1, mat je memaTcku NpHUKa3 IMJIMHApA jeJHOCMEpHOr aejcTBa. JlenoBu
mumHApa cy: teso (1), kaun (2), 3antuska (3), onpyra (5), kiunmwaua (5).

Y nunuHAap jeTHOCMEPHOT JejCTBa PaJHU (IIYH CE JOBOIM TOJ MPUTHCKOM Ca jeIaHe
crpane kinuna 2. Paguu ¢uayun moTuckyje KIUN NMpH 4YeMy ce KIUMbada S5 momepa H3
MOYETHOT TOJI0XkKaja U BPIIM MexaHWuyku paa. Kama ce mpekune moBox pagHor (iayuaa mon
MIPUTUCKOM KIIUI ce Bpaha y MOYeTHHU MOJI0%kKa]j 1O/ JISjCTBOM OIPYTe WIIM COTICTBEHE TEKHHE
u ontepeheHocTH pagoM KOjH BPILH.
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Cnuka 1. [ununoap jeonocmepnoe dejcmea

[TocToje pajHM UWIMHIPU KCTE KOHCTPYKIMjE KOjU YMECTO KIWIA UMajy TUTYHXXEp
ciuka 2 (myradak kiaum). PagHu nunmHmap je jeqHocMepaH jep ce MpU KpeTamy Kiumna y
JEeTHOM CMepy O]l IPUTHUCKOM paJHE T€YHOCTH A00H]ja paj.
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Cnuka 2. [{ununoap jeonocmepnoz oejcmea (naynaicep)

2.2 TexHNYKe KAPpaAKTEPUCTHKE IUIYHKEP MWINHAPA U3 POU3BOTHOT
nporpama IITIIT OO Tpcrenuk

VY HapenHoM nieny TeKcTa MmpeyseT je TEKCT U3 KaTajollKke JoOKyMeHTauuje npeayseha
IIpBa Ileronerka, TpcreHuk.
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OPSTE

Priklju¢ivanje vodova navojni otvori

Smer opterecenja uzduz ose cilindra

Polozaj oduske prema zahtevu kupca

Temperatura okoline [°C] do +50

HIDRAULICKE

Nazivni pritisak [bar] 160 250 320

Hod [mm] prema zahtevu

Sila [kN] u posebnoj tabeli
mineralno ulje

Radna  Yiskozitet [mm's] 10 do 400
temperatura [°C] -20 do +80

VREDNOST RADNIH POVRSINA
| SILA ZA NAZIVNE PRECNIKE

©
A
sila [kN]
d A —
[mm] [m m2] pritisak [bar]
160 250 320

20 3,14 5,03 7,85 10,05
22 3,80 6,08 9,50 12,16
25 491 7,85 12:27 15,71
28 6,16 9,85 15,39 19,71
32 8,04 12,87 20,11 25,74
36 10,18 16,29 25,45 32,57
40 12,57 20,11 31,42 40,21
45 15,90 25,45 39,76 50,89
50 19,63 31,42 49,09 62,83
56 24,63 39,41 61,58 78,82
63 317 49,88 77,93 99,75
70 38,48 61,58 96,21 123,15
80 50,27 80,42 125,66 160,85
90 63,62 101,79 159,04 203,58
100 78,54 125,66 196,35 251533
110 95,03 152,05 237,58 304,11
125 122,72 196,35 306,80 392,70
140 153,94 246,30 384,85 492,60
160 201,06 321,70 502,65 643,40
180 254,47 407,15 636,17 814,30
200 314,16 502,65 785,40 1005,31
220 380,13 608,21 950,33 1218.42
250 490,87 785,40 1227,18 1570,80
280 615,75 985,20 1539,38 1970,41
320 804,25 1286,80 2010,62 2573,59




2.3 JIBocMepHHU pajHM IUIHHIAP

Ha counwm 3 gar je mieMaTtckd MpUKas JIBOCMEPHOT PajJHOT IMIHHApA. PamHu ¢uyna
0JT TIPUTHCKOM JIOBOJH CE€ MPEKO Pa3BOJHUKA Ca JIEBE CTPAHE KJIHMIA, MOTHUCKYje KIIHII
yIIECHO M KJIMIbaya BpIIKA pal. Pamuu Guyna Koju ce Hajda3u ca JecHe CTpaHe kiuma Bpaha
ce TMPEeKo pa3BOIHHMKA y pe3epBoap. Kama ce pa3BomHUK mpeycMepu pamHu (Guiyni ce MO
MPUTHCKOM JIOBOJIM Ca JIECHE CTpaHe KJIMIA M MOTHUCKYje KJIMIT Ha3aa y MOYETHH IMOJI0XKa].
Pagnu nunmuHAap je IBOCMEPHOT JIEjCTBA jep Cy OBa XOJa KJIMIIA PaIHa.
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Cnuxka 3. [qununoap 0socmepnoe dejcmea

[unuuapu IBOCMEPHOT JIejCTBa MOT'Y UMATH JE€JIHY KIUIbady WU JBe, ca 00e cTpaHe
KJIMTIA TI0 jeHY 300T Yera ce 30BY IMUIMHIPU Ca ABOCTPAHOM KIIUITHAUYOM.
[unuHapu 1BOCMEpHOT /1€jCTBa MOTY MMATH je/IHY KIIUIbady Kao Ha ciauiu 3 300r yera ce
30BYy LUJUHAPHU ca jJEJHOCTPAHOM KIMIKHaYoM, M JIBE KIIHIM-aue ca 00e CTpaHe MO je/HY,
300T Yera ce 30BY IIMUIMHJPHU Ca ABOCTPAHOM KJIUIEHAUYOM CIIUKa4.
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Cnuka 4. [Jununoap oeocmepHoe dejcmea



Ha caumu 5. o3HaueHu ¢y J1€J10BU ABOCMEPHOT LIMIMH/PA!

JIHO nnnmuHapa;
Ko,

Vmka kiumnmaue,
HapTtka knuna;
Bohuia;

Haprka nununapa,;
3anTHBHU KOMILJIET,
MamxeTHa,
O-npcTeH knuna;
10. O-nipcten Bohue;
11. Bonehu npcrem,;
12. bpucau;

13. Masanuna,;

14. I'-nexaj;

15. Ymika uunusapa;
16. IleB unnuHIpa,

17. Knunmaua;

18. Ilpuksbydax 3a 1peBo.
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Cnuka 5. [Jununoap 0eocmepHoz oejcmea

Cuna mputncka pagaor Guyuna: F = p-A (N) 20e je p npumucax y nomucrhom 600y a
A ueona nospwuna xnuna. Ilowmo nospwune Ha Koje Oenyje nOmMucak HUcCy ucme y ooa
cmepa 0obuhie ce paznuuume 8pedHOCmMU, OOHOCHO Pao.

Hobujenu meopujcku pao: A = F-h, J, 20e je h xo0 kiuna, meopujcka cnaza xojy oaje
paonu yurunoap jeounaxa je . P = F-v,(W), eoe je V cpedrwa dpsuna kiuna.



2.4 TexHUYKe KAPAKTEPUCTHKE IUTYHKEP UWIHHAPA U3 MPOU3BOAHOT
nporpama IIIIT JOO Tpcrenuk

VY Hapennom zeny Tekcta Mpeyser je TeKCT U3 KaTaJlolllKe IOKyMeHTalje npeay3eha

IIpBa Ileronerka, TpcreHuK.

TEKNICKI PODACI
OPSTE

Simbol

cilindra bez cilindra sa
samokocenja samokocenjem

=l

)

Prikljuéivanje vodova

navojni otvori DIN 3852

Polozaj ugradnje

proizvoljan

Smer opterecenja

uzduz ose cilindra

Temperatura okoline [°C]

do +50

Masa [kg]

u posebnoj tabeli

HIDRAULICKE
Pritisak [bar] -2Zvni i
max 260
Sila, hod u posebnoj tabeli i dijagramima
Brzina klipa [m/s] max 0,5
mineralno ulje
Radna - = =
tecnost viskozitet [mm®/s] 10 to 400
temperatura [°C] -20 to +80
|
© ()]
Sile i hodovi
Nazi Statisticke sile[kN] Hod [mm]
v:ﬁé\ilr?: @D ad pri 210 bar max (zavisno od pritiska)* -
potisna | vuéna | 50 bar | 100 bar | 150 bar | 210 bar
| Gt | 490 | 315 | 235 | 185 65
B - 40/22
C - 40/22 40 22 25,3 17,7 720 480 370 300 12
D - 40/22 ‘ 1500 1170 940 860 65
F -40/22 505 330 250 200
o AcBU28 | 660 | 430 | 330 | 230 65
B - 50/28
C - 50/28 50 28 40,3 27,5 940 640 500 390 120
D - 50/28 2000 1520 1230 1000 65
F - 50/28 673 443 343 243
L A-GNe6 | 900 | 600 | 460 | 370 65
B - 63/36
C - 63/36 63 36 63,8 424 1280 870 680 570 120
D - 63/36 ‘ 2880 2000 1600 1470 65
F - 63/36 917 617 477 387




A-80/45

e 1100 740 580 470 75
B - 80/45
C - 80/45 80 45 103 69,8 1570 1070 840 700 140
D - 80/45 3000 2470 1930 1680 75
F - 80/45 1118 758 598 488
I UL 1400 940 730 595 75
B - 100/56
C - 100/56 100 56 160 110 2000 1400 1140 820 140
D - 100/56 3000 3000 2500 1900 75
F - 100/56 1424 964 754 619
200 1780 | 1200 | 940 | 770 | 100
B - 125/70
C - 125/70 125 70 253 173 2470 1700 1350 1100 165
D - 125/70 3000 3000 3000 2590 100
F - 125/70 1812 1232 972 802
IEEASAREORE 2090 1410 1110 900 105
B - 140/80
C - 140/80 140 80 318 214 2900 1990 1580 1320 195
D - 140/80 3000 3000 3000 3000 105
F - 140/80 2130 1450 1150 940
A -160/90
—B-160/90 | 2320 1570 1230 1000 120
C - 160/90 160 90 412 280 3000 2210 1760 1460 215
D -160/90 3000 3000 3000 3000 120
F - 160/90 2363 1613 1273 1043
A -180/100
~—B-180/100 | 2560 1730 1360 1135 120
C - 180/100 180 100 524 362 3000 2430 1950 1640 220
D - 180/100 3000 3000 3000 3000 120
F - 180/100 2603 1773 1403 1178
A -200/110
B -200/110 1 2770 1870 1470 1200 145
C - 200/110 200 110 648 452 3000 2640 2110 1760 255
D - 200/110 3000 3000 3000 3000 145
F - 200/110 2813 1913 1513 1243
A -225/125
—B-225/125 | 3000 2150 1698 1380 215
C - 225/125 225 125 819 566 3000 2945 2343 1900 330
D - 225/125 3000 3000 3000 3000 215
F - 225/125 3000 2190 1735 1420
A -250/140
B - 250/140 3000 2438 1920 1560 215
C - 250/140 250 140 1030 707 3000 3000 2637 2160 335
D - 250/140 3000 3000 3000 3000 215

2.5 BuiecreneHu pagHu HUJIHHIPH

BuiecreneHu-TenecKoncky HMIMHAAP Ce CacTOjU OJ1 HEKOJIIMKO IIMIMHApa KOjU yiase
jedaH y Jpyru Ipe 4YeMy OCHM CIOJbAIler OCTald LWIMHAPH UMajy YJIOry KIWMa U
knunmwave. [Ipu pagy je ykynmaH XoJl CBHX LWJIMHAapa-KiIWNBbada Behu o4 AyXHHE Tena
crioJpalImer mumHApa. Ha cnumm 6 je mprukasaH jegaH TeNeCKOICKY IMITHHIAp.

Paguu ¢nyun ynasu y komopy 1 crospammer muidHapa 6, 3aTUM MOTHUCKYje KITUII-
IUJTUHIAP 2 W UCIyHkaBa pagHy Komopy 3 nmok kmn-mwmaaap 4 mupyje. Kana ce 3aBpmm
XOJl IMJIMHJpPA 2 ¥ UCIIYHH PaJiHa KOMOpa 3 NOYNbE MOTHCKUBAKE Kiuna 4 ca KIUIBbadoM S
KOja BpIIM paj. TeIecKONCKH PaJHH IWIMHAAP j€ jeTHOCMEpPHOT JejCTBa Kaaa Ce PaJHH



Gbayua 10BOIM caMo ca jellHe cTpaHe, a HWIMHAPU-KIUIOBU ce Bpahajy y MOYeTHHU MOJI0XkKaj
MOJT JICJCTBOM COIICTBEHE TE)KHWHE U TepeTa. TeIeCKONCKH PajHU HWIMHAAP j€ ABOCMEPHOT
JiejCTBa KaJia ce paJiHa TEYHOCT JOBOAM ca 00e cTpaHe Tj. 00a xo/a Cy pajiHa Kao Ha CIHIH 6.

- >
(SRS S A A

¥

Cnuka 6. Tereckoncku yununoap

2.6 TexHnuke KapaKkTepUCTUKE BUIIECTENEHUX PAJHUX UJIMHAPA U3
npoussoaHor nporpama IIIIT OO Tpcrenuxk

VY HapenHoMm fienry TeKCTa Mpey3eT je TeKCT U3 KaTajlollke JOKyMeHTaluje mpemayseha
IIpBa Ileronerka, TpcreHuK.

Simbol

OPSTI

PrikljucCivanje vodova

navojni otvori

Smer opterecenja

uzduz ose cilindra

Polozaj pri ugradnji vertikalan

Temperatura okoline [°C] do +50

HIDRAULICKI

Nazivni pritisak [bar] 160 ili 200

Sila, hod u tabelama na narednim stranama
mineralno ulje

Ee%ﬂgzt viskozitet [mm?s] 10 do 400
temperatura [°C] -20 do +70




—! je
el s
\ i
e ol
A —— ]EH 3
M22x
Mere[mm)] Radni s Radni Zapre
Oznaka B c [lr:]?g] precnici [mm] [?("I\i pritisak mina N[|I?gs]a
135[112[92[75 [60 ) [bar] U]
73-29400 | 300 | 260 | 1480 / N 137 | 87
73-2900/1 | 280 | 430 | 2000 /% 7 236 | 131
140
73-34800 | 280 | 325 [ 1660 7 ———{--- 160 154 | 93
73-34900 | 300 | 190 | 1200 //_/// 1,7 | 80
I
73-72800 | 197 | 210 | 735 A e 4 | 29
(o} i hod
! L —
o
g — . S
N i |
45068 .lﬂ-
-1 T - g
M22x
Mere[mm] Radni ; Radni | Zapre
Oznaka B & [:::g] precnici [mm] [i'rl\g pritisak | mina '\'[1:53
135[112[92[75 [60 ) [bar] U
7329400 | 300 | 260 | 1480 7 —---{--140 137 | 87
73-2900/1 | 280 | 430 | 2000 ///// 236 | 131
140
73-34800 280 | 325 | 1660 / —l=—1=——- 160 15,4 93
73-34900 | 300 | 190 | 1200 //_// 1,7 | 80
I
1 [ I —
73-72800 | 197 | 210 | 735 v % 4 | 29
T
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3. TEXHOJIOT'NJA U3PAJAE AEJTOBA IUWJINHIAPA

VY oBoM ey paja je omnucaHa TeXHOJIOTHja U3paje J1e0Ba 3a XUIApayIuyHH [UIUHAAD
MpUKa3aH Ha CIUIH 7.

11 prikazano zaokrenuto 1 5

16 89 28,902
= 14 6 Ma=150 Nm 19
15 2 3= Ay 27 18
7. 4 ]—_] —"
| e
: N TN@
Ny T
o
By o I 5, S‘ S [ 1Tk .E; e
0aH12| | ﬂ
1405
455 a) ~6 Al A o
405 +hod 242 ik

Cnuka 1. Cknon xuopayiuunoz yuiuHoapa
3.1 TexHosoruja uspaje Tejia HHIHHAPA (1IeB)
Kana ce monmasu ca mpou3BOAKOM Tela LWIMHIpa MOTPeOHO je MpBO Mpey3eTH

onrosapajyhy mepny nucty omneparrja 010 na O6u ce u3 MaranuHa y3ena oaroBapajyha ies
@55/@45H8.

TexHoNomKe onepanuje

P. 6poj

010 W3naTn MepHe Jiucre

020 Ceueme Ha L=278 *1 mm

030 Crpyrame — nopapaat Ha L=275*"3mm

040 Crpyrame - o0paja konyca noj 30° 1o @47 mm
050 Crpyrame - 00pajia MecTa 3a JINHETY

060 [Tpunpema u nogeniaBame NC mamune

070 Crpyrame NC - m3pana konyca 6/20°mm u kanaira b=2,5 mm R1,4 mm Fp-
8302770 nopasHaBame Ha Mepy L=274*%3 mm

080 bymeme - Oymutan @5 mm u ynyctuta @8 mm npema nptexy Fp-2362155

090 Pydna oOpajna

100 [Ipey3etu oarosapajyhu pajgHu Hajor

3aTUM ce BpIIM cedeme IeBM Ha AyxuHy L=278*'1 mm, a sarum ngama obpana
cTpyrameM Tj. omepanuja 030 - mopaBHaBame koMana Ha Ayxkuny L=275%03 mm, xoman ce
CTeXe Yy CTe3Hy IJlaBy W JIMHETY, M IMOpaBHaBa ca 4eia, a 3aTUM ce Komaja okpehe u
nopaBHaBa 1 mm 110 Mepe nyxuHe. Pexxumu obpane cy: 6poj oOpraja oopane n=400 o/min u
nmocmak s=0,22 mm/o. BaxHo je 1a ce HaKOH oOpaje M3BpIIN 00apame WBHIIE, ONEpaluja
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040 je crezame xomana usmel)y mmuibaka u obpana konyca 30° no P47 mm 3a Bap rae ce
KacHHje 3aBapyje riaBa MWIMHIpA. Ta omnepaiuje ce U3BOAM Ha UCTOM CTPYTY ca PeKUMHUMA:
n=700 o/min s=0,20 mm/o. 3aTuMm nocneama onepamuja Ha ctpyry npe NC je oOpana mecra
3a jguHery ©¥54,5 mm gyxune 30 mm. Pexumu obpage cy: N=800 o/min s=0,25 mm/o,
noTpeOHO je Komajn creruytu u3mel)y mimsbaka (JiexajeBu jguHere cy @55/25 mm). Hakon
oOpazme Mecrta 3a JTUHETY KOMaJW WOy HAa HYMEPHUYKH CTPYr TAe C€ BPIIHM IMpHUIpeMa U
nojemasame - ornepanuja 060. Onepanuja 070 je crpyrame Ha NC MamwaM - u3pajga KOHyca
6/20° mm u R1,4 mm y3 nomoh npoduine miounne Fp-8302770. Ha ciuiu 8 je mpukasana
neB Ha nuHeTd Ha NC cTpyry.

Cnuka 8. I]es na NC cmpyey

Kana ce 3aBpmu crpyrame, komaj uje Ha Oymeme, onepauuja 080, komaz ce cTexe y
MAIIMHCKY CTery rae ce Oymu @5 mm ca pexxumuma: n=330 o/min s=0,12 mm/o u ymymra
@ 8 mm, pexumu cy: n=3500 o/min s=0,1 mm/o y3 momoh mpodunne Oypruje Fp-2362155.
Ha xpajy komanu ce pyuHo oOpalyje obapamem omtpux uuua - onepanuja 090. Ha caunm 9
je TIprKa3aH U3IJIe]] [ICBH Ha KPajy CBHUX OIepariyja.

Cnuka 9. []es yununopa
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3.2 TexHoJsioruja uzpajae noAcKJIoNa MUJINHIPA

Kana ce monasu ca nmpoM3BOAKOM MOJICKIIONA IIMJIMHAPA MOTPEOHO je MPBO HpPEy3eTH
onrosapajyhy mepny nucty, oneparja 010, koja je moTpeOHa Ipe Mpey3uMama U3 MaraiuHa
HaOaBKke oaroBapajyhe riiaBe NUIMHAPA Ka0 M KOMYHUKAIIMOHE IICBU 32 KACHU]jE 3aBapUBabe,
omeparja 020. 3aTUM clieIM MPABIIIHO TMOCTaBJbake TMIaBe NUIUHApA, onepanuja 030 mpe
3aBapuBama. Y onepanuju 040, moTpeOHO je W3BPIIMTH 3aBapHBaKkE TAaKO Jia Jy)KUHA
nozackiona nesn oyne L=353,5*%% mm,pu uemy ce 3aBapyje y uncrom COzracy.

TexHoOMmKe onepanuje
P.6poj | Ha3us
010 W3natu mepHe mcre
020 TpeboBame nenoa 1-rmaBa4310-5003014-10-04 1xom 2-tieB 4310-5003014-10-41
1xom
030 ITomohHe paame py npu 3aBapuBaBy
040 Enextpo 3aBapuBame
050 Crpyrame-o0paja 3aBapeHe MOBPIIU
060 ITomarame npu 3aBapuBamy(U31yBaTH 1I€B MPE 3aBapHBaba)
070 Enextpo3aBapuBame-BOUTH padyHa O BUCHHH Bapa mpeMa HPTEeKY
080 3aBapeHu CKJION MCHUTATH Ha XEPMETUYHOCT

HyxuHa 3aBapeHe moBpmu je L=173 mm, nmox je BucuHa Bapa 4 mm, mudpa
enextpozae D1,2 VAC60, jauuna crpyje 180-220A, 6p3una 3aBapuBama 30 cm/min u mpoTok
raca CO2 16 I/min. MIG/MAG 3aBapuBame ce u qanac y Cpouju 3oBe CO2 3aBapuBame 0e3
o03upa na nmu ce kao rac kopuctu CO; unu He. Kama ce 3aBpiiu ca 3aBapuBambeM IMOACKIION
ce TpaHCIOPTYyje J0 CTpyTra rie ce 00aBiba 00paaa 3aBapeHe moBpiy, ornepamnuja 50. Pexxumu
obpane cy: n=150 o/min, s=0,10 mm. Koman ce mnpurom crexe u3mely mmspaka. Y
onepauuju 060, BpIIM ce U3yBaBake KOMyHUKAIMOHE LIEBUMIIE KA0 U IIPABUIIHO MOCTaJbambhe
UCTe Tpe 3aBapuBama, onepanuju 070. Bucuna Bapa npuiMkoM 3aBapuBama Tpeba outu 4
mm, mugpa enexrpoae V1,2 VAC60, jaunna crpyje 180-220A, Op3una 3aBapuBama 30
cm/min u nporok raca CO2 16 I/min. Kaga ce 3aBpiu ca 3aBapuBameM Ciieu xjaheme Ha
Ba3/IyXy. 3aTUM Ce CKJION UCIHUTYje Ha XepMeTHuHOCT, oneparija 080. McnutuBame ce BpIu
Ba3lyXOM TpPUTHCKa 8 bar y Kaau ca eMyJ3HjoM y BPEMEHCKOM HHTEpBAIy O]l 3 MHHYTA.
[IpuvkoM HcUTHBaWKa HE cMejy ce mojaBuTH Mexypuhu Basayxa. Ciauka 10 mpencraBiba
1I€B HAKOH 3aBapuBamba.

Cnuka 10. Iloocknon yununopa
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3.3 TexHosoruja uspaje KInnmave

[Ipe modeTka MPOU3BOAKE MOTPEOHO j€ MPEy3eTH OAroBapajyhy MepHy JIMCTY, Omlepaiuja
010 notpebHy 3a omabup oarosapajyher marepujana (xpomupany mmnky @208 20MnV 6
mm). 3atuM ciemu ceueme Ha ayxkuHy L=321*1 mm, omepaumja 020. Komaau ce mopajy
MaXXJbUBO TMAKOBAaTH Yy KOPIy Ja C€ HE OIITETH XpOMHUpaHa MOBpIIMHA. TO BaXu 3a CBaKy

cienehy onepanujy.

TexHononike onepanuje

P.6poj | Hazus

010 W3natu mepHe aucte

020 Ceueme na L=321"1mm

030 Crpyrame-iopaBHaTi Ha L=316,5*1 mm

040 [Tpunpema u nonemasame NC marmmHe

050 Crpyrame NC

060 bpymeme-6pycutn @18f8 mm

070 Crpyrame-nonmpame D208 mm

Hakxon ceuema KOMagu ce OJHOCE Ha CTPYT TJE C€ KOMaJ CTeXE CTE3HOM TJIABOM H
JMHETOM, alli TMPUTOM JIMHETa Ce TMOCTaBJha MAaKCUMAIHO 18 mm ymasbeHa of 4eia KoMaja,
Jla ce He OWITETH AEO0 KIMIbadye KOju ce KacHHWje He oOpalyje, mpukasano Ha ciunum 11.
Komanu ce npopasHaBajy Ha ayxkuny L=316,5*"1> mm, oneparmja 030. Pexumu obpane cy:
n=500 o/min, s=0,22 mm. HakoH mopaBHaBama KOMaJau My HAa HYMEPUYKH CTPYT T Ce
BpILM IpUIIPEMa U MojelaBame MamunHe, onepanuja 040. Hakon nojemaBama HyMepHUKe
MmamuHe cineau onepanuja 050, rae ce uzpabyje HaBoj M16x1,5, nyxxune L=20 mm, kao u
pykasart @182 mm, nyxune L=34 mm. CTe3ame KoMasa ce BpIIH oMoy CTe3He IiaBe
IMJbKa MpUKa3aHo Ha ciuiu 12.

Cnuka 11. Ilopasnasarve knunrwaue Cnuka 12. Obpaoa nasoja u pykasya

Hakon ctpyrama komane je HeomxoaHo oOpycutu, omeparuja 060. [TotpebHO je
octBaputu Mmepy @18f8 mm. Pexxumu obpazne cy: n=130 o/min, s=1,3 mm/o. Ilocneama
onepanuja 070 je omeparyja mojaupama KIHIKBade, ako je TO HeonxoaHo. Pexxumu obpase
cy: Nn=1000 o/min s=0,18 mm/0. Ha criuiu 13 npukasana je KiInmmbaya mociie Opymiema.
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Cnuka 13. Knunmwaua

3.4 TexHoJsioruja uzpaje KJInmna

Hakon mnpey3umama oxaroBapajyher pamgHor Hajora cieau npsa omeparuja 010,
npeysuMame ofrosapajyher Matepujana xao u cedeme komanaa Ha Ayxuny L=381 mm, mro
j€ JOBOJHHO 3a M3paay 2 KOMaja.

Texonomike onepanuje

P.6poj | Hazus

010 Ceueme Ha L=38"1 mm 3a 2 xomana

020 [Tpunpema u nogemasame NC mammae

030 Crpyrame NC u3pana xanana b=4,2"2mm Fp-8131591
040 [Tpunpema u noxemasamwe NC mammne

050 | Crpyrame NC m3pana xanana b=4,2"2mm Fp-8131591

060 Ctpyrame — o6pasa yayTpammer kanana b=3,1'%?mm Fn-6620090

070 Crpyrame-pacename Fp-TAG-N3C-1C908

080 Crpyrame-nnopaBHaBame Ha L=15 mm

VY onepanuju 020 Bpim ce mpHUIpeMa u MoAeIaBame HyMEUHIKOT cTpyra. [Ipumukom
cTpyrama Ha NC mammau onepanuja 030, paau ce kanan b=4,2"%2 na mepy @34%%* mm, na
ynasseHocT o1 L=9,5 mm ox yena xomana Fp-8131591 (npoduina miouniia) Ipu 4emy cy
pexxumu obpazne: n=480 o/min, a mocmak s=0,02 mm/o, kao u pyna Ha O20F8 mm wu
criospammpy Mepy 945°%%° mm. Pexumn 06page cy: n=700 o/min s=0,15 mm/o .Kmun Ha
HYMEPHYKOM CTPYTY ciuka 14.

Cnuxka 14. Knun na NC cmpyey
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Hakon ompahene mpBe cTpaHe Kiuma cjeIy IOHOBHA IpUIpEMa M TOJCIIABAC
Mmammne, onepauuja 040. 3atum cnenu onepanuja 050, koja ce cacToju O] UCTUX €lIeMeHaTa
kao u onepanuja 030. Hakon oOpazne komaja Ha HyMEPUUKOM CTPYTY CJIE€IU KOIame KaHala
y pymu kmunma b=3,1*? mm ma ymamenmoctm L=9,5 mm ox uena komana y3 momoh
npodumHOr HOXKA Fn-6620090. Pexxumu oOpane cy: n=450 o/min s=0,03 mm/o . Ha ciuum
15 npuka3zan je KIum HaKOH o0pazie Ha HyMeprukoM cTpyry. Komas ce HakoH Tora pacena Ha
nBa nena, onepaija 070 y3 momoh HOXka 3a pecenama, KOju KOPUCTH TUIOUHIY AcOJbuHE 3
mm. Pexxumu o6pane cy: n=600 o/min s=0,20 mm/o. 3aTo KoMaJ Mpe ojcenama Mopa UMaTH
VKYIHY OyXUHY oi MuHMMyM 34 mm. HakoH oncemama mo0ujaMo JBa KIIMIA jeJIHAKUX
nuMmensuja o 15,5-16 mm 3aBUCHO 01 MOJielIaBakba Ha HYMEPUYKOM CTPYTY Kao U 01 CaMor
oJiceniama U Kopuiihema TakO3BaHOT JIUCTA 3a OJICellame, KOjU JoJla3u y nebspuHama ox 3-4
mm. [Tocrienma onepanuja Ha knumy je oneparnuja 080, xoja ce m3BpIIaBa Ha CTPYry, Koja
¥Ma 3a II1Jb TIOpaBHaBamke Komaaa Ha Mepy L=15 mm u obapamy uBuna y pynu 0,3x45°mm
u 1x45° mm Ha ropm0oj UBUIM KOMaja, IpH 4eMmy cy pexxumu odpane: n=800 o/min, s=0,25
mm/o. Ha ciunm 16 npukasaH je K HaKOH CBUX Olepaliyja.

Cnuka 15. Knun naxon NC Cnuxa 16. Knun naxoun ceux onepayuja

3.5 TexHousoruja uspajae sohuue

Hakon mnpey3umama ojaroBapajyher Hajora, MOTpeOHO je y MaramuHy IMpey3eTH
onrosapajyinu matepujan @50 NL500-2 Lt=45 u npenasumo Ha nipBy omnepanujy 010, ceuerme
Ha nyxuny L=39*! mm. Mctu mMatepujan u koMaau MOTY ce KOPHCTHTH U 32 KJIUI U BOhHILy.
Kana ce 3aBpmm ca ceuereM KOMaJia, CIIeAn MPUIIpeMa U MO/IeIaBakhe HyMEPHUYKOT CTPYTa,
onepanuja 020. Ilpunukom oOpage Ha HyMEpPHYKOM CTpPyry, oOpaljyje ce pyma Ha Mepy
¥23+0,13 mm, cnosamme kote P40 mm u P41 mm. Pexumu obpage cy: n=800 o/min
s=0,15 mm/o. Takohe ce u3pahyje u xanan b=1,85H13 mm, ca pexxumuma obpane: n=500
o/min s=0,04 mm/o Fp-8125410 (npdwna rrounma) ciuka 17. Kama ce 3aBpim npBa crpana
BohuIle panu ce MOHOBHA NMpHUIpEMa W TOJelIaBambe HyMmMepuuke mamuHe omneparuja 040.
3arum y oneparnuju 050 m3pahyjemo kanan b=5,3+0,1 mm Ha ymassenoctu ox L=15 mm ox
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yema komana Fp-4923801(nmpodunna ruiounia). Pexxumu obpane cy: n=450 o/min, s=0,03
mm/o.

TexHoomKe ornepanmje

P.6poj | HazuB

010 Ceueme Ha L=39"1mm

020 [Tpunpema u nogemasame NC mammHe
030 Crpyrame NC b=1,85H13 mm Fp-8125410
040 [Tpunpema u nonemasame NC mammHe

050 Crpyrame NC b=1,85H13 mm Fp-8125410 3aBojHHIY peaUTH NTpeMa IIPTEKY 10
kaHaia b=5,3%1 mm

060 Crpyrame b=5,3""1 mm Fn-4923801

070 | Crpyrame b=6,4""2 mm Fn-1374730 Fn-2780992, (Fp-1802607)

Takohe je morpebHO ypaauTu crokammy Koty @45°% mm kao u pyny ma mepy
@20HS8. Pexumu obpazge cy: n=1000 o/min, s=0,10 mm/o. U nocnenmwa craBka je u3pana
3aBOJHHUIIC 3a MIPOTOK yJba, pamujyca R~ 1,2 mm, ny6une 0,3 mm 1o 3uay komana. Pexxumu
obpane cy: n=60 o/min, k=10, cnuka 18. Komaz ce panu Ha ykynHy nyxxkuny L=35 mm.

Cnuxka 17 .Ilpsa cmpana eohuye NC cmpye  Cnuxa 18 Jpyea cmpana sohuye NC cmpye

Haxon NC crpyrama koMaau ce Jajbe NMPEeHOCe Ha YHHBEP3aJHH CTPYT TZie CE€ BPIIU
YKOTIaBam-€ MPeocTauX KaHana, omepanuje 060-070. Tama ce pane kanamm b=5,3'"' mm u
b=6,4*"? mm 3a Gpucau u 3anTuBKY, Pesxumu o6paze cy: n=400 o/min, s=0,03 mm/o (ciuka
19).

Cnuka 19. Bohuya na cmpyey 20e ce 8puiu yKkonasarbe npeocmaiux KaHania
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3.6 TexHosoruja uspajie riape HWIMHAPA

I'maBa nunuHApa 100Mja ce Kao OJUIMBAK KOJU CE 3aTHM IOJBpPraBa HaKHAJHO] OOpau.
VY omnepanuju 010, Bpim ce TpaHCIOPT OJJIMBKA W3 MaraiiHa HaOaBke y MmoroH. HakoH
Tpancropta cineau omepanuja 020 rmomame. Y OBOj Omepanuju OJUIUBAK CTEKEMO Y
MAIIIMHCKY CTETy M MMOpaBHABaMO ca YEOHE CTpaHe KoMaaa Ha ayxuHy L=93 mm. Pexumu
o6paze cy: n=350 o/min, v=224 mm/min. Tpeba aa ce 3a10B0JbH Mepa 63X63 mm.

TexHononike oneparuje

P.6poj | Hazus

010 TpebGoBame OTKOBAK

020 I'moname —mopaBHaTy 4esno Ha L=93 mm u 00pasa xote 63 ymecto 60
030 [Tpunpema u nogemasame NC Manmae

040 Crpyrame NC

050 I'moname-o6pana kore 60x60

060 Pyuna obpana

070 I'moname-obpama kore 25

080 Pyuna obpana

090 bymewe-0ymmTu ?36™ mm Ha L=60 mm MEpPEHO O] YeJjia KoMajia
100 [Tpunpema u nonemasamwe NC marmHe

110 Crpyrame NC-00pana orBopa P42M7 ca kananuma SA-2367923 (SA-2367949)
b=1,85H13 mm — Fp-1253285

120 bymiewe Bentiia @ 3/ @ 9,75 mm - Fu-2366404 & 9,75/ @ 12,5/ @ 18,8 — Fu-
2366412 @10H8 mm - Fr-2366396

130 bymewe npukipydaka P9/ Q14 — Fu-1375810 u pezame HaBoja M 10x 1
140 Byureme npukibydaka @82 mm-— Fb-0583112 @2 @3 —@4 mm —
150 Ctpyrame obapame UBUIA Ha IpYroj CTpaHu oTBopa ¥42M7 mm

160 PyuyHna obpana

Haxon 3aBpmierka riofama KOMaau ce MpeHoce Ha HyMEPHUYKH CTPYT, TIe ce o0aBiba
IpUIlpeMa U MojellaBamke HyMepuuke MamuHe, omepauuja 030. IIpunukom mozemiaBama
MaIllMHE Ba)KHO j€ KOPUCTUTH CIICIIUjAITHH ajlaT HAIPaBJbEH CaMo 3a TJIaBy IWIMHAPA, KOjU Ce
MOHTHUpA Ha CTE€3HY IJIaBy MalllMHE, a CTe3ame ce BpIIU pyyHo ciauka 20. Y omepanuju 040,
KoMaJ ce oOpalyyje Ha CTpyTy Tj. Ha YEOHOM Jelny Komanaa paau ce pyna P30 mm. Pexumu
obpage cy: n=750 o/min, s=0,12 o/mm. Koman ce mnopaBhHaBa nyxuny L=90 mm.
IIpenopyasuBo je ma Mepa Oyzae y muycy 1j 30702 mm. [laspe ce paau crosbamma Mepa Ha
xory @45'°% mm u @47 mm na ny6umama 5 u 7 mm. Pexumu o6paze cy: n=650 o/min,
s=0,1 o/mm. Komap y cTe3HOM anaTy Ha HyMEpPHUKOM CTPYTY MpHKa3zaH je Ha ciuuu 20.
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Cnuxka 20. Anam u enasa yununopa na NC cmpyey Cnuxka 21. I'nasa npunruxom 2nooarea

Kana ce 3aBpmu ca o0pagoM Ha HyMEPHYKOM CTPYTy, KOMaJH C€ TPAHCIOPTYjy Ha
rioname, onepanuja 050. Llusbs oBe onepanwje je oOpana CTpaHUIIE IIaBe MIIMHAPA HA MEPY
60x60 mm. Pexxumu ob6pane cy: n=350 o/min, v=224 mm/min. Koman npuiukom obpane
CTpaHMIIa IpUKa3aH je Ha ciunu 21. Kana ce 3aBpiu ca riogameM, KOMaIl ce TpaHCTIOTPY]y
Ha 00pany uBuua, onepanuja 060. [Ipu pyunoj oOpaau uBMIA yKiIama ce BUIIAK METana, jep
KOMaJId HE CMEjy MMaru omTpe uBHUIle. HakoH 3aBplieTka ca pydHOM OOpazioM Cleau
onepauuja 070, moHOBHO Tiofame. Y 0BOj omepaiuju oopalyje ce kota 25 mm, Ha caMoj
raBu muimMHIapa. Pexumu obpazae cy: n=350 o/min, v=224 mm/min. 3atumM cieau pydHa
obpama komama-omeparja 080, roe ce yknamajy OIITPE HBUIE HACTalC TIIOJAHEM.
Omnepanuja 090 je omepamnmja Oymiema Tie ce KOMaja CTEeXE y CTEry W OymM pyma Ha
pacrojamy L=60 mm MepeHo on denma komana. Pyma je mpeunmka @36™ mm. Pexnmu
obpage cy: n=350 o/min, s=0,20 o/mm. Kanma ce 3aBpmmu ca OymiemeM, KOMaaud ce
TPaHCIIOTPYjy Ha HYMEpWYKH CTPYT, TJe ce 00aBJba MpUIpEMa M IOJCIIaBambe MAaIluHE,
oneparmja 100. Komazn ce cTexe y cnenujalHOM anaTy KOjU c€ MOHTHpa Ha CTE€3HY IJIaBy
MalliHe, Tako Ja riaBa Oy/Je y ocH NPWIMKOM Jasber pajga. Ha counm 22 mpukasaH je cTe3Hn
armat ca KOMaJoM Ha HyMmMepudkoMm ctpyry. Omeparnuja 110 uMa 3a 3agarak na oopamy pymy
D42M7. Pexxumu obpaze cy: =650 o/min, s=0,10 o/mm. Takohe notpedHO je ypaautu nBa
KaHama 3a ocurypad b=1,85H13 xopucrehm mnpodumny mmouuniy Fp-1253285. Pexumu
obpane cy: n=300 o/min, s=0,03 o/mm. Kana ce 3aBpmm ca 00pagoM Komajia Ha HyMEpUIKO]
MaIlliH{, KOMaJl HACTaBJhajy Aajbe Ha omepamnujy 120-Oymeme. [IpBu kopak je Oymieme
pyne @3 mm Ha ny6ouny ox L=50mm xopucrehu npodwmnny O0yprujy Fu-2366404. Pexxumu
obpazne cy: n=500 o/min, s=0,11 o/mm. Cnenehu xopax je ynmymrame pyne ca IpoQpHIHOM
oyprujom Fu-2366404 @9 mm na nyouny L=37 mm, a 3atum ynymrame kote ¥12,5 mm Ha
ayouny L=15,5 mm, u ©15,8 mm Ha nybuny L=2,6 mm ca yriaom ox 30°, cBe ce 0BO MOXe
0JpaTUTH ca npoduiaHom Oyprujom Fu-2366412.
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Cnuka 22. Obpaoa na NC cmpyey  Cnuka 23. bywere u uspada nasoja 10x1.

Haxkon Tora cienu passptame nospiuHe ¥10H8 mm ca npodunnum pazsprauem Fr-
2366396 Ha nyouny L=14 mm. Pexxumu obpaze cy: n=180 o/min, s=0,11 o/mm. [Tocrenmu
KOpaK y OBOj ollepaluju je ypesuBame HaBoja M14x1.5 nma ayouny L=14 mm. Pexumu
obpaze cy: n=120 o/min, s=1 o/mm. Oneparuje Oyiiema riaBe MWIMHIPA CE PaJe CePUCKU
Tj. CBaKy omnepaunujy Oymema paau nocebHa mammua. Cnenehe Ha peny je onepanuja 130,
OyIieme MpUKIbydaka W ype3uBame HaBoja. [IpBo je moTpeOHO ypamuTu Oyimeme pyre B9
mm Ha MHUHMMalHy nyouny ox L=16,5 mm, 3atum cineau ynymrame kote D14 mm Ha
nyounu on L=16 mm ca npopunnum ynymradeM Fu-1375810. Hakon ynymrama cienu
ypesuBame HaBoja M10x1 ma mybmnu L=14 mm. Pexxumu obpazme cy: n=120 o/min, s=1
o/mm. Koman npminkom Oyiiewma U ype3uBamwa HaBoja MpuKasaH je Ha caunu 23. Cneneha
ornepaiyja je Oymewme KoMmyHukaiyja, onepanuja 140. Koman crexxeMo y MalIMHCKY CTETy U
Oymumo pyny @4 mm Ha 1yOuny oa L=34 mm Ha cTpaHu rie ce Hana3u HaBoj M14x1,5, Ha
pacrojamy L=18 mm oz oce HaBoja. HakoH Oymiewma noTpebHO je pyny MpomUpUTH Ha D8
mm Ha nyouny on L=5 mm. Kaga 3aBpmmmMo ca mpommpuBameM pyle KOMaj OKPeHYTH H
Oymutn O3 mm kpo3 npukibyuke MI10x1. ma aybuny on L=32 mm. 3atum cienu
npomMpuBame pymne ca @3 mm Ha P8 mm Ha xyouny o L=5 mm. Hakon Tora Oymmti &3
mm Ha nyxuHy L=30 mm onx dena Ha 1yOuny ox L=23 mm, u npomupyjemo ca ¥3 mm Ha
¥8 mm Ha ayouny ox L=5mm. 3atum xoman okpenytu u Oymutn ¥4 mm Ha L=24 mm ox
yena koMasa Ha 1younu ox L=32 mm. [Ipommupurtu nocrojehy pymy ca @4 mm nHa @8 mm Ha
nyounu of L=5 mm. [loHoBO okpeHyTH koMaa U OymutH ©D2 mm Ha YAaJbeHOCTH O]
L=24*"1 mm ox uena komana Ha ny6unu ox L=32 mm, HaKoH Tora mpomupuTta P2 mm Ha
¥4 mm Ha nyounu 10 L=10 mm u Ha kpajy pyny @4 mm npoumuputu Ha P8 mm Ha 1yOUHY
on L=5 mm. U mocnenma oneparuja Oyimema je Oymeme pyrne ¥3 mm ca yena Komaaa Ha
ynasbeH L=15 mm ox oce komana Ha ayomuu ox L=23 mm npukazanum Ha ciumm 24. Ha
CIMLIM 25 TpUKa3aHa je IJaBa IWIMHApA IOCJIe CBUX ONepalyja CTpyrama, Oymema U
TJI0/amba.
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Cnuka 24. bywerse pyne 93 Cnuka 25. I'nasa yununopa

3.7 TexHosoruja uspaje Tejia BeHTHJIa

[Tpunrkom u3paje Tena BEeHTHIIA MPBO Tpeba Mpey3eTH oAroapajyhu Matepujai
@10mm C1531, omeparmja 010. Y omeparuju 020, paau ce IpHIpeMa U MOACIIABAILE
MalIHe Ka0 ¥ MOHTHpame OAroBapajyhux ajnara 1 yaype HEOIXO/IHE 3a AaJbu pall.

TexHonomike onepanuje

P.6poj | Ha3us oneparuje

010 | Tpe6opame @10 mm C1531 Lt=35

020 [Tpunpema u nonemasamwe NC mammHe

030 Crpyrame INDEX — koMmuieTHa 00pajia mpema LpTexy

040 Bbymeme 92 mm

[MpunukoM pamga Ha HyMepydkoMm cTpyry, omepamuja 030 HajBumie maxme Tpeda
obpatuty Ha Koty @699 mm. Pexumu o6pane cy: n=2500 o/min s=0,04 o/mm. Takohe je
BakHa M koTa (10f8 mm. Pexxumu obpazme cy: n=2000 o/min s=0,07 o/mm. [locnenma
oneparuja 040, cBoau ce Ha Oymiewme P2 mm Ha ayxunu of L=14,5 mm onx yena komana Ha
nyounu ox L=5 mm. Pexumu oOpanme cy: n=200 o/min s=0,05 o/mm. Ha ciumm 26

IMPUKA3aHO je TCJIO BCHTHUJIAa HAKOH CBUX 3aJJaTUX onepaqua.

USU, RV 1 1%
meta. Swe to dobro ume-
$#= nikama, pa dekorisite

Cnuka 26. Teno eenmunasic
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3.8 TexHosoruja uspage KJIuna BeHTHJIA

[TpunrkomM M3paje KIKIa BEHTHIA IPBO Tpebda y3eTu oarosapajyhu marepujan @6 mm,
C1531, omepammja 010. 3atuM clieu MpUIpeMa U HojAelIaBambe MammHe, oneparuja 020.
Hakon moxmemaBama cienu omnepanuja 030, crpyrame Ha NC mamuau. [ToceOHy naxmy
Tpeba obpatutu Ha Kote D68 mm, xkao u Ha kanan ¥3,5h9 mm. Pexxumu obpane cy: n=3000
o/min s=0,05 o/mm u n=900 o/min s=0,02 o/mm. Ha cnumu 27 mpukazad je KIUI ca
3alITUBKOM.

TexHoJIOMKE onepanmje

P.6poj | Ha3us oneparuje

010 Tpe6osame @6 mm C1531 Lt=20

020 [Tpunpema u nonemasame NC mammHe

030 Crpyrame INDEX — koMiuieTHa o6pasa mpema LpTexy

Cnuka 27. Knun eenmuna

4. TEXHOJIOTUJA MOHTAXE HUJINH/IPA

TexHomomKe orneparuje

P.6poj | Ha3us oneparuje

010 TpeboBame

020 MoHnTtaxa-MoHTHpamke numHapa G=5 kg

030 HcnutuBame mumHIpa

040 bojeme Dapbame :nununapu ce papbdbajy y RAL 9005:

| cioj 30m ocHoBHa 6oja

II cnoj 25um 3aBpiHa 6oja

I11 cioj 25um 3aBpuraa P=3 dm(2)

050 [udpupame u 3akuBame mwiounie 4310-5003014-10
Cepujcku 6poj, Mecell U TOANHA TPOU3BOIHE

060 3amTuTa M MakoBame-AJlaTH: HaBpavewe 3anTuBKU 2364391, mername 9251612,
yTHCKUBame nexaja 1177542(1177492), npuksbydak 5527908
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Hakon mpey3nmama CBHUX HEONXOJHHUX JEJI0Ba TMOTPEOHMX 32 MOHTaXy LMJIMHIPA,
onepanuja 010 cnenu cama MoHTaxa, onepanyja 020 koja ce paau U3 JABa MOJACKIONA LIEBU
wmmHapa (ciuka 28.) u xunmave (ciauka 29.).

Cnuxka 28. [loocknon kiunrwauree

Cnuka 29. Iloocknon yesu

3aTtuM cieny MOHTa)Ka IHJIMH/IPA  CBH JIJIOBH HEOITXOJHH 32 MOHTAXY JaTh cy y Tabenn 1.

P.6poj Hasus nena Wnperudpukunmona mmdpa | Komana
1. Hunmaapap noxcuton 65226-5003014-1 2759178 1
2. Knunmwaua 65226-5003014-2 2759186 1
3. Bohuna 65226-5003014-3 2759194 1
4. Kiun 65226-5003014-4 2759202 1
5. VYika 65226-50033014-5 2759210 1
6. Yuenja JUS M.C2.230 4x28 8892762 1
7. Hasptka JUS M.B1.523 M16x1,5 3276243 1
8. Owmerar OMK-MR 55 9021692 1
9. O-npcren 19.3x2.4 FS1.0002 8567521 1
10. | O-nipcren 49.2x3 FS1.0002 8567448 1
11. | Mamxerna S8-25 1541-060.408 2224868 1
12. | bpucau 25 FS1.0490 2331528 1
13. | [MomyTka mpcreHa 65226-5003014-6 2759228 2
14. | XKuuanu ocurypay FS0.0137 tun B 1622323 1
15. | Yekounnk 55 JUS M.C2.401 1323732 1
16. | Mazamuua AM6 JUS M.C4.613 1097096 2
17. | Jlexaj GE16DO 20069820 1
18. | Ycekounuk 30 JUS M.C2.401 10881238 2
19. | Jlexaj GE25DO 1093038 1
20. | Yckounuk 42 JUS M.C2.400 1088780 2
21. | Bentuicku ynoxkak  5480-5003014/09 1
22. | Yen 16x1.5JUSM.B1.324 1
23. | 3antuBau JUS M.C4.500 A16x20 1086420 1
24. | llpukspygax JUS M.B6.720L6M 2279495 2
25. | 3antuBau JUS M.C4.500 A10x14 1086370 2
26. | 3amrutHuk 85-00002 M12x1.5 4882985 2
27. | Ilmounnia ca muppom 1833581 1

Tabemna 1.
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Ha cnunu 20. npukasad je HMiInHAap HAKOH MOHTaXe.

Cnuxka 30. Cxron yununopa

4.1 UcnutuBame nuauHapa 020

Ha ciunm 31. je mpukasana mema paJHoT CTOoJIa 32 UCITUTHBALE XUAPAYITNIHUX

[UIMHApA.
T I\ b g
| L I
Cnuxa 31. Illlema cmona 3a ucnumueéarbe
1. enektpo moTOp,
2. Ilymmna,
3. Pesepsoap,
4. BeHTWJ OrpaHnYeHa MPUTHUCKA,
5. HenompaTHU BEHTHI,
6. CrnaBuHa ca MOTIYHUM 3alITHBAKHEM,
7. Manowmerap,
8. Ilunmuuaap Koju ce ucnuryje,
9. CrasuHa.
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4.2 3anTUBEHOCT

CBe xuapaynuuHe KOMIIOHEHTe Tpeba aa 06e30ehyjy oaroapajyhu omncer nmpuTrcka 3a

ucnuThBame. HenoBpaTHu BeHTWN (mo3uiMja 5) W ciaBuHA (mo3uwmmja 6) Mopajy na
00e30elyjy MOTImyHO 3anTHBAkE.

Yci0BH HCIUTUBAILA |

Hcnumuearse 3anmueenocmu uzeecmu noo cieoehum yciosuma:

» Orcer Temmneparype okonune (15-25) °C,

» Ormcer temmnepatype xuapayiuanor ¢ayuaa (15-35) °C,

> BpcTa TedHOCTH:MHHEpATHO XUApaymuuHo yibe (12-50) x10°° m?/s,

» TlpuTHcak: mpemMa CKJIOMHOM IPTEXKY,

» TIpoTok mymrie 1o ci10001HOM H300py Y 3aBHCHOCTH 01 M300pa HUIHH/PA,

» Ilporok mymrme: mpema Tabenu 2.
Ipeunuk kimna D(mm) | 16-32 | 36-75 80-100 | 115-180 | 200-225 | 230-320 400
ITpotok mymmne Q(1/min) | 6,3 16 40 100 124 160 250

Tabena 2.

4.3 TexHUYKH MOJANU IUJIUMHAPA

VVVVVYVYYYVY

4.4 TlocTynak MCIMTHBAaKHa

[Mputucak npuarkoM Tectupama 180 bar,

Knunmwaua je uBpcTo XpoMupaHa Ha AyOMHH oA 25 PUm,
[Tpu nputHcky on 140 bar cuna nzBnauema 22,26 KN,
[Tpu nputHcky o 150 bar cuna yBnauemwa 17,86 KN.

Bucko3znoct xuapaynmuuHor yspa-AMG-10 GOST 6794-53,
Homunanuu nputucak 140 bar,

J03BOJbEHM TeMIiepaTypHH oricer okoimHe - 45° no +100 °C,
[TpaBar mymema NCTO] Oce MMIMHapa, 00YHE CHIIe HICY T03BOJbEHE,

VYKIJbyuyUTH TyMIy HOJEIIeHY Ha ojaroBapajyhu mportok y paa. Ilogecutu mpurymiHe
BeHTHJIEe 7 U 8 Ha npuTucak 0,5XPmax 1 aKTUBHPAHEM PAa3BOJHOT BEHTHJIA 6 W3BPIIMTH JIBA
yBllau€Ha, OJHOCHO H3Blauela KiIMMbade. Pa3BOAHM BEHTHJI JApXKATH aAKTUBHUM [0
OTBapama BEHTHUJIA 3a OrpPaHUYEHE NPUTHCKA S5, KOjU j€ TMOACLIEH Ha BPEAHOCT Pmax.

AKTHUBHpame BEeHTWIAa 5 Tpeba J1a HACTYNU y KpajlbUM MOJIOKajUMa KIHMBbaye. Y KOJTUKO

UWIMHIAP UMa BEHTHUIIE 3a MPUTYLIEHE Ha Kajy X0Ja KOJl UCIUTHBAmba Y OKBUPY OBE Tauke
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oHu Tpeba na Oyay MakCUMaiHO OTBOpeHH. LlwnmuHapu cy A00pH YKOJIHUKO C€ TOKOM
W3BJIAYCHa KIUIHauye OHAa PaBHOMEPHO Kpehe M YKOJIMKO ce Ha MOBPIIWHU KIUIHbade He
10jaBJby]y YOUbHBHU TPAroBU TEYHOCTH.

[lotmyHo orBoputH mnpuryimHe BeHTwiIe 7 U 8. BeHTmnnma kojuma ce mojeliaBa
NPUTYIICHE TPH Kpajy XoJa MOTIYHO 3aTBOPUTH. AKTHBHUPAEmEM pa3BOIHOT BEHTHIIA
U3BPIIMTU 110 JBa H3BJaycHa, OJHOCHO YBJIaueHka KIUIMbade 3a ey IyKHHY XOJa.
[IpaTuTh MOHAIIAKkE IPUTUCKA HA MAHOMETPY 3 MPHU J0JIACKY KIHITHAYe Y KPajibe MOJI0XKaje.
YKONHKO je mpuryiieHe mpuTucka 100po, MpuTHcak Tpeda Ja mopacte Ha BpeaHOCT Behy of
0,5XpPmax. HakoH oBe mpoBepe BEHTHJIE 3a MPUTYLICHE HAa KPajy XO/Ja OCTABUTH IOTIIYHO
oTBOpeHe. Ypehaj Ha KoMe ce BPIITN HCIIUTHUBAKE IPUKA3aH je Ha Cuim 32.

Hakon wucnutuBama W o00pema O CTpaHe KOHTPOJE, HMWIMHAPH MOry Whu Ha
bapbame, Cylemhe U KACHH]E MTaKOBabE.

!‘|\~I\l =
\\ 'l |\ L\ \” —

Cnuka 32. Cmo 3a ucnumuearbe

VY onepammju 030 xomaau ce Hoce y papOapy rae ce nununagap gapoda y RAL 9005
(;pHa 60ja):

I coj 30 pm ocHoBHa 0oja,
II cnoj 25 pm 3aBpirHa 60ja,
III cimoj 25 pum 3aBpiHa P=3 dm,

[ ]
[ ]
[ ]
e [lwimnaap HakoH apbama ciauka 33.

26



Cnuka 33. Lununpu naxon gapbarea

VY onepanujama 040-050 cnenu nakoBame U Kao MU(pUpame KOMaaa .
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5. 3AK/bYYAK

[unuHIpy ¥Majy MUPOKY NPUMEHY Y MHAYCTPHjU M HUCY C€ 3HAYajHO IMPOMEHMIH Y
HAuMHY KOHCTPYKIHMje, IITO HaM je OMOryhmio Ja OCTaHeMO KOHKYPEHTHH Ha CBETCKOM
TpxKUITY. Mako je oBaj mporec Mpou3BOIkHE 3acTapeo KpajeM MpOILIOr BeKa, MU ra U J1ajbe
KOPHUCTHMO. 3a CB€ KOMIIOHEHTE IMJIMH/Iapa KOje MU MPOU3BOJMMO HaMa je MOoTpedaH BeTuKU
Opoj omepanuja U MyHO BPEeMEHA, U3 pasjiora 3acraperne TexHoloruje. Behuny omepammja
JaHac MOXE J1a 3aBPIIH jeaH 0OpaHy IIEHTap, a HaMa je MOTpedaH CTPYT, TI0JAIHIIA... TIITO
OJly3UMa JI0CTa BpeMEHa M MOCKYIUbYje Mpou3BoamkYy. CTOra HalM MPOU3BOAM jeCy HELITO
CKYIUBHM OJI KOHKypEHaTa aJi 3aTO MOpajy MMaTH ¥ KBAJUTET KOju Tpeda Ja ompaBaa Ty
BUIIlY LIEHY oA octanuX. Jlocta Ham momaxe ume, jep je [Ipsa [ITonerka Haganeko no3HaTa u
YyBEeHa [0 KBAIUTETHUM ITPOM3BOMMA IITO HaM oMoryhaBa Jia ¥ ca 3acTapeiuM MalliHama
U TEXHOJOTHjOM OIICTAaHEMO Ha TPXKUIITY, MAKO CTAJIHO MOPaMO Jia HWMIIPOBH3YjeMO, Jia
ypaauMO IITO BHUIIE Ca IITO Mame yinarama. HaxamocT mocToju AocTa NMpuUBaTHUX (Hupmu
KOjU pajJe MOoJ HallMM KMMEHOM aji He M ca HAllOM IpeAaHomhy Ja HMCIopyde IITO
KBaJIUTETHUJU TPOU3BOJ, IITO HApPAaBHO IIKOAW CBMUMa Hama. Hamr pam m Tpyn je u majbe
HA/IaJIeKO YyBEH, HajBHINE capaljyjeMo ca HEeMaykuM W pycKMM ¢HupMama IMTO je JO0Ka3
HaIller KBAIUTETHOT MPOW3BoAa. PaguMo MacoBHY NMpOW3BOBY Kao M MOjeAMHAYHE CepHje
CBE 3aBHCH OJ KeJbe Kynua. [L{nnmuaaap 3a koju je HaBeneH nporec u3paje kopuctu KAMA3
y cBojuM kamuoHuma. Cxopo 10 ronuHa cMo UM jesaH oH Hajehux no6aBsbayva.

Crora, mpeTXOAHO H3Jaramke jeé MMajo 3a LUJb Jla Bac Majo OoJbe yIO3HaM ca
TEXHOJIOTHJOM M3pajie LMIMHJIpPA, MPOLECOM MOHTaXe M MchnuTHBamKUMa. Hanam ce ga cre
YBHJIEJIM KOJIMKO je caMo TpyJa MOTpeOHO Jla ce HalpaBH caMoO jelaH LMIMHIAp, a MU Ha
MeceyHoM HUBOY HanpasumMo 2500-4000 komana camo 3a KAMAS.
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Operacijski list
(ZA MASINSKU OBRADU DELA)

Naeiviomaka dela Telo ventila 4310-5003012-10-23 2083267 |
Br. ozc;z;c Nk Sfruganje NC Klas. 4if. rad. mests Sted. 7 hladenje
R.br. N S | Broi Ident$ifra alata Komada
S OPIS ZAHVATA (o/min) | (mm/o) | broj | (mm) A Sifra opSte klasifikacije opcﬁ,u,
A | Stegnuti komad u steznu glavu. VCGT 110302
Obrada prema programu. VEGT 110306
! DNMG 332-PP-110408
PICCO RO50.5-15 1C228
R006.0150-22 IC 228
N8 / N7
W \/
27,5
1955
< =8|
N g 8 |
S S LE |
‘ 0,5/45°
© Ol 135 2
| _.L,;
1/309 . N
v | 2=
\
E—’_/ — ) 1
| 3 . /\ Cry ik
il S m ne o Mo ~ :
S| lIN/e| 7 S| ] Wl g
S g { ' W 74
\
Br. regist. [ i\y// 2
N 4 L— Ol ®0.05]A]
Datum kopir, 2 8]5 /’"Bl 77
et Tl
s Detalj "A" (2:1) "A" /q 005 A
Broj kopije _A /N&7
10.2
<&
2 2,102
i E T e
5 Razradio 16.03.2016 Savic D.
_E_ Oaohie Listova 1
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Operacijski list

(ZA MASINSKU OBRADU DELA) ‘
Neaivi oz dea Klipnjaca 73-693307 E077 R T
BL opcmcue A o . Klas. $if. rad. mesta Sred. za hladenje
050 Naziv operacije Sfruganje 3372727
Robr. N S I L Broj Identsifra alata Komada
zah. OPIS ZAHVATA (o/min) | (mm/0) | broj | (mm) sabvat. Sifra opste klasifikacije opep,:ciji
A | Stegniti komad u steznu glavu i KNUX 0,5
7 | tinetu, i obraditi navoj M24x15 kao| 500 |0.321 1 | 20 | 12 Fp-6131696 -
| 3/15° plocica
B | Okrenuti komad i stegnuti u
;| steznu glavu i linetu, i obraditi 500 (0321 1 | 34
20f8 sa obradom 2/15°.
Obraditi navoj M16x1,5-6h i konus
2 | w15, 500 (0321 1 | 34
N8/
<
=
JUS M.B1.005-B JUS M.B1.005-BS
4] ©
M24x1,5-6h )
SR NG 2/15 NB
/\) #
Br. regist \ ] 2 g N /
S S
Datum kopir 34 3/759 ﬁ \\ Ro 2
2x15° 20
—©O 36
Broj kopije | M 76,\/7[5.6'/7
. 38403
a' b d I Datum Potpis .
E J“_" l CL e L Razradio = !
- Odobrigp Listova 7
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Ovaj dokumant je autorska svojina praduze\a “Prva Patolatka” - Tratenik,

Isti se ne sme prepisivati, umno avati niti koristit! bilo za k

preduze’\a bez n

®L4L5HB

+0,03%

“®L7,2HN1

+0,160

U svrhu van ovog
® snose posledice
orskog prava )

o
Jegovog pismencg odobrenja. U prmmu:m‘lJ

1.163 krivi nog zakona ( povrada aut

U smislu

2
4
il

w

12

1B

U B

@47 2H11

/5

@

@45H

A s P P P P 7.

—

0,5x45°

L

29

detali "B" uveéan)

28+0.2

,lebU__: [l
_polirati

RO,

(9)

6

152

.|Glava 4310-5003014-10-04

2759129

radjond | tmslena

_veis.__. 16:2.7@\2@\%24@\

2.|Komunikaciona cev 4310-5003014-10-43| 2792647
1.[Cev_ 4310-5003014-10-42 2792609 | !
Poz. Naziv i oznaka Identlifra | Kom. Primedba
v SASTAVNICA
Tolerandija siobodnh mers 50 0601) Povrlinska zaltita ~

i&.txﬁlﬂﬁﬂu Termi ka obrada Materijal
Datum kop. Broj registra Masa (kg) Razmi 7
) {i:~ 961 w A8t o
FORe 2 et el (1] Polpis Naziv

g ] et - cfseasil - CILINDAR, podsklop .
u-. 0dob. P1.12.2011 |K.Ristic__| dentlifra 27925091 “|NGR _ jList
- 'ﬂ!".' k ..c.-:u... 7 w.w \
”" CUTSIEIETN w_._.ﬂ.ﬂ_emm **4310-5003014-10-41
St temasa Difoamsl e IIOTRSTENK (SRBA  * T w0 ]
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Naziv | oznaka dela

Klip 4310-5003012-10-22

Operacijski list
(ZA MASINSKU OBRADU DELA)

IdentSifra dela Identhifra criela
ALEZEL ||
Sred. za hlnﬂrn)r’

Klas, 8if. rad, mesta

T. operacije X 2 ;
020 Naziv operacije ~ Sfrugarye NC
N S [ L i [dent3ifra alota “Komada
R.br. i Broj |
zah. OPlS ZAIIVATA (0/[11il'|) (mm/o) broj (mm) zahvat. Sifra opé(c k]ﬂslﬁkﬂlﬁj] opce;)cw
A | Stegnuti komad u steznu glavu. VCGT 110302
1 |Obrada prema programu. veer 110306
ONMG 332-PP-110408
N8 N7
<<
<t
= <
(e o~
()
ISt =
6 2.1:02 &
A== 06x45°
QNVG/ R0.2
& N
/ NS/
va |
= ; g
15
\4@0 2
2
65
15
11005
g a ’ b ’ c ’ d l e | Datum Potpis ! R
§ Razradio 16.03 = List 1
= .03.2016 Savic D.
Odobrio Listova il
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Operacijski list

(ZA MASINSKU OBRADU DELA)

1 Naziv i oznaka dela K’Ip 4310-5003012-10-06

Identiifra dela Identtifra criess
2759558 Ista
) 5 Kias 4f rad meus red 2a hladenje
050 Naziv operacije  Sfruganje NC 3314382 =
R br. N S I L Broj Identsifra alata Komada
N OPIS ZAHVATA (o/min) | (mm/0) | broj | (mm) |zahvat. [ &gy s klasifikacije (’PC'::CU'

A | Stegnuti komad u steznu glavu.
1 | Obrada prema programu.

I
|
|
1
|
!
] |
[O[B0.03]4]
0 8
Br regist ’
Datum kopir 2 %
5| N
M =
e ©
Broj kopije
.0,2
4.2 1x45°
95
34
2 |a b[ cl d e Datum Potpis List 1
2 Razradio 21.3.2016.| Savi¢ D.
= Odobrio Listova | ]
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