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PE3UME

OBaj pan je UMao 3a IMJb Ja YIO3HA MJIa/Ie MH)KUEEPEe Ca OCHOBHUM I10jJMOBHMA BE3aHUM
3a HA4MH pajia KOMIPECopa U TEXHOJIOI'HjOM U3PaJie BeroBUX JAeI0Ba. Y MPBOM JeIy HaBOJH
ce OIIITa Mo/JieNa KoMIIpecopa (Ha BHjuaHe, KIUIHE, pajujainHe, akcujanne). Ty ce u HaBoau
W 00JIacT MpUMEHe OBHMX Komripecopa. Takolje je mat m amjarpam 3a m300p oxrosapajyher
TUMAa KOMIpecopa. 3aTUM c€ HaBOAM IMOjeNa KIMIMHHUX KomIipecopa(y 3aBHCHOCTH Off
npuTHCKa, Opoja NIMIMHOapa, HauyWHA xialjera) W ONKCyje HAUYWH HErOBOT paja ca
JeTaJbHUM OIIMCOM OCHOBHHUIX JIeIOBa OBOTa KoMIpecopa W Moryhum HaumHM u3Bohema
HBeroBor xiahema M moaMasuBama.JlaTh ¢y W MpUMEpU KOMIpecopa Koje (GupMe W3 OBe
obmactu npomnsBoze (IIpea Ileromerka Tpcrenuk, Tpyndenuk J1o060j) ca omrucoM OCHOBHUX
KapakTepucTHKa (pagHa 3ampeMuHa, Opoj IWIMHAApa, Jy)KWHA pamHora Xoia, pPaaHd
OpuTHCaK). 3aTUM c€ 3a CBakuW JIe0 KOMIIpecopa OIKCYyje TEXHOJOIMja u3paje Io
onepauyjama. JlaT je ¥ onuc HauMHA MOHTa)XK€ KaKO IOJCKJIONOBAa TaKO M caMmora CKjona
KOMIIpecopa y Jelly KOjU CE€ OJHOCH Ha MOHTaXy M HMCIUTHBAIBE KOMIIPECOPA, Y OKBHPY
UCTOTa TOIJIaBJba Jaje C€ M MPOrpaM MCIHUTHBAmba KOMIIpEcopa ca IEMOM MHCTalaluje Ha
KOjoj ce BpIIM UCHHUTHBame. Ha Kkpajy y mpuiory oBora pajia Hama3d Cc€ TEXHOJOIIKA
JOKyMEHTAacHja 3a U3pajy JAeJI0Ba U IbUXOBO CKIIAlambe.

KibyuHe paun: Komnpecop, TexHusiaoruja uspajae, MOHTaxe, 1eJ10BH

ABSTRACT

This paper is aimed to introduce young engineers with the basics of how the compressor
and production technology of its parts. The first part deals with a general division of the
compressor (the screw, piston, radial, axial). It also mentions the applications of these
compressors. It also provides a chart for the selection of the appropriate type compressor.
Then, we give the division piston compressor (depending on the pressure, number of
cylinders, cooling mode) and describes how his work with detajnim description of the main
parts of this compressor and possible ways of performing its cooling and lubrication.
Examples are the compressor that the company in this area products (first Petoletka Trstenik,
Trudbenik Doboj) describing the main characteristics (displacement, number of cylinders, the
working stroke length, operating pressure). Then, for each of the compressor describes the
technology of the operations. Paper also describes ways to sub-assembly and assembly of the
compressor itself part related to the installation and testing of the compressor, in the same
chapter provides the research program and compressor installations with a scheme in which
testing is done. Finally in the appendix of this work is dokumentasija technology for making
parts and their assembly.

Key words:Compressor, tehnilogija production, assembly, parts
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1. VBOJ

Janac je cBe Behu Opoj TEXHHUKHAX CHCTEMa Yy TIPUMEHH KOjU Y ceOU casipike MTHEyMaTCKy
uHCTananujy. 300r Tora je moTpeOHO 00jaCHUTH HAYHWH HEHOT (DPYHKIIMOHUCAaMka U OCHOBHE
eneMeHTe oBe nHcTananuje. Kaga ce roBopu 0 OCHOBHMM €JI€MEHTHMa OBE MHCTANAIHje Kao
ICH KJbYUHH €JIEMEHT Mopa ce ToMeHyTH Komrpecop. [1o cB0joj yio3u u GyHKIIUjH MOXKE
ce YIOPEIUTH ca IyMIIOM y XHIPAyJIMYHOj HHCTAJIALHUjU ca TOM Pa3JIMKOM IITO C€ Kao pajHu
bnynn y oBOM cilydajy KOPHUCTH Ba3ayX a He TeyHocT (yJbe). Kommpecopu ce MHOro
ynoTpebsbaBajy y HHAYCTPHjU TA€ j€ BelIMKa MoTpeda 3a KOMIIPUMOBAHUM Ba3ayXxoOM.
KomnpumoBanu Ba3ayx je nmoTpedaH 3a ayToMaTCKe KOUHUIIE Y KeJIe3HMUKOM caobpahajy, 3a
MOTOH THEYMAaTCKHX ajaTa W TpPaHCHOPTHHX ypehaja, 3a pacmpammBame yJbHHX 00ja H
JaKkoBa Tpu Oojamby HTA. Y PACXJIaMHO] TEXHHWIM MOTPEOHH Cy KOMIIPECOpH 3a
KOMITPHMOBAI-€ aMOHHjaKa, YIJbeHHUHHUX KHCeIMHA U Ipyrux racosa. [Tomohy xommpecopa
KOMITPUMY]JE€MO TacoBe y UeIuvHe OOIle W Ha Taj] HAYWH MOXeMo TpaHcrnopTtoBatu 40-50 myTa
BUILIE Traca HEr0 Y HEKOMIIPHMOBaHOME cTamy. KommpuMoBaHu Bazayx Takohe je motpedaH
XEMH]jCKOj UXTyCTPHjH 3a Pa3HE TEXHOJOMIKE MPOIIece.

VY npBoM zeiy OBOT' paja JlaTa je OmINTa Iojena KoMmrpecopa (Ha KIMIIHE, paiujajHe,
aKcHjajiHe, BHjUyaHe MTJ) ca OMKUCOM 00JacTH MPHUMEHE CBAKOT O] HaBEeIEHHX U ca OMUCOM
OCHOBHHX KapakTepucTuka. Takohe je maT um nujerpaMm Ha OCHOBY Kora ce BpIIM H300p
onrosapajyher kommpecopa. Hakon Tora je mara moceOHa mojena 3a KIUIHE Komrpecope (
mpeMa CTyIieBUMa cabujama, xmahemy, Opojy NMIMHIApa WTA.) W ONMHCAH MPUHIUI paja
OBE BPCTE KOMIIpECOpa M H-ETOBH OCHOBHU JICNOBH ( KJIWIM, KIUIHAYa, KIUIHA IPCTEHOBH,
BpaTWJIO, IIMIMHIAPCKA TJIaBa UTH.), Kao M CUCTEM 3a MOoIMa3uBame U xiaheme ca Moryhum
BapHjaHTaMa Hu3Bolhema.

VY nmaseeM ey TEKCTa JaTu Cy MpHMEpH Komrpecopa Koje mpousBone ¢upme [Ipsa
[Teronetka Tpcrenuk u Tpyndenuk Jlo6oj. 3a oBe KoMIpecope Aare Cy W OCHOBHE
KapaKTepUCTUKE (MAaKCHUMaJlaH MPUTUCAK, PaHa 3alPeMUHa, X0l KJIUTIa).

3aTtuM ce BpIIM OMKUC TEXHOJOTHjE M3pajie MOjeAMHUX AesoBa KoMipecopa ( Kyhmmira,
Jaype, BpaTHiia, MOKJIONIa, BEHTHIICHE TUI0YE , KIIUIbade) . Y OKBUPY TEXHOJIOTH]€ MOHTaXe
OIHCYje ce HAYMH CKJIanama MMOJICKIONOBA M CaMOT CKJIONa KOMIpecopa. Y UCTOM IOTJIaBJba
JaT je W MporpaM HCIHUTHBama KOMIIpecopa y OKBHPY KOra je JaT ONHC HpoLeaype 3a
UCIIMTHBAKE KOMIIpEcopa Kao M IleMa WHCTaNIAIMje Ha KOjOj Ce BPIIN HCIUTHBAbE.

VY mpuiory oBOr paja Hala3W Ce TEXHOJIOIIKA JOKyMEHTalHja MOoTpeOHa 3a u3pamy
nenoBa (Bpatwia, KyhuinTa, KIuMmbayde, MOKJIonaia ...). Takohe y oBoM J0JaTKy ce Hajiaze u
CBH OIEepallijOHH JJUCTOBU MOTPEOHU 3a U3BOEHE MOHTAXE.




2. KOMIIPECOPH

Kommpecopu cy mammHe Koje ciyxe 3a caOujame racoBa Wi mape. [IpBu ommcanu
KOMITPECOpH ce Haiaze y XoMepoBoM ey Opuceja rie je onrcaHo Kopumheme TyBajbKe 3a
notpebe oOpaxe merana. Jlanac ce Moke pehm ma Cy 3a HBUXOB pa3BOj Haj3aCITyKHHjU
ayTOMOOWJICKa, aBHjO W BOjHA HMHIyCTpHja . IbmxoBa OCHOBHA ToJeia y 3aBUCHOCTH O]
TIPUHIIAITA ca0Wjama je Ha:

1. Kommpecopu kuHemaTckor cadujama

Kon oBux MammHa Takt cabujama raca ce OJBHja Tako IITO ce MpBO moBeha kMHETHYKa
eHeprija raca ma ce Ta KWHETWYKa eHepruja raca y audy3opy MpeTBapa y MPUTHCHY.
[IpomeHa npuTHCcKa W ryOHWTakKa je cpa3MepHO Maja, Ma ce y MpaKCH MPOTOK raca cmarpa
CTHUM. Y OBY T'pYyIly KOMIpecopa Claaajy paarjalHd U aKCHjaTHU KOMIPECOPH

2. Kommpecopu 3anpeMuHCKOT cadujamba

HajBuie ce xopucTe KIMITHA KOMITPECOPH, KOJH CE€ MPOU3BOJE Y IIUPOKOM acOPTHMaHY
on MamuxXx 10 Beher WHIyCTpHjCcKOT KamamureTa. TEeXHOJOTHja MPOU3BOIHE OBAKBUX
KOMITpECcopa je y CBETY BeoMa pa3BHjEHa, Ma Cy KIUITHA KOMIPECOPH PeJIaTUBO HajePTHHUjH.
VY oaHOCYy Ha Jpyre BpcTe KOMIIpecopa, KIUITHU KOMIIPECOpH uMajy HajBehu Opoj MOKpeTHUX
JIeNloBa M3JI0KEHUX Xabamy, Ia UM je BeK Tpajama kpahu. Jlako ux je oxpkaBaTH, jep cy
KJIMITHE MAIIMHE OINIITE II03HAaTe, a PE3CPBHH JEJIOBH PEIATHBHO je(pTHHU W JAKO ce
no6assbajy. Ca KIMITHAM KOMIIPECOpPHMA C€ MOTY OCTBAPHUTH BEJIMKH CTEIICHH cabHjama (4ak
1o (p/po=100 bar), koju ce IpyruM BpcTaMa KOMIpecopa MPaKTHIHO HE MOTY OCTBAPHUTH.
Komrpecopu ce MOTy TIOACIHUTH U TIpeMa KOHCTPYKIIM)U Kao LITO je MPUKa3aHo Ha cauyu 1.

Komnpecopu
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Cnuxa 1. I[looena komnpecopa npema HA4YuHy paoa




Ejexropu (cruka 2) ce KOpHCTe 3a CTBapame BaKyMa y YCHCHUM II€BOBOJMMA BEITUKUX
Jy>KHMHA UCYIIaBame 1 MOCYIINBAE CKIIQANIITA TEPETa.
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AxcujanHu (cauka 3) KOMIIpECOpU Cy MO KOHCTPYKLHMJU CIMYHM napHOj TypOuHu. Ha
3ajeIHUNYKOM BpaTHJIy CMEIITEHE Cy paJHe JIONATHIE, a Ha KyNHIITy HEMOKPETHE JONaTHIIe.
To je makie BUIIECTENIEHH KoMITpecop. BucuHa nomnartuia je cBe Mama Ka MOTUCHO) CTPaHU
Kako Ou ce moBehao mputHcak Bazayxa. byayhu na Bazgyx Koa OBHX KOMIIpecopa CTPYjH Yy
MpaBIy OCe JOOWIM Cy Ha3WB aKCHjaJlHH KoMmIiipecopH. Pame mpum OpojeBmMa oOpataja of
5000 mo 15 000 o/min.

4 -
Cauka 3. Axcujannu xomnpecop

Pagujanmau mwnu nentpudyraaHu komnpecopu (ciuka 4) nakumu cy U jeTUHUJU 0f
aKCHjallHUX, ajli MMajy MamH CTEeNEeH HCKOPHUINTEHha jep Ba3dayX Mopa MHpOJIa3UTH Kpo3
BeMKH Opoj KpuBHHA. Kao u neHTpudyramsHe mymrie, paadjaiHd KOMIIPECOPU MOTY OUTH
JEOHOCTETIEHM W BHUIIECTETICHW T€ Ca jJEJHOCTPYKHMM WIIM JBOCTPYKHM YIJIa30M Ba3Iyxa.
Bumecteniern paaujalHd KOMIIPECOPH CE€ HA3WBajy TypOO-KOMIIpECOpH. 3a MOTroH TypOo-
KOMITpecopa KOPHCTH ce TapHa TypOuHa uian enekrpomorop. KamarmureTr TypOo-KoMmpecopa
moxxe outu 1 no 100 000 m’/h.




Cnuxa 4. llenmpudghyeanuu xomnpecop (uwecmeneru)

Mely porammone kommpecope cnaaa u Rootov kommpecop (ciuxka 5) KojuM ce TOBOIU
Ba3AyX KyHoJIHUM Tehuma, mHeyMaTcKkuM ypehajuma y pyaauiuMa uta. [IpoTok koju Moxe
octBapuTH je 10 500 m’/h a MakcuManHu mpuTHcak je 0,5 atp. OBaj KoMIpecop ce cacToju
OJ1 ZiBa poTOpa (KJIUIOBA) Y OOJUKY OCMHIA KOJU Cy U3paaleHH O] JMBEHOra rsoxha mmm
YelrKa KOju TOopea Joaupa ca Kyhuinrem (cTaTopoM) ocTBapyjy u mehycoban moaup.

!

Cnuka 5. Rootov komnpecop (I-pomop, 2-cmamop)

Bujuanu xommpecopu (ciuxa 6) HEMTO Cy CKYIUbM W MMajy JIOMIHUJH CTENEH KOPHCHOT
JIeNIOBamka,a MPEIHOCT UM je JYyTW BEK Tpajakba W Maji TPOIIKOBU oJpxaBama. OBaj
KOMITPECOp YHMHH CIPErHyTH BHjYaHW map KOju ce OKpehy y MmeljycoOHO CympoTHUM
cmepoBuMa. PagHe koMope cTBapajy ce usMel)y BHjaka u cratopa. Ba3myx ce KOHTHHYyallHO
ycucaBa Ha jeHO] CTpaHH BHjKa (KOMOpE C€ OTBapajy) W MOTHUCKYje Ha CYNPOTHO] CTpaHU
(komMope HecTajy).




Cnuxa 6. Bujuanu komnpecop( I-cmamop, 2- sujax)

N3060p THIA KOMIIpEcOpa MOKe C€ BPLIUTH Ha OCHOBY CIuKe 7.
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Cruxa 7. U360p muna komnpecop




3. KNIMIITHU KOMITPECOPH

Knunau xommpecopu MMajy HIMPOKY 00JacT NMPUMEHE IO0YeB O MOjJONPUBPETHHX
MallldHa na 1o MenuiuHe. KoMmpecopu ce MOry MOAENIMTH MpeMa BEIMKOM Opojy CBOjUX
KapakTepuCTHKa Hajuenthe cy To:

1. TIpema mpuUTHCKY Ha KOjU ce cabuja pagHu MEAUJyM :
+* KOMIpecopu HUCKOT mputrcka (o 10 bar)
¢ kommpecopu cpeamer nputucka (10 - 30 bar)
¢ KOMITpEeCOpH BHCOKOT mpuTHCcKa (rpeko 30 bar)
¢ BakyM mymrie (mputucak ucnoj 1 bar)
2. Ilpema crynmeBuMa cabujama:
% JeIHOCTYITHU
+* BHIICCTYIHU
3. Tlpema Opojy nuiuHIapa:
% JeIHOIMIMHAPHYHH
¢ BHIICHWINHIPUIHU
4. Ilpema xmahemy:
+* ca BOJECHUM
¢ ca Ba3aymHUM Xiahemem
5. Ilpema BpcTH cabHujeHOT Meaujyma:
¢ Ba3AyIIHU
¢ pacxjaaHu
Knuman xoMripecopu Mory OMTH KOHCTPYKTHBHO M3BEICHH Ha pa3nuunte HaunHe. Heke

on Moryhux m3Be0M KIUITHUX KOMIIpecopa MpHKa3aHe cy Ha cauyu § .




s

Cnuxa 8. Koncmpykyuohe uzgedbe KiunHux Komnpecopa

3.1 IlpuHuun paga KomImpecopa

Kommpecop je ypehaj xoju MexaHWUKy eHeprujy AOOMBEHY O]l €ICKTPOMOTOpPA WU O]
Moropa CYC mpetBapa y eHeprujy Qgayuna, nmpu yemy ce kao (payusa Hajuenrhe KOpUCTH
Ba3IyX.

Ha cruyu 9 je mpukaszana ympomrheHa mema kommpecopa, rae ¢y ca SMT u UMT
O3HAYCHHM CIIOjHA MpPTBA Tauyka M yHYTpalllkha MPTBa Tauka, OJHOCHO J[Ba KpajHa TMOJI0Xaja y
Kojuma ce kimn Moxke Hahm. Kimn koju ce Hamasm y nwimHApy je nmpuHyhen na Bpim
MIPABOJIMHU)CKO KpeTame, NPU YeMy ako ce Kium kpehe 0703ro Ha J10jie OHZa ce OTBapa
BEHTHJI ca JieBe cTpaHe (YCHCHH) W JI0JIa3H J0 MCIyHaBama CIO0O0JHOT MPOCTOpa HM3HAT
kinuna BazayxoM. Kanma xnmun kpene na ce kpehe 070310 Ha rope Joja3u 10 CMambemba

3alpeMUHe U3Ha KIUNa 1 nosehama NpUTHCKA raca, OTBapa c€ BEHTUJ Ha MOTUCHOM BOZy U
Ba3lyX OJJIa3d M3 LMIMHIpa Kommpecopa. OOpPTHO KpeTame KOJieacTora BpaTuia ce y3
noMoh Kiunmbave 1 3u0Ba IUIMHIPA IpeTBapa y NoTpeOHO MPaBOJIMHU]CKO KPETame KIHII



Cnuka 9. IIpunyun pada komnpecopa
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Cauxa 10. Teopujcku yuknyc paoa komnpecopa

Ha cruyu 10 je mpukaszaH TCOPHjCKH MHUKIYyC paaa kKommpecopa. Kommpecop on tauke 4
110 Tauke | BpIIM ycucaBamwe Ba3ayxa (Iape) npu NpUTUCKY P IPUIMKOM Yera ce 3alpeMuHa
y murHapy noehaBa mo Vi, Hakon Tora ce ox Tauke 1 1o 2 Bpimm caOujame Mpu 4eMy ce
cMmameyje 3anpeMuHa Ha V; U noBehaBa MpuTUCaK Ha p; . TakaB Ba3AyX OJUIa3u y TOTUCHU

Boa. Ca HOBUM OOpTameM BpaTWiIa OBaj LUKIYC c€ MOHaB/ba.OCHOBHM JENOBU KIMITHOTA
KOMIIpecopa cy puKa3aHu Ha cauyu 11.




Cnuxa 11. OcHosHu 0enosu Kiunuoza KOMnpecopa

[TokpeTHu nenoBu o3HaueHu ca 1,2 u 3 Ha cauyu 11 cy

1. KnmunHa rpyna: Kiaum, KIWIHA TPCTEHOBH, OCOBUHUIA KIIHIA, OCHTypayl

OCOBHHHLIE,

2. Kiunmaua ca JeXuITuMa Majie U BeJIMKe IIeCHUIIE,

3. KonenacTo BpaTuiio ca NpOTUBTErOBUMA Ha YHjUM CE KpajeBHMa Hajlaze JISKHUIITA.
Henoxperne nenosu o3Hauenu ca 4, 5 u 6 Ha cauyu 11 cy.

4. llunwHDapcka riaBa Koja MOXe OMTH ca Ba3IyIIHUM WM BOJCHUM Xial)emeM,

5. HunuHmapcku OJ0K ca MUIMHAAPCKOM KOIITYJHUIIOM,

6. Kommpecopcka kyhuire, koju ce 00MYHO CacTOjU U3 TOPHET U JOHET Jea.

2
3 o 1) K
2) Knumau npcTeHoBU
W i 4 3) VibHU OpcTeH
N T S 4) Ocurypau
\ . N 5) OcoBuHa

Cauxa 12. Knun

Kuaun xon xommpecopa uma cienehy yiory:
- [puUMa CUJIy OJ INPUTHCKA paJHe MaTepHje Kao U CUIIy MHEpLHje CONCTBEHE

Mace KOjy IPEeKO OCOBHHHUIE MPEHOCH Ha KIHUIIbady a OBa HA KOJEHACTO

BpaTUIO,



- y3 HOMOh 3alITUBHUX KIIMIIHUX MPCTCHOBA BpIIM 3allTUBAKBLC PAOHOT
pOCTOpa KOMIIPEecopa.
- y3 momoh yJpHUX KIMIHUX TPCTEHOBa 00e30ehyje ce moaMa3uBame
COIICTBEHOT CKJIONA Ca MIJINHIAPCKOM KOITYJHUIIOM.
- KOJ KOMIIpEcOopa, KJIMM CBOjUM YeJIOM IPHMa U3BECHY KOJIWYHMHY TOILIOTE, U
BEroBa KOHCTPYKIMja MoOpa OMOTyhWTH mpeHOoIIelke Te TOIUIOTe Ha
pacxiiaHO CPENCTBO JIa He OW JIOIIO A0 MperpeBama KInIa.
Marepujan KOju ce KOPHCTH 3a HU3paay KIIHMIOBa je Jierypa alyMuHHjyMa (aypan).
Knunosu mory OWTH pa3invuuTO KOHCTPYKIMOHO u3BelAeHHU. lIpuMep KOHCTPYKUIMOHMX
M3Be0M KJIWIIA je TIpUKa3aH Ha cauyu 13.

Vj

a) 0)

Cnuka 13. Koncmpyxkyujone useedbe knuna (a) onaxuwianu Kaun ca omeopuma 3a 3 npcmenda,

0) Knun nyHoe nonpeuroe npeceka ca Omeopom 3a meg@ioHCKy npcmeH)

KJunHu mpceTeHoBH CITyKe 3a 3alTHBambe MPOcTopa u3Mmel)y Kiuma W OuiIMHIapeKe

KOIIyJbUIIEe, KOMIIEH3yje TEPMHUUYKE NWJaTalldje W PEeryjuily MOTpeOHYy KOTUYMHY yjba 3a
MOIMa3HBamke IIUINH/PA.

Knunne npcreH je pacedeHH Kpy>KHU IPCTEH CIOKEHOT Tpeceka. Y cI000JHOM CTamby
KpajeBH MPCTEHA Cy Ha MPOIUCAHOM YIaJbelmhy «a» ciuka 14 xako O6u y yrpahleHOM cTamy
MOJI YTHUIAjeM YHYTpalller HAMoHa Yyciea jaedopmaruje OCTBAPWIH JOBOJbAH IOYETHU
MPUTHCAK Ha IWIMHAAPCKY KOIIyJbuily. [IpuTHcak mpcTeHa Ha KomryJeHily yBehaH je mame
yCliel MPUTHUCKA PAJHOT MEIUjyMa KOjH TMPOIUPE ca YHYTpAllllbe CTpPaHe MPCTCHAa Kpo3
aKCHjaJIHE 3a30pe TMpcTeHa y xJedy. Y yrpaleHOM cTamy TPCTEH MOCEeAyje Ha CacTaBKy
3a30p «b» Koju omoryhyje TOIUIOTHE AWJIaTalMje MpU paay Komripecopa (oBaj 3a30p ce
HA3MBa MPOCBETIheHE Kapuka). CKOpO KOJ CBUX BPCTa KJIMUIIOBA KOMIPECOpPa jeTHOCTPYKOT
JIejCTBa KOJ KOJHX C€ MOJAMAa3UBAIE BPIIHU 3aIJ/byCKUBABEM MUIUHAAPCKE KOIIYJBUIE YIbEM
u3 kyhumra mocroje mazajyhe kapuke. IbuxoB je 3amaTak paBHOMEPHO PacHpOCTHPARHE
noTpeOHe KOJMYMHE Ma3WBa MO MUIMHAAPCKO] KOUITYJBUIM U CKHUIAHE CYBHIIHOT Ma3WBa.
Maszajyhu npcTeHOBH ce Jieie Ha yJbHE U CTpyTade. YJbHH MPCTEH je CIenujarHo rpaheHe na
NpUXBaTa yJbHY Marily u3 Kyhuinira u HaHOce je Ha UWIMHAAPCKY KomryJpuiy. CTpyraun
CKHJIa]y BWIIIAK HAHEIICHOT yJba ca IMIMHIApPCKe KomryJbuile. CBe uenihe ce MpUMERY]Y




Kapuke Koje o0jenumaBajy (GyHKIH]y KOMIIPECHOHE KapUKe W CTpyradya 4uMe Ce MOCTHKE
00JbE TUXTOBAKE U CMabYj€ TMOTPOIIIHA YJba.

Knunuu mpcreHoBu cy yrpaheHe y oarosapajyhum xibeboBuMa Ha kiumy. JlyOuna
*Jbeba je Beha on pagujanHe BucuHe kapuke. [lon nejcTBoM HOpMaliHEe cHiie Ha KIUMY Koja
j€ IPOMEmJLMBOT UHTEH3UTETAa M CMepa, KIIHII CE OCJIaba HAaU3MEHUYHO Ha JeHY WU APYTY
cTpaHy Koiysbuue. IIpu Tome ce kapuke noBjiaue y xJbe00Be U HE MPEHOCE HOPMAIHY CHILY,
jep 6u momwio no npedp3or xabama kapuka. Kapruke nMajy Maiii akCHjaTHU 3a30p Kako Ou ce
00e30e11II0 TOBOJFHO 3alTHBAKE Y3 HCTOBPEMEHY TIOKPETIBUBOCT Y KIbEOy.

Kmuman nipcrenoBu ce m3palyjy ox kBamuteTHor smBeHor TBoxkha. IloHekam ce kop
KIMITHAX KOMIpecopa cpehy 3anTuBHO npcTeHOBH 07 Te()IoHa, BEMITAYKMX Maca U JIp.
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1) Kommnpecuonu npcreH

2) Crpyrau

3) YibHU npcTEH

4) Kommpecronu ctpyrad

5) YibHU npCcTeH ca
OIpyrom

Cruxa 14. Knunnu u yoHu npcmenosu

OcCoBHHHIIA KJIUIA j€ EJIeMEHT Koju o00e30ehyje 3rinob0Hy Besy wusmel)y kinuma u
Kkmunpade. [Ipy ToMe OCOBMHHIIA MPEHOCH CWIIE OJl MPUTHCKA pajHEe MaTepHje W CHIIe
WHEpIMje TPABOJMHUJCKH OCHMJIATOPHUX Maca Ha Kiummady. Kapakrep onrepehema
OCOBHMHHMIIC 3aXTeBa Ja ce OHa u3palyje o BpJIO KBAIMTETHHX YEJMKA, OOMYHO YeJIHMKa 3a
LEMCHTAIN]y, Y LUbY OTBP/HaBama MOBPIIMHCKOT CJI0ja y3 HCTOBPEMEHO 3apKaBambe
KHJIABOT yHyTpalmer cioja. OcurypaBamkbe OCOBHHHIE OJI aKCHjalHOI TIOMepama ce
00e30elhyje moMohy cerepoBHUxX ocurypada Koju ce MOCTaBJbajy y OKIIa KIUTA.

Kannmaya je mpeko Maje IMeCcHHUIE Be3aHa 3rJI00HO ca OCOBHHHUIIOM KIIHMIIA a CBOJHM
BEJIMKOM TICCHHIIOM 3IVIOOHO je BE3aHa Ha PYKaBIy KOJICHAa KojeHacTor Bpatwia. Ctadiio
(Teyno) KIWIIbaue IMoBe3yje Maly M BEIMKY MecHuily. Bprmehwm crnoxeno Oanancupajyhe
KpeTame, OHa YYECTBYje Yy TpeTBapamy IMPABOJIMHUJCKOT KpeTama KIHWIA Yy POTAI[HOHO
KpETame KOJIEHACTOT BpaTHIia, MpeHocehu mpu ToMe cuiie ca jeHOT OJf OBUX elieMEHaTa Ha
IpyTH.

VY manoj necHuiu yrpahena je oOnuHO OpoH3aHa yaypa, a Koa Behux MallnHa JICKUIITEe
HAJIMBEHO aHTU(QPUKIMOHUM CJIOjeM, JIOK je Y BEIMKO] MEeCHUIM Koja je 0OMYHO ABOAETHA
yrpal)eHo JIe)KHIITe KIUIbade.




Crabno knummade UMa pazHe momnpeyHe npeceke. Kom MoTopa u kommpecopa Mambux U
CpedHX CHara TpeceK je OOMYHO «ayIuio Te» mpodmi, nobuBeH koBameM.Kom Behmx
MalIlHa IPUMEBY]je Ce KPYKHU MpeceK.

Ha cauyu 15 nat je w3riien xiaummade KIUIMHOT Kommpecopa. [Ipecek Tena kiummaye je
«IIYTLIIO Te».

Benuka mecHuiia ce Hajuemrhe mpeko Maructpaie (OTBOpa y KOJEHACTOM BpaTHUILY)
noaMasyje MmoTpeOHOM KOJIMYMHOM YJba, y CIIydajy IOJMa3uBama Ha 3allJbyCKHBAamEM
u3palyjy ce moceOHU KaHAIM pajy CIMBaKba yJba Y BEIMKY MECHUILY. Y CBPXY HMOJMAa3UBamba
MaJie TIECHHIIE OTBapajy C€ OTBOPH 3a CaKyIJbame YJbHE Marjie W CIpoBoheme M0 KIU3HUX
enemenata. Kox Behux xommpecopa 4ecTto ce Telo KiuMmbaue OylIu o]l Maje /10 BEIHKe
TIECHUIIC, WU C€ TpeBOhee Ma3uBa BPIIM MPEKO II€BU NMpUYBpIIheHe Ha Tely, KpajeBu
LIEBU YTUCHYTE Cy Yy OTBOpE IIpeMa Majioj U BEJIMKO] MECHULIH.

Benuka necHuia je 0OMYHO JABOJENIHA U BE3aHA j€ 3aBPTHUMA KIUIbade. Y TOM CIy4ajy
ce o0paja KIM3HE Yaype BeIUKe TECHUIIE BPIIH Y CKIIOMY.
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Cauxa 15. Knunmaua

KoJieHacTo BpaTmjio npuxBata OOpPTHH MOMEHAT TOTOHCKE MAalIMHE W TpEeTBapa Tra
IPEKO KIMMIbade a y3 momMoh HMIMHIpa y NPaBOJIMHUJCKO KpeTame kiuna. Konenacto
BpaTWiIoO j€ jeAaH oOJf HajoArOBOPHMjUX eJeMeHaTa Kommpecopa. Iberora cioxeHa
KOHCTPYKTHBHA (opMa M yAapHM KapakTep Hampe3ama KOjUMa je H3JI0KEHO, 3aXTEBa
NpUMEHY KBAJIMTETHUX MaTepujana M OpMXJbUBY 00paly, T€ je BpaTHIO, HapOUHUTO KOJ
BUIICHWIMHAPUIHAX KOMIIPEcopa jeJJaH 0J1 HajCKYIIJbUX JeJIOBa.




Kao mpumep KOHCTpyKIMje KOJIEHACTOT BpaTwia Ha ciauyu [6 1aTO je BPaTHIIO
YEeTBOPOIMIMHIPUYHOT KOMIIPECopa.

Bpartumno je npeko ocioHaukuxX pykaBaia 1 oclomeHO Yy riaBHa (OCIIOHAYKA) JICKHIITA.
Ca 2 cy o3HaueHHU pyKaBIM KOJE€HA KOJIEHACTOT BpaTHJIa HAa KOjuMa je yrpaleHa KiIummbaya.
Ca 3 cy o3Ha4YeHU MPOTHUBTETOBU KOJU CIyXE 32 YPaBHOTEXKEHE BpaTHia TOKOM OOpTHOra
Kkperama. Kpo3 oTBop 4 10BOM ce Ma3MBO 3a MOAMA3MBambE JIEKHILTA Kinnmbaue. Kojgenacto
BpPaTWIO MOXE HMMaTH IPEIycTe 3a MOTOH yJbHE IyMIIe, BEHTWJIATOpa WU HEKY ApYTY
notpeody.

Kox mamux xoMripecopa paze ce BpaTuia U3jefiHa U TO KoBameM. 3a Behe Mammue pane
ce cacTaBjbe€Ha BpaTWia, Tj BpaTHJa C€ CAcTaBJbajy W3 BHIIE MOjeIUHAYHO oOpaheHmx
JeTI0Ba.

Ko BumennmmHApHYHEX KOMIIpEcopa Ha BPAaTHIIO CE MOCTaBJba MPUTYIIHNBAY TOP3UOHUX
BuOpamuja (aHTHUBMOpAaTOp) KOjU CIIpeyaBa TII0jaBy TOP3MOHMX BHOpalyja OHNacHOT
MHTEH3UTETA.

Jlexxuiira KoJieHACTOr BpaTWia Cy KIM3HE a TNoHeKan u korpsbajyha. Kortppajyha
JISKUIIITA YECTO 3aXTEBajy MPUMEHY CacTaBJbEHOT KOJEHACTOT BpaTHJIa.

Cnuxa 16. Konenacmo epamuno

HuauHaapcka rjaBa je CTaTUYKU EJIEMEHT KOJUM Ce 3aTBapa IWIMHAAPCKU MPOCTOp ca
JEIIHU CTpaHe, JAOK j€ Taj MPOCTOp ca APYre CTpaH 3aTBOPEH MOMUYHUM €JIEMEHTOM-KIIATIOM.
[{mmHaapcka TiaBa MMa pa3He OOJIMKe, Mamke WIM BHIIE KOMIUTMKOBaHE. Kox KiHMmHUX
KOMIIpECOpa 4eCTo y MWIMHIAPCKO] TJIaBH cy yrpal)eHu pa3BOJAHM OPraHU-BEHTHIH. Y TOM
Cllyuajy Kpo3 IWIMHAAPCKY IJIaBy BOJIC U KaHAJIM 3a IOBOJ M OJBOJ] pajHe Marepuje. AKo ce
OBOME J10/1a 1 o0aBe3a xjahema MUINHAAPCKE I1aBe (Koje MOKe OUTH Ba3IyIIHO U BOJCHO),
no0uja ce jako KOMIUTMKOBaHa KOHCTPYKIIH]a.

Ha munwamapckoj rimaBu kKo Behmx KoMmIpecopa mpeaBula ce jomn yrpaama BEHTHIIA
CUTYpHOCTH KOju 00e30el)yje MamiHy o/ HeZI03BOJFEHO BUCOKHX MPUTHCAKA PaHE MaTepHje.
[unuaaapcka raasa je nmpuuBpirheHa moTpeOHUM OpojeM 3aBpTH-EBa 3a MUJIWHIAPCKH OJIOK.
VY u3BecHUM ciy4ajeBHMa MWIMHAAPCKA TJIaBa ce OJJIMBA M3je/IHa ca IIIHHIAPCKUM OJIOKOM
(Kol MamUX KOMIIpECopa).

[unuaaapcka raaBa ce OIJIMBa OJ JUBEHOT rBokha mim nypai. [Ipumep mummHmapcke
rJIaBe KOMITpecopa JaT ja Ha cauyu 17.




[unuugapcka riiaBa ca Ba3ayIIHUM XJiahemem
Cruxa 17. uaunoapcka enasa komnpecopa

[lunuHgapcka KONIyJbHIIA YYECTBYje Yy (OpMHpamy pPagHOT IPOCTOpa KOMIIPECOopa.
CBojum ¢QuHOM oOpalleHOM YHYTpalIlOM CTPAaHOM OHa CIYXXH 3a Boheme KiuMma.
[lunueIapcka KOIIyJbHIAa M3JIMBEHA je M3je/IHa ca IMIMHIAPCKUM OJIOKOM a BPJIO YeCTO ce
npUMemyje noceOHa KOIlyJbUIa Kaja ce yrpahyje y nunuaaapcku 6mok. [Toce6Ha (ymeTHyTa)
KOIIIyJbHIIA TpY’Ka MOTOJHOCT Y TOTIJIeAy H3pajae M peMoHTa KiumHe Mammue. [loceGHa
KOIIlyJbHIIAa U3paljyje ce ol KBAJUTETHOI MaTepujaia JIOK ce OCHOBHa Maca OJIOKa JiHje o
Mame KBAIUTETHOT, a U jepTHHHjer MaTepujana. [loxabaHa nuiIMHIapcKa KOUTyJbUIA CE JTaKo
3aMemYje UCTIPAaBHOM.

Kon kmumuor kommpecopa, HMIMHAAPCKa KOIIyJbUIa ce Mopa xiamutu. Komx BomeHO
xyaheHnx KoMmmpecopa y IMIIMHIAPCKOM OJIOKY ce€ OKO KOIIYyJhHIIE TpenBuha mpocTop Kpo3
KOjH ILMPKYJHIIe pacxiagHa Boxa. Kox BasmymHo xmmajeHMX MalidHa CHOJbHA MOBPIIMHA
KOIIyJbULIE je opebpeHa, uume ce qo0uja Beha pacxiajHa MoBpIIKHA.

[MunuHmapcka KouryJpbuiia uMa y ceOu HepaBHUHE (Y 33 BpeMe kKJbeO0Be) y KojuMa ce
3a7pKaBa yJbe MOTpeOHO 3a MoAMa3UBaE KIUIIHE TpyTIC.

Ha cauyu 18 nmnpukazana je KOHCTPYKIHWja [MIMHIAPCKE KOUIYJBHIIE KJIMITHOT
KOMITpECOpa.
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I_[PIJII/IH,Z[ap Cca MUWJIMHAApPCKOM KOIIYJbUIIOM

Cruxa 18. uaunoapcka xoutysuya KIunHo2 KOMApecopa

Kyhuimrem kommpecopa wWiM KapTepoM c€ Has3WBa IMPOCTOP y KOME je CMEIITeHO

KOJIGHAacCTO BpaTwio. Benukux je aumeHsuja uspaljyje ce JMBEHEM O] JUBEHOI I'BOxkha,
alyMMHUJYMCKHX JIeTyja W JIpyrux Martepujana. Koj cBuX Kommpecopa caBpeMeHe H3paje
Kyhuiire je 3aTBOpEHO, LITO je Y Be3W ca MojaMasuBameM. KoJ BepTHKAIHUX KOMIIpEcopa
Kyhuire je oOMYHO MOJEJHEHO, TPU YEMY C€ JOHH /€0 KOPUCTH Kao pe3epBoap yJHHOT
MyHkemha.

VY miby u3jeaHadekha MpUTHCaKa y KyhHIITy KoMIpecopa ce CHOJEHUM aTMOC(EpCKUM
MPUTUCKOM, OHA j€ CIIOjeH MPEeKO OJYIIKEe KapTepa ca choJbHOM cpeauHoMm. Kyhwumre
KOMITpECop Ioceayje monpedHa pedpa Koja Hoce OCIOHAUYKa JISKHUIITAa KOJICHACTOT BpaTHIIA.
Kon mMamMX BepTHKaTHUX KOMIIpecopa JIeKUIITa cy yrpaheHa Ha ropwmeM aeiy Kyhuira,
koa Behux cy jexuiura Ha JoweM Aeny kyhumra. Kon jeaHonumuHApuYHUX (HEKaaa |
JBOLWIMHIPUYHUX) TpUMemYyje ce jeaHoaenHo kyhumre (OyHKep rpaima) MpH 4eMy ce
KOJICHACTO BpaTWiIO yrpalyje akcujadHHM moMmepameM Kpo3 Behu oTBop Ha Kyhuity; mpu
TOME C€ YECTO KOPHCTE KOTpJsbajyha JIeKHILTa Ha BPaTUITy.

Kox xopu3oHTamHuX KOMIpecopa, Kyhumre uma crnienndudan oO0JMK M 9YeCTO Ce Ha3WBa
MOCTOJbE WM paM MamuHe. [Ipeko 0BOr MOCTOJha KOMIIPECOP j€ OCIOHEH 0 (PyHIaMEHT.

Kao mpumepn koHCTpyKImja kyhumra natu ¢y Ha cauyu 19-a Kyhuimre npuMemeHa KO
Majqux KomIpecopa, a Ha [9-0 nmar je KOCTpykiyja Kyhuinra 4YeTBOPOIMIMHIPUIHOT
KOMIIpecopa.




a) bunok kyhuira 6) Kyhumre ca unnuaapuma

Cnuxa 19. Koncmpyxkyuja kyhuwma komnpecopa

Kommpecopu pa3nmuuutux BpcTa IMOKa3yjy BEIHKY CIWYHOCT Y TIOTJIEy OCHOBHHX
elleMeHaTa Koju Cy A0 caja omucaHd. MehyTtum, Kommpecop, 3aBHCHO O]l BPCTE€ W THIIA
3axTeBa MMa MamM Wiu Behu Opoj momohHmx ypehaja xoju 06e30el)yjy meroBo ucrpaBHO
¢dbyukuuonucame. Heku on tux ypehaja mojaBibyjy ce KOJ CBUX BpCTa KOMIIpecopa, mpemia
KOCTPYKTHBHO MOTY OMTH pelleHH CacBUM cHenu(uyHo, AOK cy Heku nomohHu ypehaju
CBOJCTBEHH CaMO HEKOj BPCTH WJIH THITy KOMIIpecopa.

Cucrem 3a pasolleme pagne martepmuje omoryhyje u3MeHy pajaHe Matepuje, Tj
OJICTpaCHE paJlHe MaTepHje U3 MPETXOAHOT LUKIyca U T0BOheme CBEXE paJHe MaTepuje 3a
00aBJbakbe HOBOT PATHOT MHUKIyca. 3a pa3luKy OJ CTPYjHHX MamuHa (TypOo-KoMmmpecopa)
rZie pajiHa MaTepuja y TOKY paja CTPYjU KOHTHHYAIHO Kpo3 TypOOMAalIMHY, KO KIMITHUX
KOMIIpEcopa ce MyHeHhe U NPAKIBEHE NWIMHAPA BPIIM IyJICATUBHO Yy oapeheHnm
BpPEMEHCKHM pa3Mmanuma. Jla 6u ce perynucao npaBujaaH TOK paJHE MaTepHje Kpo3 MITHHIAD

y OBOM CJIy4ajy yJa3HU U W3Ja3HU KaHAJIM MOpajy ce OTBapaTH U 3aTBAapaTH Ha HEKU HAYMH.
Pa3zBosHu BeHTHIM Ccy Hajuemrhe CMEUITEHH Ha BEHTWICKO] IUIOYM a MOT'y ce HahM y riaBH
KOMIIpECopa.

Kon xommpecopa ce pa3Bol)ere HCKIbYYUBO BPIIH MPEKO ayTOMATCKUX BEHTHJIA YHjUX j€
KpeTame M3a3BaHO Pa3IMKOM MPHUTHCAKA PaJHE MaTepHje ca jelHe W JPyre CTpaHe BEHTHIIA.
Onu fenyjy Ha TPUHIMITY HEMOBPATHUX BEHTWJA, Tj OHU J03BOJHABA]Y MPOTOK y jETHOM
CMepy JIOK MX CTpyjame y CYIIPpOTHOM cMepy 3aTBapa. Pa3BomHu cucTeM Koju QyHKIMOHUIIIE
nmoMohy ayToMaTCKMX BEHTWJA j€ KOCTPYKTHBHO jeQHOCTaBaH, ajd TaKBU EJIEMEHTH
MIPECTaBJbajy M3BECHO OTrpaHMuCHe 3a moBehame Op30XOAHOCTH MalllMHA Ha KOJUM CYy




NPUMEHCHH, jep MUXOBAa HWHEpIMja pEeMETH MPaBUIHOCT pe3Bohema M CHUTYPHOCTH
(byHKIIMOHHCAbA.

CucreM mnoaMa3suBamka HMMa 3aJaTak ga 00e30eau HOPMAlHO TIOAMAa3HBaKke CBHUX
MMOKPETHUX CKJIOMOBA 3a KOje je MpeaBUhEeHO moaMasuBame. [lomMasuBameM ce cMmamyje

TPEHE Ma TUME U Xabame MOjeIMHIX eJIeMEHATa U Ha Taj HaYMH CE MPOJy’KaBa BEK Tpajama
TUX eJeMeHaTa. VICTOBpeMEHO ce THUME CMamyjy MEXaHW4KH Tyouiu u moBehaBa ce
MEXaHUYKH KOe(pHUIMjeHT MCKopulthema MalinHe. YJbe 3a MOJAMAa3HBame XJIAAU MOjeHHE
CKJIOIIOBE U MOTIIOMaKe e(eKar 3arTuBamba 3alTUBHIX eJIEMEeHATa.

Kox Behune caBpeMeHHX KOMIpecopa MOJAMa3uBamke CBUX OJIOBOPHHUX CKJIONOBA BPIIU
Ce CHCTEeMOM LHPKYJAIMOHOT MMOJMa3nBama 1o nputuckom. OBO ce Tpe cBera OJHOCH Ha
eIEMEHTe KIMITHOT MeXaHu3Ma. OBaKaB CHUCTEM CaApXKH yJbHY IMyMITy, OOMYHO 3YIT4acTy,
KOja IaJbe yJbe KPo3 MPEeuncTay Ha M0jeIMHA MECTa IO IMa3HBamba.

[{wimHAapcKu  CKJION HEKUX KOMIpecopa ToaMasyje ce 3allJbyCKHBAmEM  Tj
pa3banuBameM Ma3nBa ca KOJICHACTOT BpaTHJa MO HWIMHIAPCKO] KOIIYJBHIIH.

[Iputucak u3 mymme y CUCTeMy IHMPKYJAIIMOHOI MOoJaMa3uBama Kpehe ce 3aBHCHO O]l
Komrpecopa y cpeamem 1,5-5 OGapa, mTO je 3a CBaKy MalIMHY HPOMHCAHO OJ CTpaHe
npou3Bohaua.

Cucrem xaahema nma 3agarak 1a KoJ KIUITHAX KOMIIpecopa 00e30e1u HOpMaIHe pajHe
TEeMIIepaType JeJI0Ba KOJU Cy M3JI0’KEHHU 3arpeBamy O] paJHe MaTepHje y mojenHuM (dazama

mukryca. EneMeHTH KOju ce TpPBEHCTBEHO MOpajy XJIaJuTH Cy MHIMHIApCKa TiaBa H
[WINHAAPCKa KOUTYJhUIIA.

[Tocroje nBe Bpcte xnalema: BomeHO U BaznymHO. Koa BogeHor xiahema, xiaheme ce
BPILIM NPOTOKOM M IHMpKyianuoHuM xnahewmeMm. Kox xmahema Ha MpOTOK Kpo3 MalluHY
poJia3u CTaJIHO HOBA KOJIMYMWHA BOJC.

Kox nmpkynanmonor xiahema Kpo3 cucTeM xJahema IUPKYJIUIIEe UCTa KOJUYMHA BOJIE
romeHa myMmIioMm 3a xiaheme. [Ipu ToMe Boga Mopa J1a mpoJia3u Kpo3 XJamhakK e ce XJIau,
obuuHOo BazayxoMm. OBo je yoOuvajeHm cucteM Xiahema KoJl KoMIpecopa Ha BO3WIMMA U
ypehajuma koju pajie y HeIOBOJbHUM YCJIOBUMA.

Kox BomeHo xmaheHnX MammHa OKO IHJIMHIAPCKE KOIIYJBHIEC W Y MWINHAAPCKO] TJIABU
npensuhajy ce KaHaIM-BOJCHU MPOCTOP-KPO3 KOJH IUPKYJIUIIE PacXJiaHa BOJA.

Kox BazmymHoOr xmahema IWIMHAApCKa KOUIyJbUIIA M IWIMHAAPCKA TJiaBa XJaae ce
nomohy Bazmyxa Koju ux onctpyjaBa. IlocraBiramem pebapa mosehaBa ce pacxiagHa
NOBPIIMHA M THME KOMIICH3Mpa CMambeHHM KOC(UIIMjEHT Mpesia3a TOILIOTe ca 3HMJ0Ba Ha
Ba3/lyX y OJTHOCY Ha KOSHUIMjSHT Ipelia3a ca 3uI0Ba Ha BOIY KOjU je HEKOJIMKO TyTa Behu.
VY nuipy 0oJber ucKopuiihema Ba3ayxa OHO ¢e BOIHM OKO Xjal)eHux JenoBa moMohy moromaHo
00JTMKOBaHUX JTUMOBA (edIIeKTOpa).

Baznymno xnaheme nmpumemyje ce KoJ MambHX, MaxoM IMOKPETHHUX KOMIIPECOp, TOK je
KOJI BEJIMKKX KOMITpecopa YBEK MPUMEHEHO BOJICHO Xiaheme.




4. HPUMEPU KJIMITHUX KOMITPECOPA CA
KAPAKTEPUCTUKAMA

Knuman koMmpecopu Koju uMajy MUpPOKy 00JIaCT IMPUMEHE OJ1 IT0jONIPUBPEIHUX MalIHHA
ma JI0 MEIUIMHE Mpou3Boje OpojHEe (PUpMe Kako y HAIIO] 3eMjH TaKO M y WHOCTPAHCTBY.
Hajmo3natuju mnpomsBohaun Ha Ttepuropuju OuBmie JyrocmaBuje cy Ilpa Ileromarka
Tpcrennk u Tpynoenuk Jlo60j. Jlok je om 3amagHuX Tmpom3Bohada y o0BOj oOjacTu
Hajno3HatHja ¢upma WABCO u3 Hemauke mo 4Mjoj je JMLIEHIM YNpaBO U IOYena
npou3Bowa komipecopa y I1psoj Ileroneruu TpcTeHuK.

4.1 IIpBa neronerka Tpcrennk-Kouna TexHuka

[Tpra Iletonerka Tpcrenuk-Kouna texauka AJl CBOjy OCHOBHY JEIATHOCT MCKa3yje Kpo3
HUCTpaXMBamke, pa3Boj, NPOM3BOAKY M IulacMadH ypehaja W 1ejoBa  ynpaBJbadyKHX,
MHEYMAaTUYKUX, XUIPAYJINUYKUX U PYJapCKUX MallliHa, Kao M CHEIUjaIn30BaHUM MallliHaMa
U cucteMuMa MetanonpepahuBauke unmyctpuje. M3mely ocramor 6aBu ce u u3pagom
KIMITHUX KOMIIpEcopa M TO ca jeAHUM WU Bulle nmuinuHaapa. Paane 3anpemune on 106 mo
240 cm® u pagsor mpurncka o 15 bar. IlpuMemyjy ce Ha TpakTopuMa, rpal)eBHHCKUM
MaIllnHaMa, y €HepreTUIH, UT/I.

Kompresori 2
Air Compressors
0

- Dozvoljeni medijum vazduh
Permissible medium air

- Temperaturno podrudéje primene

Operating temperature range -40°C + +80°C
- Radni pritisak
Operating pressure 8 bar *
- Hladenje vazdusno
Cooling air

* vidi napomenu
see comments
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TexHu4yke KapaKTEPUCTUKE:
1) bpoj uunuanapa

4

2) Panna 3zanpemuHa

V=468 cm’

3) Ilpeunuk knumna

D=57 mm?>

4) Xon xiauna

H=46 mm

5) Pannu 6poj oOpraja

(800-2500) min™’

6) Maxkcumannu 6poj oopTaja

2800 min’'

7) MaxkcumalHu IPUTHCAK

16 bar

8) IlputHcak yspa 3a moaAMa3UBakbE

3+1 bar

9) Konuuuna yiba

4-45 dm’

10) Maca

65 kg

4.2 Tpynoenuk J1000j

Tpyn6enunk J1060j 6aBu ce MPOU3BOAKHOM MATIUX KIMITHUX KOMIIPECOPCKUX arperaTta Koju
MOKpUBAjy monpyurje epexTuBHe n006aBe oxn 1,25 mo 25 1/s u pagHora mpurtucka mo 30 bar.
CBu kommpecopu cy ca Tpo(a3sHMM acCHHXPOHMM MOTOpPMMa ca KaBE€3HHM pPOTOPOM
npensuhennm 3a pax Ha 380 V i 50 Hz. ¥V moHyam umajy KoMmpecope ca BOJCHHUM H
Ba3yIIHUM XJiaheweM. Mory ce NIpuMemUBaTH y IPBEHOj, METAJIHO], KOXKHO] UHIYCTPHUJH, 3a
MIOTOH arapara 3a MpcKame, 00jeme M KOJ pa3HUX JAPYTUX THEYMATCKUX ajarta.




Tip maksimalni kapacitet nominalna snaga kapacitet masa dimenzije
{oznaka) radni pritisak motora rezervoara (dx&xwv)
bar abs. Iis m® [ min kw / kg mm
E4N1-1030 11 1:25 0.075 0.75 155 36 515x 270% 425
E4N2-1030 11 2.50 0.150 1.65 9 58 TI0% 400 % 426
E4N2-1034 11 2.50 0.150 1.65 25 66 545 % 440 % 700
E4N2-1035 11 2.50 0.150 1.65 35 68 855 330 650
E4N2-1036 11 2.50 0.150 1.65 50 76 940 % 330 690
E4NC-1010 11 3.75 0.225 2.2 140 170 1425 5501165
E4NC-1040 11 3.75 0.225 2.2 460 301 1900 x 600 x 1235
E4NC-1042 11 3.75 0.225 22 330 255 1425 645 1360
E4NC-1012 11 3.75 0.225 2.2 140 170 1425 550 1165
E4NC-1044 11 3.75 0.225 2.2 330 255 14253 645 1360
E4NC-1015 11 4.60 0.275 3 140 180 1425 550 1 165
E4NC-1041 11 4.60 0.275 3 460 311 1900 = 600 % 1235
E4NC-1043 11 4.60 0.275 3 330 255 1425 645 1360
E4ANL-1010 11 7.50 0.450 4 330 270 1425 646 % 1267
E4NL-1040 11 T50 0.450 4 460 353 1843 5205 1137
E4NL-1042 11 7.50 0.450 4 140 222 1425 % 550 1067
E4NL-1015 11 9.20 0.550 5.5 330 285 1425 646 x 1267
E4ANL-1041 11 9.20 0.550 5.5 460 368 1843 520 1137
E4NL-1043 11 9.20 0.550 5.5 140 237 1425 % 550 1067
E4NK-1010 11 13.30 | 0.800 7.5 460 350 1900 % 620 % 1270
E4NK-1040 11 13.30 0.800 7.5 850 434 2053 = 800 % 1475
E4NF-1010 11 20.80 1.250 11 850 600 2000 % 720 x 1648
E4NF-1040 11 | 20.80 1.250 11 460 516 1953 620 1285
dvostepeni pni kompresori
Tip maksimalni kapacitet nominalna snaga kapacitet masa dimenzije
(oznaka) radni pritisak motora rezervoara (dxsxv)
bar abs. Iis m’ /min kW ) kg nim
E4N2-2040 16 1.40 0.085 1.1 9 58 T10 % 400 x 426
E4N2-2046 16 1.40 | 0.085 1.1 25 66 545 % 440 % 700
E4N2-2047 16 1.40 | 0.085 1.1 35 68 855 330 % 650
E4N2-2048 16 1.40 0.085 1.1 50 76 94() % 330 % 690
E4NL-2010 16 4.75 0.285 3 140 210 1490 x 550 1084
E4NL-2041 16 475 | 0.285 3 460 341 1900 % 600 1 160
E4NL-2015 16 5.50 0.330 4 140 222 1490 % 550 1084
E4NL-2042 16 5.50 0.330 4 460 353 1900 % 600 1 160
E4NK-2010 16 12,20 | 0.730 7.5 460 410 1900 % 620 1270
E4NK-2040 16 12.20 | 0.730 7.5 850 494 2053800 1475
E4NF-2010 16 18.30 | 1.100 11 850 676 2000 % 720 % 1485
E4NF-2040 16 18.30 | 1.100 11 586 586 1953 % 620 1285




E4N. - 20..

dipni kompresori povise

Tip maksimalni kapacitet nominalna snaga kapacitet masa dimenzije
(0oznaka) radni pritisak motora rezervoara (dxixv)
bar abs. Iis m’ { min kW i kg nm
E4NL-2031 30 3.70 | 0.220 4 220 270 1400 % 550 % 1200
E4NF-2030 30 7.60 | 0.458 11 460 580 1900 620 % 1280

Tip maksimalni kapacitet nominalna snaga kapacitet masa dimenzije
(oznaka) radni pritisak motora rezervoara (dxixv)
bar abs. Iis m’ { min kW i kg i
E1AH-2010 21 3.30 0.200 3 / 160 6RO 420 560
E1AJ-2021 36 9.00 0.540 75 / 230 905 % 483 790
E1AJ-2022 36 9.00 | 0.540 7.5 / 235 905 x 483 % 790




5. TEXHOJIOI'MJA U3PAJIE JEJIOBA KOMIIPECOPA

VY oBoM ojiejky O6uhe onucaHa TEXHOJIOTH]ja U3paJe JeI0Ba KOMIIpecopa MpUKa3aHuX Ha
cauyu 20.
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Cauxa 20. /lenoeu komnpecopa y ckiony

5.1 Texnonoruja uzpaae kyhumra

TexHoJionke onepaimje
P.opoj Ha3us P.opoj Ha3zus

10 TpeboBame 90 I'nmoname

15 Tpaucnopt 100 Pydna obpana
16 Tpancnopr 110 [Ipame

20 Ileckupame 120 HMipeHraupame
30 Crpyrame 130 HcnutuBame
40 Crpyrame 140 bymeme

50 bymeme 150 bymeme

60 T'nmoname 160 bymeme
70 bymieme 170 Pyuna oGpana
80 bymeme 180 [Ipame




Kyhumre (mo3unmja 1 Ha cauyu 20) ce noOWBa Kao OIJIMBAK KOjU C€ 3aTHM IOJBPraBa
HaKHaJHO] o0panu. Y omepanujama 15 m 16 Bpmu ce TpaHCHOPT OJIMBaKa U3 MarariHa
HabaBKe y NMPOM3BO/IHU MOTOH. 3aTUM ce y ornepanuju 20 BpIIu ce neckupame. Y oneparuju
40 Bpmm ce oOpama ctpyrameM. HakoH mocraBbama KyhuinrTa y CTe3HY IjaBy BPIIH CE
MOpaBHABAKE JI€NIa Ha L=104"" mm u 3axkomeme 1/45° Ha uBHIH npeunuka D=72 mm. bpoj
oOpTaja Ha KOME Ce BpIIW IMOopaBHaBame kKoMana je n= 1120 o/min mpu kopaky s=0.125
mm/o.

Omnepamuju 50 je omepanuja Koja ce BpiIM Ha MOBpmmHA P komama (mpupyOHuIle) Ha
K0joj ce OyIie Tpu oTBOpa npednuka D= 6.8 mm 3a HaBoj M8 u orBopa D= 9 mm u ymyimra
1/45°, npu yemy je 6poj obpraja Oymanuine n=1250 o/min. MepHu anar Koju ce KOPUCTH Y
TOKY U3pajie 3a MpoBepy 3aJaTUX JUMEH3M]ja je MOMUYHO KJbYHAcTo Mepuiio. Onepauuju 60
je obpaza Ha TJIOJANIHIIM paBHE MOBPIIWHE Cca TOpHE cTpaHe KyhuiTa (MOBpIIMHE HA KOJy
HaJIeKe 3anTuBKa) HA KoTy D=48,5 mm Ha rpy6o a 3arum ¢uHa obpana Ha Koty 48+0,05
mm. MepHH alaT KOju Cc€ KOPHCTH 3a KOHTPOJIy 3aJaTHX JAMMEH3Hja jeé MHUKpuMerap. Y
ornepauuju 70 BpIIM ce Ha UCTOj MOBPIIMHH OyIIeHe YeTHpU pyre npeynnka D=6,8 mm 3a
HaBoj M8 ma xpyry npeunrka D=90 mm u ynymrame 1/45° tux pyna. Ilpu uemy je 6poj
obpraja n=1000 o/min mpu kopaky s=0.11mm/o. Kao momohnu mpubop kopuctu ce OyimieHa
CIMKa. A KOHTpOJa TAYHOCTH M3paje ce Bpiu momohy nmomuyHora mepuia. Y omneparuju 80
BpILM ce OylIeme YeTHpH pyne npeunuka D=6,8 mm 3a HaBoj M8 umju ce neHTpH Haja3e Ha
Kpyry mpeuynuka 106 mm a moja yrjiaoMm y OAHOCY Ha riaBHe oce of 45 ° 3aTum ce Bpin
IBbUXOBO YIyIITamke Kako O ce OMOryhmso ypesuBame HaBOja y HapeIHHUM OIlepalujama.
Bbpoj o6ptaja je n=1000 o/min mpu kopaky s=0.11 mm/o. Kao momohau npubop xopuctu ce
OyIIeHa ciuKa.

VY onepanuju 90 Bpmm ce oOpaga Ha TJIOAAIHIN Y [UJbY MPOITUPEHA OITTUBEHOT 0TBOpa
Ha mpedrnk D=80+0,4 mm. Inoxame ce Bpmm 10 ayéure L= 10" mm npu 6pojy obpraja
n=750 o/min u kopaky s=190 mm/o. ¥ omnepanuju 100 Bpmu ce obapame OMTPUX HBHUIIA
nomohy motoduekca. Y onepauuju 110 Bpmu ce npamwe kyhumra. ¥V onepanuju 120 Bprum
ce MCIUTHBamke Kyhuiira Ha MOPO3HOCT (IIYIJBHKABOCT) KOj€ Cy MOTJIE HACTATH MPUIHKOM
nuBewa Kyhumra. Kyhuinra koja ¢y moposHa ce moramnajy y mocyay ca CMOJOM Kako Ou ce
M3BPIIMIIO 3aTamame THX MIyIubMHA. Y omepanuju 130 Bpmm ce ncnuTtHBame Kyhwinra Ha
npurucak 4 kp/cm’. V onepauuju 140 Bpimm ce M3paja OTBOpa HA TOBPUIMHK P mpednnka
D=8mm nox yriom ox 25° mpu 6pojy obpraja n=1150 o/min u kopaky s=0.15 mm/o. ¥
oneparuju 150 Oyme ce ase pymne mpeunuka D=2.5mm nay6une L=3.5+0.4 mm npu Opojy
obpraja n=2300 o/min u kopaky s=0.04mm/o. OBe pyne ce m3pal)yjy Ha 00oqy KOMaaa u
CITy’Ke 3a IpUuBpIThuBame TIIOYHIIE ca OCHOBHHM MOAAMMa O KOMITPECOpY.

VY onepamju 160 Bpmm ce M3paja HaBOja M TO YETHPU HaBoja M8 Ha NMPEYHHKY
D=90mm Ha yeny komaza npu O6pojy obpraja n=560 o/min u xopaky s=1,25mm/o. 3aTum ce
KOMaJl 0CJI000/IM M3 CTE3HOTa ajaTa W3BPIINA HETOBO 320KPETAE MIOHABO CTE3amkEe U M3paja
jomr 4 HaBoja M8 Ha npeunuky D=106mm npu uctom Opojy obpTaja U Kopaky. 3aTUM ce
BpIIIM ITOHOBHO OKPETame KOMaJa W U3paja join Tpu HaBoja M8 Ha meljycoOHOM pacojamy
82,5+0,Imm omnocHo Ha 103,2+0,lmm. Omnepaumja 170 mpezacraBiba omnepauujy pydHe
oOpazie OJHOCHO CKHJama OINTPUX HBUIA HAa oTBOpY D=8mm wu HaBojy M8 momohy
nHeymaTcke Opycanuue (Motodiekca). ¥ onepauuju 180 Bpiu ce mpame. HakoH usBpiieHe
oOpaze neo OJUla3d y MaraiiH MOHTaXe. Y JOAAaTKy Cy JaTH OIHMCAaHW TEXHOJOIIKU
MOCTyMaK U orneparujcku tuctoBu. Ha cinenehoj cruyu 21 je nmpukazano kyhuiire.




Cruxa 21.H3eneod uzpahenoe kyhuwma

5.2 TexHooruja u3pajae moKIomnia

TexHoJonke onepaimje
P.opoj Ha3us P.opoj Ha3zus
10 TpeboBame 30 Bbymeme
15 Tpaucnopt 40 byOmapeme
16 Tpancnopt 50 [Ipame
20 Crpyrame

[MToxmnomnar (mo3umuja 20 Ha cauyu 20) ce moOWBa Kao OMJIMBAK KOJU C€ 3aTHM IOJ[BPTaBa
HakHaJHO] oOpaau. Omeparnmje 15 u 16 mpencraBibajy TpaHCIOPT OAJIMBKA M3 MaraiiHa
HabaBke y mpou3BoaHu noroH. Omnepanuja 20 je omeparyja cTpyrama. Jleo ce mopaBHaBa Ha
nykuHy L=6 mm npu O6pojy oOpraja n=1810 o/min u kopaky s=0.08 mm. Taxohe ce
xorupajy Mepe @8.9.15 " n @12, "%, Oneparmja 30 je oneparmja Gyurerma. By ce pyna
Q7 Ha nyxuny L=52.3 mm npu Opojy ob6praja n=1400 o/min u kopaky s=0.2 mm/o. Takohe
ce BpIIM mopaBHaBame Ha L=52 mm npu Opojy obpraja n=200 o/min u kopaky s=0.1 mm.
3atum ce BpUIM ype3uBame HaBoja M8x1 nHa nyxuau L=10 mm npu 6pojy obptaja n=500
o/min u xkopaky s=1 mm/o.

5.3 TexHonoruja u3paje yaype

TexHoJonke onepaimje
P.opoj Ha3us P.opoj Ha3zus
10 TpeboBame 20 Crtpyrame
15 Tpancnopr 30 Crpyrame
16 Tpancnopr 40 [Ipame

Yaypa (mosunwmja 4 Ha cruyu 2() ce moOuBa Kao OJJIMBAK KOjU C€ 3aTUM IOJBpraBa
HaKHa/IHO] oOpaau. Y omepauujuma 15 u 16 ce BpumIM TpaHCHOPT OJAJIMBKA OJ] MaraiiHa
HabaBke 10 mpom3BoAHor moroHa. Omneparuja 20 je crpyrame. [Ipeamer obpane(uaypa) ce
MI0CTaBJba y CTE3HY TIJIaBy M MPUTEKE MOMONY MEKUX YeJbYCTH 3aTHM C€ BPILHU Y3IYXK



oGpaga Ha myxuHy L=23+0.2, o6pama orBopa @60.5""! u oGapame usnia 1.5/45° kao Ha

ckuim. bpoj oO6prtaja mpu kome ce Bpmu odpaaa je n=580 o/min mpu kopaky s=0.118 mm/o.
KonTpomna taunoctu ce Bpim nmomohy nomuyHor mepuia. Onepanuja 30 je Takohe cTpyrame
koje ce Bpm Ha CNC ctpyry npema oarosapajyhum nporpamuma. M To mo nporpamy N1 ce
BpIIM crojbaliha (uHa oOpanma mpeunHuka D80no, @84_055'0’4, no mporpamy N2
yHyTpamma (puHa obpana npeunuka D72N7, mo nmporpamy N3 crnospamma puHa 00pana
npeunuka P80f7. KoHTpona TAYHOCTH ce BPIIM MOMONY MOMHUYHOTA Mepuia, MEKPOMETPA,
cyburopa. Y omepanuju Bpiiu ce mnpame. HakoH Tora aeo ce TpaHCIOPTyje y MaraiuH
MOHTaXe.

5.4 TexHosoruja u3paje HUIMHIpA

TexHoJionke onepaiuje
P.opoj Ha3usB P.opoj Ha3zuB

10 TpeboBame 60 Crpyrame
15 Tpancnopt 70 bymeme
20 Tpancnopr 80 Pyuna o6pana
30 Crpyrame 90 HcnutuBame
31 Ctpyrame 100 bymeme
40 bymiewe 110 XOHOBaWbE
50 Crpyrame 120 bojame

Hunuanap (mosunuja 11 Ha cauyu 20) xoju je MOOMBEH Kao OJJIMBaK IMOJABpraBa ce
HaKHa/IHO] OOpaman. HakoH H3BpIICHOT TpaHCIIOpTa OJUIMBKA W3 MaraliHa Ha0aBKe Y
MIPOM3BOJIHU TIOTOH CIPOBOAM ce obOpana crtpyramem (omepauuja 30). IIpBo ce Bpmu
IOpaBHABaE KOMaxa Ha rpybo momoly BepTukamHOr Hocada Ha muMensmje L=83.5"' u
L=10.5""" mm npu Gpojy obpraja n=224 o/min u kopaky s=0.22 mm/o. 3aTuM ce u3
peBoOJIBEp TiaBe BpIIM oOpaaa ckomema 5+1/30° npu Opojy oOpraja n=450 o/min u Kopaky
s=0.11 mm/o. Ha kpajy oBe omepaunmje ce M3 KpPCTaCTOI HOcCaya BpIUIM IOpaBHABaHE
wmHEIpa Ha ¢uHO Ha koTy L=83""' mpm Gpojy obpraja n=450 o/min u xopaxy s=0.11
mm/o0.3a npuuBpIIhMBake KOMasa NPUIMKOM OBE 00paje CIIy>KM CHElMjaTHU CTE3HH aiart.
KonTtpona TauHoCTH M3pajze ce BpIIM MMOMOhYy MOMUYHOT MEpHiia, MUKPOMETpA W ajara 3a
KOHTPOJIY PaBHOCTH.

Omnepanuja 31 je oOpanma cTpyrameM. Y OBOj OIEpaIyju ce BPIIHM MOpaBHABAE KOMaJIa
#a xote L=10""" mm u L=7.5 mm. Hakon Tora [IOpaBHaBa C€ KOMaJ ca JApyre CTpaHe Ha
L=83""" mm a Ha xpajy omepammje obpama ckomema 5+1/30°. Bpoj o6praja mpu Kome ce
Bpie oBe oOpane je n=250 o/min a kopak s=0.15 mm/o. ¥ onepauunju 40 Oyme ce yetupu
oTBOpa mpeyHnka P9 mm u ymymrame Tux orBopa 0.5/45° umju ce ueHTpH Hajaze Ha KPyry
npaunuka d=106+0.2 mm. Takohe neHTpu OBUX OTBOpa Cy MOJ yIiioM o 45° y ogHOCYy Ha
riiaBHe oce. bpoj oOpraja rmaBHOT BpeTeHA IpH KOME ce Bpmu oOpaja je n=710 o/min npu
kopaky s=0.16 mm/o. KonTpona Taunoctu ce Bpiu nomohy nomuyHora mepuia. Oneparuja
50 je cTpyrame koMana. Y OBOj ONeEpaIjy ce MPOIINpyje OAMHBeHH oTBOp Ha @74 %) | mm
. Hakon Tora ce Bpmm u3pana ckomema 10 npeunuka @77 mm. bpoj oOpraja Ha kome ce
Bpimu obpaga je n=560 o/min mpu kopaky s=0.25 mm/o. KoHTpona TauHoctu u3paje ce
BpILIM MOMUYHUM MepuioM. Omnepanuja 60 je puHO cTpyrame yHyTpallmber oTBopa Ha 75
%% 1pu 6pojy obpraja n=355 o/min. Kontpoma TaunocTH M3paje ce BpimH momohy cybuTopa.
Omnepanuja 70 je onepanuja Oymema 4 otBopa ¥6,8 mm 3a HaBoj M8 u npommpuBama THX
oTBOpa A0 nyouHe L= 2 mm uneHTpu oBUX OTBOpa Cy Ha Kpyry npeunHuka 9100+0.2 m




Bbpoj o6praja Ha Kome ce Bpmu oOpana je n=710 o/min a xkopak je s=0.16 mm/o. ¥ onepanuju
80(pyuHa oOpajza) ce BpIIM YKJIamamke OMTPUX MBHUIIA KOj€ Cy HACTalle Y TOKY MPETXO/IHE
MammuHcke oOpane. OOapame WBHIIA CE€ BpIIM PYYHOM MTHEYMAaTCKOM OpycCaauiioMm
(Motodiekcom).

VY omnepammju 90 ce BpIIM HCIHUTUBAKE XEPMETUYHOCTH JO MpUTUCKAa onx & bar.
Omneparmmja 100 je ypesuBame 4 HaBoja M8 mpu Opojy o6ptaja n=560 o/min u kopaxy s=1.25
mm/o. Hakon Tora(omepanuja 110) ce Bpim xoHOBame uuHApa. [IpBO ce BpIIM XOHOBamkE
Ha rpy0o0 Mmpu yeMy ce ocTaBjba JIoAaTak 3a (GuHO XoHOBame ox 0,02 mm 3aTUM ce BpIIH
XOHOBamkE IWIMHIpAa Ha Mepy. Ha kpajy ce Bpmu minato xoHoBame. bpoj oOpTaja rmaBHOT
BpereHa je n=120 o/min a 6poj aymmx xozosa je 130 hod/min. MammHa Ha K0joj ce BpIITH
XOHOBAmE je MpUKa3aHa Ha ciuyu 22. 3aTuM ce BpIIu 00jermhe U KOHTPOIa HUIHHpPA.

Cnuxa 22. KADIA (mawuna 3a xonoearse)

5.5 TexHomoruja u3paje KInimbade

TexHoJ0MIKE Oneparyje

P.opoj Ha3us P.opoj Ha3us
10 TpeboBame 50 bymeme
15 Tparcmopt 60 BbyOmapeme
16 Tpancnopt 70 Crpyrame
20 Crpyrame 80 bymeme
30 I'moname 90 Pyuna o6paga
40 bymeme 100 IIpame

Kmunmava (mosunmja 2 Ha cauyu 2(0) ce qoOMBa Kao OAKOBAK KOjU CE 3aTHUM IOJIBpPTaBa
HakHa/JHO] oOpanu. Y omnepauuju (15,16) Bpmm ce TpaHCIOPT OAJUBKA A0 MPOU3BOJHOIA
noroHa. Oneparuju 20 je onepanuja crpyrama. [IpBo ce Bpim Oymiewme otBopa D=36mm Ha
BEJIMKO] MEecHUIM npu Opojy obpraja n=600 o/min u npu kopaky s=0.2 mm/o. 3atum ce
BpIIM [OpaBHABAalk€ YEOHE IOBpPUIMHE BeJIUKE NecHule Ha koTy L=11.5mm ogx oce
KIUnbade. M30yieHn oTBOp Ha BEJIMKO] MECHUIIM €€ 3aTUM MPOHIHpyje Ha Koty D=39.2mm
Ha Tpy0o0. Ha mcrom npeunuky Bpim ce 3akomeme 0,9/45°. Takohe ce BpIIM mMoOpaBHABAmkE
YEeOHE TMOBPIIUHE IIECHUIIC HA IPYT0j CTPAaHH HA KOTY L=23"?mm. ¥ oBoj oneparmju
ce takolje Bpim oGpaga Ha Koty D=50"' mm Ha myxuxy L=1.5 mm u o6paja 3aKomema
0.9/45° na apyroj crpanu oTBopa mpeunuka D=39.2mm . [IpeTxoaHo HaBeaeHe oOpaje ce
Bpie npu 0pojy obpraja n=710 o/min u kopaky s=0.186 mm/o. Cre3ame ce Bpimun nomohy
3B Mekux uesbycTu. Omepamuja 30 je omepamuja riomama. Hakxon npuuBprihuBama
KIUMBbaye y MAIIMHCKO] CTE3W IIOAAJMIIE BPIIM C€ IVIOAAe CTPaHMLE Maje MECHHULE Ha
L=13+0.05 mm a 3aTum ce BpIIN OKpPETamke KIUIbaue U 00paja Apyre cTpaHe Maje TeCHUIIE
Ha L=26+0.1 mm. bpoj oOpTaja Ha KoMe ce Bpim oOpana je n=475 o/min u KOpaKy s=




o/min. MepHu amnat moMmohy Kora ce BpIIM KOHTpOJA 3aJaTHX JUMEH3Hja je TOMHYHO
Mepuio. Y omneparuju 40 Bpmu ce Oymieme oTBopa npedynruka D=14 mm Ha Maoj mecHUIN
Ha pactojamy L=83+0.1 mm ox oce oTBOpa BelmuKe MeCHUIE. AlaT KOjU C€ KOPUCTH je
cnupasiHa Oypruja. bpoj o6praja mpu kome ce Bpiu u3pana oteopa je n=1120 o/min a kopak
je s=0.31 mm/o. MepHH anar Koju c€ KOPHUCUTH je TOMUYHO MEPHUIIO.

VY omepamuju 50 Bpmu ce Oymieme 1Ba oTBopa mpeyHuka d=4mm Ha o0oze Mmaie
MecHUIle mpu 4deMy je yrao msmely oca oBux otrBopa 90°. A OTBOpH Cy MOCTaBJbEHU
CUMETPHYHO y OJHOCY Ha OCy KiHIade. HakoH m3BpIIeHOT OyIIema BPIIU CE YIMYIITAHke
2/90°. OBe oOpanme ce Bpiie mpu Opojy obOpTaja n=700 o/min u kopaky s=0.lmm. ¥
onepanuju 60 Bpiu ce OyOmapeme. Y onepanuju 70 Bpmu ce oOpaaa oTBopa Majie MEeCHUIIE
Ha Koty D=14.9 mm ca npaBumM HOeM, IpyruM HOxeM ce 00e36el)yje nobuBame mepe D=15
F6. O6pahyje ce u orBop Benuke mecHuIle Ha Koty D=39.9 mm a momohy npyror Hoxa ce
nobusa mepa D=40+0.4 mm. Bpoj oOpraja Ha kome ce Bpi oOpanga je n=2000 o/min a
kopak s=0.045 mm/o.

Omnepanuja 80 je onepanuja Oyiiema. Y H0j ce BPIIU YIYIITalkhe OTBOpPA Majie TIECHUILIS
ca o0e crpane Ha koTy 0,5/45°. Kao amar ce kopuctu ymymrad. bpoj oOpraja Ha KOMe ce
Bpum obpama je n=400 o/min. Omepammja 90 je omepamuja pydHe oOpaje Tj. BpIIH Ce
o0apame OIITPUX HWBHIA HACTAIUX YCJEJ MalluHCKE 00pajae M TO moMohy MoToduiekca.
Omnepanuja 100 je onepanyja mpama KoMaja.

5.6 TexHosoruja uzpaje riape HUINHIPA

TexHOoJI01IKe onepaluje

P.opoj Ha3usB P.opoj Ha3zus
10 TpeboBame 40 bymeme
15 TpaHcnopT 50 Pyuna o0Opaga
16 Tpancnopt 60 IIpame
18 ['momame 70 Wmnperranpame
20 Bbymeme 80 Wcnutupame
30 I'mopame

I'maBa munuaapa (mosunwja 15 Ha cruyu 20) ce mobwBa Kao OUIMBAK KOJU C€ 3aTUM
MOJIBpraBa HAaKHAJHO) oOpanu. Y omepauuju 6poj 15,16 Bpmu ce TpaHCHOPT OJUIMBKA O]
MaraigHa HaOaBKe 70 MPOU3BOJHOTA MOTOHA. Y omepaiuju 18 Bpmm ce riojame y by
ckugama Bumka Matepujana. Omeparuja 20 je omepamnuja Oymiema. Y O] €€ BpIIU
MPOIIMPHUBAKE OTBOpa 3a Be3y Ha mpeyHHK 9 mm.Kao amat ce KOpHCTH NpOoIIHpUBaY
JUSKD3.301-9-H55. Bbpoj obpraja Ha xome ce Bpmu oOpana je n=1250 o/min a kopak je
s=0.14 mm/o. Kao momohuu npudop 3a Bohewe KOpUCTH ce OyIieHa CITHKa.

Omnepanuja 30 je onepanuja rioaama. Bpiu ce mopaBHaBame ri1aBe HMUIUMHAPA ca JOHE
cTpade Ha KoTy L=18.5 mm ox oce 6ounor oTBopa. bpoj obpraja Ha KoMme ce Bpim obpaaa
je n=1400 o/min a xopak s=695 mm/o. Onepamuja 40 je oneparyja Oymema. [IpBo ce Bpmun
yIylmTame u3fgaHka Ha Koty L=62 mm u 1/45° 3a mouerak HaBoja. 3aTHUM cC€ BpIIU
ype3uBame HaBoja M22 x 1,5. OBo UCTO ce BpIIM M Ha APYroj CTPaHU paJHOT KOMaja MpHU
yemy je O6poj obpraja mpu ynmymray n= 500 o/min a xopak s=0.11 mm/o. ITpumkom
ype3uBama HaBoja Opoj obpTaja ypesnurile je n=180 o/min a kopak s=1.4 mm/o. Y onepauuju
50(pyuna oOpaga) ce BpIIM oOapame OITPUX HWBHUIIA HACTAIUX TJIOJAakeM U 00pazom
NpUKJBYyYHUX 0TBOpa. Obapame oBUX MBHUIIA ce BpmIu nmomohy motoduekca.Oneparuja 60 je
nmpame Komaza a y omepanuju 70 ce BpIIM HUMIIPETHHpame paaHor komama. KonauHo




ornepauuju 80 ce BpIIM UCTIUTUBAE XEPMETUYHOCTH Ha MPUTHUCKY of 15 bar. O6pahen neo
ce TpPAHCIOPTYje y MaraiuH MoHTaxe. M3rien roroBe IUMIMHIApCKe IJIaBe CHpPEMHE 3a
MOHTaXy je MpHKa3aH Ha cauyu 23.

Cnuka 23. Uspahena yununoapcka enasa

5.7 TexHonoruja u3paje BEHTUICKE TI0Ye

TexHos01IKe oneparmje

P.opoj Ha3us P.opoj Ha3us
10 TpeboBame 60 Pyuna oOpana
15 Tparcmopt 70 bymeme
16 Tpancnopt 80 bymeme
20 [leckupame 85 Tpancnopt
30 I'mogame 90 Bojame
31 Crtpyrame 100 Bymeme
40 bymeme 110 [Ipame
50 bpymeme 120 3ayspUBamE

Bentuncka muoua ( mosunuja 13 Ha cruyu 20) ce uspabyje Ha cnenehu HauuH. Y
ormepauyjumMa 15 m 16 Bpmm ce TpaHcmopT noiydadbpukaTa y TNPOWU3BOAHU TOTOH. Y
onepauuju 20 Bpmu ce neckupamwe. Onepanuja 30 npexacraBba oOpamy rioaameM. Hakon
MoCTaBJbama MpeMeTa 00pajie y CTE3HH ayaT TJIOJANUIE BPIIHU Ce TII0Jamhe KOMaaa Ha KOTY
L=11 mm npu gyemy je 6poj obpraja n=500 o/min npu kopaky s=0.25 mm/o. 3atum ce
M3BPIIH OKPETabe KOMasa i 00pann ca apyre crpane Ha oty L=8.6""". Kontpona taunoctn
u3pajie ce BpLIM MOMUYHUM MepuiioM. Y onepanuju 40 ce Bpum Oymiewe. byiie ce yetnpu
oTBOpa npeyHnka @9 mm Ha npeunuky ¥100+0,2 mm nox yrioM y oJHOCY Ha IJIaBHE Oce
npu 6pojy o0praja n=710 o/min u kopaky s=0.16 mm/o. Onepauuja 41 je o6pana riofameM.
I'momameM ce BpmM 0Opaja KoMajaa Tako Ja ce 3aa0BoJjbe auMensuje L=50 mm u L=53 mm
Kao M OOJIMK NpuKa3aH CKUIOM. KoHTpoia TayHOCTH ce BpIIM TMOMHUYHUM MEPHIOM. Y
omeparju 50 ce Bpmm paBHO Opymieme. [Ipeamer oOpame ce npuuspihyje momohy
MarHeTHOI' CTOJIa HAaKOH d4era ce OpycH jelHa MOJOBMHA JojaTkKa 3a Opylleme ca jelHe
CTpaHe, 3aTHM Ce MpeaMeT 00pasie OKpeHe U BPIIM ce OpyIIeHe YeOHE MOBPIIMHE ca IpyTe
ctpane Ha koty L=8.1¢""mm. Bpoj 06praja Gpycue mioue je n=30 o/min a kopak moMohHor
Kperama(pagaor crona) je s=0.1 mm/min. KoHTpona Ta4HOCTH ce BpIIM MHKPOMETPOM. Y
onepauuju 60 ce BpuM obOapame OIITPUX HBHUIA HACTAIMX MEXAaHMYKOM 00pajoM Ha
KOHTYpH KoMaja ca o0e ctpane. Obapame uBHUIa ce Bpiu momohy moroduiekca. Oneparyja
70 je onepanuja Oyliema OTBOpA.




VY omnepauuju 80 ce BpuM ype3uBame HaBoja M6 mpu Opojy obpraja n=355 o/min u
kopaky s=1 mm/o. Onepanuja 85 mpencrasja TpaHCHIOPT BEHTHIICKE iode a0 (apdape. Y
oneparju 90 ce Bpm 6ojame. Onepanuja 100 je puno Opymiewe. bpycu ce jenHa momoBuHa
JIOATKA 3a OpyIIeme ca jeHe CTpaHe 3aTUM C€ KOMaJl OKPEHE M BPIIH ce OpYIIeHe YeoHe
noBpinHe KoMazna Ha Mepy L=82 Gpoj oGpraja Gpyche miode je s=30 o/min a Kopak je
s=0.1 mm. VY onepanuju 110 ce Bpmm npame u koHauHo onepanuja 120 3ayspuBame. M3rien
BEHTUJICKE TI0YE je MPHUKa3aH Ha cauyu 24.

Cauxa 24. Benmuicka niova

5.8 TexHomnoruja u3pajae BpaTuia

TexnoJonike onepauI/Ij €

P.opoj Ha3us P.opoj Ha3us
10 TpeboBame 92 [lonupame
15 TpancnopT 100 Crpyrame
19 HcnutuBame 110 Crpyrame
20 Crpyrame 120 bpymeme
30 Crpyrame 130 bpymeme
40 bymeme 140 I'momame
50 Crtpyrame 150 Pyuna oOpana
60 bymeme 160 [Tonmmpame
70 Bbymeme 170 [Ipame
80 Tepmuuka obpana 180 KonTpona
90 bpymeme

Bparuno (mosunwmja 3 Ha cauyu 2() ce mobuBa Kao OTKOBAK KOjU CE€ 3aTUM IOJIBPTaBa
HaKHAJHO] oOpamu. Y omeparuju 15 BpIIM ce TpaHCIOPT BpaTwWia M3 MararmHa HaOaBKe Y
NPOM3BOJHUM TIOTOH. Y omepaiuju 19 BpIIM ce WCIUTHBAaKkC BpaTHIa HAa EBEHTYaTHO
MOCTOjae HampciivHa. TO MCIUTHBAaKE Ce BPIIM MarHeTHOM MeromoM. Omeparmja 20 je
oreparja CTpyrama. Y OBOj OIepalyju ce BpIIM oOpaja BpaTwia Ha JUMCH3HUjE 3ajare
npema TexHomomikoj ckumu. O6pana ce Bpu Ha CNC cTtpyry mpema mporpamy 0p.501.
KonTpona mumensuja ce Bpmu momohy momuaror mepmia Mitotoyu. Onepanuja 30 je Takohe
oOpana crpyrameM. HakoH mocTaBibama BpaTWiia y CTE3HY IJIaBy BpIIM CE MOpPaBHABaH
koMaza Ha Koty L= 125", mm Bpoj o6praja Ha koMe ce Bpim 06pazna je n=330 o/min




kopaky s=0.1 mm/o. Takohe ce Bpuu monpeyHa odpana Ha kory D=34 mm u TO Ha Ty>KUHU
L=3 mm. Bbpoj oOpTaja Ha kome ce Bpmu 0o6paaa je n=330 o/min a kopak s= 0.15 mm. Bpru
ce 1 00pasia Ha MIPEUYHUK D=31.50_051 mm 1peMa CKULHU [IPU YeMy C€ KOPUCTH UCTH KOPaK U
Opoj obpTaja.

Omnepanuja 40 je onepanuja Oymiema Cpelber THe3/1a U TII0/Iamka yena komana Ha L=152
mm.. WU3paga ce Bpmm mo nporpamy O6p.N9001. Cte3Hu u pe3HU ajaTH KOJU CE€ KOPHUCTE
NPUIMKOM OBe o0Opazne cy: baykcren amar, riomauka rinaBa @50 mm, 3abymmBay A2.5,
Oypruja @8 mm, Oypruja @4 mm, 3abymmBay ¥16/90°, pazeprau P12 HE. Kao mapuu
aJlaT KOpHUCTH ce moMuuHo Mepuio. O6pana ce Bpmu Ha MAXO rinopanuuu. Onepanuja 50
je omeparyja cTpyrama. Bpimm ce mompedna obpaga Ha koty P44 mm mpema ckui. bpoj
oOparaja Ha koMe ce BpiH oopazna je n=400 o/min npu kopaky s= R mm/o. Takole ce Bpim
o6paza nercher pykasaua ua koty @40.2™"" mm npu uemy je 6poj oOpraja HCTH a KOpakK je
s=0.15mm. Taxole ce Bpim obpasia kaHana npuKa3zaHor Ha JeTasby X.bpoj oOpraja Ha KoMme
ce Bpmu obpana oBor kaHazia je je n=280 o/min a kopak je s=0.05mm/o. Y oBoj onepanuju
ce BpIM 1 oOpasa Ha KOTy nosynpeunuka R19 na gyxunn L=25.2 mm npu Opojy oOpraja
n=400 o/min u kopaky s=0.15mm . Cre3ame BpaTuia ce BpIIM MMOoMoOhy IMJbaka KOjU ce
MOCTaBJbajy y MNpeTxXoaHo u3paheHuM THe3auma. MepHH mpuOOp KOjU ce€ KOPUCTH 32
KOHTPOJTy 3aJlaTUX JUMEH3H]ja jé TOMUYHO Mepwmiio u ayomHomerap. Crneneha omepammja 60
je obpana OymemeM. HakoH mocTaBsbama BpaTuia y CTE3HY IVIaBy CTpyra (IPUIMKOM 4Yera
c€ KOpHCTE MEKE YeJbYCTH) BpIIHU ce Oymeme pyne ¥4 mm Ha ayounu L=52 mm npu O6pojy
obopraja n=900 o/min u xopaky s=0.08 mm/min. KoHTpona TauHOCTH H3paje ce BPIIU
nmomMohy MOMHYHOT MEpHJIa.

Omnepanuja 70 je omepanuja Oymiema Ha 0001y neteher pykasma Bpatuia. [IpBo ce Bpmu
3a0ymuBame KoMaja npu 0pojy oopraja n=1000 o/min u kopaky s=0.05 mm/min. 3aTum ce
BpIIM OylIewme pyre NpeyHuka ¥4 mm mpu uyeMy ce KOPUCTH HCTU Opoj oOpTaja amu je
kopak s=0.08mm. [Ipunukom ob6aBpama oBe 00Opame Tpeba BOJAWTH padyHa Ja ce 0ca OBE
pyne Hama3u Ha pactojamy L= 46+0.1 mm. Ha xpajy ce Bpmm ynymrame 0.7x45°.
Omnepanuja 80 je Tepmuuka oopana nereher pykasmna. Onepamnuja 90 je onepanuja Opymiema
nereher pykasna(ekcuentpa) Ha koty @340°0; mm. Bpoj obpraja 6pycre mioue je n=100
o/min a kopak momohHor kperama je s= 0.12 mm/o. Pagau komaa(Bpatuio) ce mocraBba
u3Mel)y mmspaka. [IpeHOC OOpTHOT KpeTama Ha MpeaMeT oOpaje ce BpiM momohy cpra.
BpycHa mova koja ce KOpUCTH MPUIMKOM OBe 00paze je numensuja 400x40x27. Konrpomna
TA4HOCTH wu3pane ce Bpimu nomohy mukpomerpa.Crnencha omepanuja 90 je momumpame
nereher pykasiia.

Omnepanmja 100 je oGpana Ha cTpyry. Bpmm ce monpedna o6paaa Ha koty @30.2°"'mm u
y3nyxHa obpama L=19+0.05 mm kao u oGapame uBuna 0,7x45°. bpoj obpraja Ha KOmMe ce
Bpimm oOpana je n= 450 o/min a Kopax je s=0.1 mm/o. Cte3ame KOMaja ce BpIIU
noMohy MEKHMX 4eJbYCTH M IIMJbKa a KOHTPOJIa TAYHOCTH IMOMOhYy MHUKpomeTpa 3a AyOuHY.
Omnepanuja 110 je o6pana nHa CNC crpyry(Bpiiu ce o0pajga KOHyca, HaBoja, 3aKOMICHa UT/I. ).
O6pana ce Bpu npema nporpamy N5001. Cre3ame u KOHTpOJIA TAYHOCTH € BPIIM ITomMohy
UCTUX ajata Kao y nperxomHoj onepanuju. Omepammja 120 je  omepamnuja
Opymema.lloBpmae 4mja ce oOpama Bpmu Cy NpukazaHe Ha ckui. CTezame ce BPIIH
nomohy cre3Hux mmibaka. bpycHa mimoua je numensuja 400x40x127. Kontpona ce Bpim
nomohy mukpomerpa. Oneparnuja 130 je Takohe Opyiiewme u y OBOj omepanuju ce Opycu
konyc. Omnepanuja 140 je obpama rmomameMm. CTe3ame KoManga ce BpIIM momMohy MeKHux
YeJbyCTH CTE3HE IJIaBe MOJICOHOT anapara ! IUJbKa. Y OBOj ONEpalHjy ce BPIIH YKOTIaBamke
kKJbeba 3a kimH. JluMeH3uje oBOT »kJbeba cy jJare Ha ckulld. bpoj obpraja xotypactor
mogana je n=190 o/min a xopak je s=R. Omepammja 150 je pyuna oOpanma Tj. BpIIH Ce
obapame OIITPUX MBHIA MPUKA3aHUX CTpEIMLlaMa Ha CKUIM MMOMOhy OpyCHOI mamupa THIia
600. Omnepanuja 160 je monmupame, 170 je mpame KomMaaa W Ha Kpajy y omnepamuju 180




BpIIIM KOHTPOJIA TOTOBOT KoMaja. HakoH W3BpIlIeHE KOHTPOJE Ce BPIIM TPAHCIIOPT KOMaJa
JI0 MaranuHa MoHTaxke. CiMka BpaTWjia WM OOpagHU IICHTap Ha KOME C€ BpIIE IOjeuHe
orepalyje MpuKa3aH je Ha cauyu 235.




6. MOHTAKA U UCIIUTUBAILE KOMIIPECOPA

VY oBoM jeny Ouhie omucaHa TEXHOJOTHMja MOHTaXKe IOJACKIONOBAa M CaMora CKJomna
kommpecopa. Takohe omnmcahe ce U HAYMH MCIUTHBAbA U MOTPEOHA TOKYMEHTAIIM]a 3a YITHC
NOOWjeHUX pe3yJiTaTa HCIIUTHBAbA.

6.1 TexHoMOTHja MOHTEXKE KOMIIpecopa

OCHOBHU TIOJCKJIONIOBH KOMITpecopa Cy puka3zanu Ha cauyu 20.

Texnonoike OHCpaIII/IjC
P.opoj Ha3us P.opoj Ha3us

30 VTuckupame 50-1 MomnTaxa ckjomna
40-1 MomnTaxka moacKiIona 50-2 MoHTaxa ckjona
40-2 MosHTaka moackiIona 50-3 MouTaxka ckJomna
40-3 MoHTax)xa IMoICKI0Ia 50-4 MomnTaxa ckiomna
40-4 MoHTa)xa ImoICKII0Ia 60 HcnuruBame
40-5 MoHTa)ka IMoACKIIONa 70 ITakoBame

VY omnepauju 30 ce BpIIM YTUCKUBAKHE OCHOBHUX MOJATaka O KOMIIPECOPY Ha HATIUCHY
wiouniy. Kao mro cy Mecel, ToarHa IPOU3BOIkE, KOHTPOJa, Opoj ypehaja uta. 3aTum  ce
BpILIM MOHTa)ka MOACKIONA KJIMIHE Tpyle M Kiunwmade. HakoH wn3ayBaBama Kiuma y
IETOBUM KJbEOOBMMAa BpIIM CE€ IMOCTaBJbamkhe¢ YJPHUX W KIUIHHUX IPCTEHOBAa ToMohy
onropapajyher anara. Ilonoxaj kpajeBa mpcteHOBa MelyycoOHO Tpeba Aa cy moj yrioM Of
120°. Ha oBakaB TOJICKJION Ce€ TOCTaBJba YCKOYHHK Ca jeJHE CTpaHe a 3aTHM HaKOH
NOCTaBJbakha KIUIbaue Yy OAroBapajyhu mosoaj ce BpIIM YTUCKHUBAaKE OCOBHHHUIIE KOja je
npeMaszaHa yJbeM. 3aTHM C€ BpPIIW IIOCTAaBJbAa€ YCKOYHHMKA ca Jpyre CTpaHe THUME je
dbopmupan oBaj moackion. Ha kpajy moTpeOHO je MpOBEpUTH Aa JIM C€ KIHUIbada MOXKE
oKpeTaTtu oko ocoBuHHIE. Ha xyhumty kommnpecopa ce BpmM yBpTamke CBOPHUX BHjaKa U
npuyBpuihuBamke HATHHCHE Iuloduie nomohy 3akuBaka. Ha mpecu ce BplM MOHTaxa
MOJICKJIOTA Yaype U Jiekaja. HakoH Tora ce BpIIM yTUCKHBamkE BpaTHIIA(HETOBOT PYKaBIa) y
HoJCKiIoN Jjexaja U vaype. Cnenehe je MOHTaka MOJCKJIONa JamMenacTor BeHTwiaa. Ha
BEHTHJICKY TJIOYY C€ BPIIM YTHCKHBaHE 3 YMBHje HAKOH TOTA CE TIOCTAaBJbha IMOTHCHA JIaMesa
Ha BEHTWICKY Iiouy. Ha nmotuchy nemeny ce nocrasspa miounna 895 090 190 4 a 3atum ce
rocTaBjba JpKad IOTHCHOTa BeHTWIa. Ha apkady TOTHCHOTa BEHTWJIA C€ TIOCTaBJba
MOJUIOIIKA a Ha Y BHjaK. 3aTUM C€ YBHMja Y BEHTWICKY IUIOYY IIPBO PYYHO a 3aTUM MOMEHT
KibydeM. MomeHT npute3ama Bujaka je M=10 Nm+10%. 3atum ce okpehe noackion 3a 180°
Y Ha YMBUJU NOCTaBJba YCUCHA jamena. Ha Taj HauuH je ¢opmupaH MOACKION JaMeIacTor
BEHTHJIA.

Jlasbe ce mpucTyIla MOHTaXH Liesor ckiona. HakoH nocrasibama Kyhumra Ha cTO mpece
BpIIM C€ YTHUCKMBAmE Jaxaja. HakoH Tora ce MOACKIION KIWI KIUMbada MOCTaBba Y
OJroBapajyyd MOJOXa] M HAKOH TOra C€ BpIIM YTHCKHMBaWkE JIEBOI pyKaBla BpaTHIIa
(TTo/IcKITONIa BPATHIIO-JIEXKA]-TIOKJIONAIL) Y JIaXkaj. 3aTUM Ce Ha TOpH0j NMOBPIIMHU Kyhwuinra
1ocTaBJba 3alTUBHU IpcTeH. HakoH Tora ce oOprameM BpaTHia BpPLIM JTOBOhEHE KIIHII




TOPH-HU TI0JIOKAj U MTOCTBIJbAE TOMONHOT ajlaTa Ha Kora ce 3aTHM Oociama K. O0yjMUIioM
Ce CTEerHy KIIMITHH MPCTCHOBU Ha KJIMITY I1a C€ 3aTHM MOHTHpA LWIMHIAP TPH YeMy ce BPIIU
HCTOBO IICHTPUPAhC Ha CBOPHE BUjke. HakoH mocraBsbama IIJIMHIpPA HA CBOPHE BHjKE CE
MOCTaBJbajy TMOJJIOIIKE U 3aBHjajy HAaBPTKE. 3aTHM Ce€ KIIHII OMET JOBEAE 10 TOPHE MPTBE
Tayke M BPILIM MEPEHE KOJIMKO KIIHII IITPYX M3HAJ TOPH-E MOBPIIMHE MIMHAPA Kako Ou ce
U3BPIINO 300D 3anTUBKE KOjy hemo mocraButH. HakoH mocTaBibama 3anTHBKE MOCTaBIba CE
MOJICKJION JIAMENIACTOI BEHTHJIA a Ha Ihera riaBa IWIMHApPA. [IpHIMKOM MOHTaXke OBHUX
JIe7I0Ba MOTPEOHO je BOJWTH padyHa O LEHTPHUYHOCTU OTBOPA. 3aTHUM CE€ BPIIN ITOCTABIHAE
TOJIJIONIKY U 3aBPTArhC BHjaKa.

Hakon Tora je moTpeOHO MOMEHT KJbydeM 00e30equTH MOMEHT mpure3ama M= 25Nm.
OkpeTameM py4YHO BpaTWiia BPIIM C€ KOHTPOJA UCIPABHOCTH JIOCA/IAIIKHE MOHTaXE. 3aTUM
ce BPIIU MMOCTAaBJbabe 3aMTHBKE Ha MOKIIOMNAIl M MOCTABJbamke MOKJIONIA Ha Kyhumre kao u
ETOBO MpHTE3ahe moMohy Bujaka. Ha BpaTuiio ce mocraBiba pyqHO KJIMH a 3aTUM 3allITUTHA
vyaypa. HakoH mocrapibarba MOUIOIIKE BPIIK CE pUTe3ame oBe Yaype. Ha npukjyuse oTBope
KOMIIpEecopa Ce MOCTaBJbajy 3aIITHUTHU YCTIOBH. 3aTUM CE€ BPILIU UCIUTHBAKE KOMIIpecopa 1
CTOBO TAKOBAMbE.

6.2 [Iporpam ncnutuBama KOMIIpecopa

Ha cauyu 26. je mpukasaHa 1mema 3a HICITUTUBAKHE KOMIIpecopa
Kommnpecop
Peszeproap 10 1
JpeHaxH1 BEHTHIT
Manomerap
BenTun curypaoctu
[IpenuBHU BEHTHII
CnaBuna
ITymna 3a
[10/IMa3HBambE
9. Enexkropmotop
10. MoTopHa ckiionka
7 11. Bentunarop
(V=6m/s) nnu mymmna
3a Boay (Q=41/min)
12. Tepmomerap 3a
Mepeme TeMIeparype
y notucHoMe Boxy Tp

PN R LD =

Cnuka 26. Ilneymamcka uncmanayuja 3a ucCnumuearse KoOMnpecopa

Komnpecop (1) ce moctaBu Ha MpoOHH CTO M YKJbYYHM IyMmIla 3a moamaszuBame (8),
BEHTHJIATOP WJIK ITyMITy 3a Boxy (11) y 3aBucHOCTH 011 BpcTe xiehema u oTBopu ciaBuHa (7).
3atuM ce KOMITpecop MyIITa y paj Ha pagHoM Opojy obpTaja u pu p=0 bar y Tpajuoctu ox 1
MUHYT.

ITo ucreky 1 MmunyTa 3aTBOpa ce ciaBuHa (7) ¥ UCTOBPEMEHO IITONEPUIIOM MEPH BpeMe
MyHBEba pe3epBapa MpH MmopacTty nputucka ox p=4 bar 1o p= 15 bar

JloGujeHo Bpeme ce ymopehuje ca 3agaTimM BpeMeHOM TP YeMy 3aJaTo Bpeme Tpeba aa
Oyne Behe nnm jenHako u3mepenom. Kommpecop koju He 3a/10BOJbaBa Bpaha ce y MOHTaxy H
nonpasky. J[o6ap kKoMIpecop UCIIUTY]je ce AaJbe.




[Tocne ounTaBama BpeMeHa OTBOpH ce ciaBuHa (7) U pactepeTu pedepBoap (2) a 3aTuM ce
MOHOBO 3aTBOpU ciaBuHa (7) W MycTH Ja MPUTHUCAK Yy pe3epBoapy IMopacre OO MPUTHCKA
MpeluBamka OJHOCHO MAaKCUMAIHOT pajaHOT mputucka p=18 bar omHocHo p=15 bar y
3aBHCHOCTH OJ] THIIa KOMIIpecopa.

IIpu oBoj omepanuju mpaTd ce OTBapame MPETUBHOI BeHTWIA (6) M crabuiau3almja
ucror. Kommpecop Ha MakCMMajaHOM pagHOM MPUTHUCKY Tpeba ma paau 5 MuHyTa. Y TOM
nepuoay Tpeba MPOBEPUTH TEMIIEpaTypy MOTUCHOT BoJa a Takohe Tpeba 00aBUTH BU3YEITHY
KOHTpOJIy IIypema yJha Ha CIIOjeBUMAa TjaBe, IUIWHApa W kyhumra. Ha xpajy Bujke
MIPOBEPUTH Ha 3a/laTH MOMEHT NpHuTe3ama. Ha kpajy ucnutuBama Gopmupa ce M3BEIITaj O
WCTIUTUBAKY MpPHUKa3aH Ha cauyu 27.
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Cnuxa 27. H3eewumaj o ucnumusarou




Vpehaj 3a ucnutuBame KoMIpecopa nMpukaszaH je Ha cauyu 28.

Cruxa 28. VYpehaj 3a ucnumusarse komnpecopa




7. 3BAK/JbYYAK

VY cagamme BpeMe Kaga je CBETCKO TPXKHINTE MPEIUIaBJbeHO cBe BehmMm Opojem
MPOM3BOJIa Ca HWCTOKa Tpe cBera w3 Typcke m KuHe Beoma je TemKo ca TPETXOTHO
M3JI0KEHOM TEXHOJIOTMjOM OICTaTH Ha CBETCKOM TPXKULITY jep OBa TEXHOJOTHja HaM HE
oMmoryhyje nma CTBOPMMO TPOHW3BOJ KOjU MOXE KOHKYPHUCATH TIO IIEHH TPOU3BEICHUM
KOMIIpECOpHMa y HaBEJCHUM 3eMJbama. HapounuTo mrTo oBaj HauuH NPOU3BOIE Y3 IPUMEHY
KJIACHYHUX OOpaJHUX MalllMHa M3UCKYje 3HATHO BHIIE BPEMEHa KOje 3ajeHO Ca CKYIJbOM
pasHOM CHaroM Ha HallleM TPXXHILITY JIOBOJM JI0 TOra Jia LieHa Haler KoMmpecopa Oye 4Yak
Y HEKOJIMKO IyTa Beha o]l leHe MCTOT MPOM3BEACHOT Y HABEACHUM 3eMJbaMa. JeMHN HaYlH
Jla ce OICTaHE JaHac Ha OBOj CBETCKO] €KOHOMCKO] IO30pHUIIM jecTe Ja ce NMPUMEHE HOBE
TEXHOJIOTH]e, HOBE MalllMHEe M 00yueHHja pajgHa cHara koja he ce OOpWTH CBakora J1aHa 3a
nocTu3ame ITO Beher KBaiuTeTa MPOM3BOAA U CMAamkEHEe BpEMEHAa IOTPEOHOT 3a
Mpou3BOAKY UCTOr. Ha Taj HaYMH ca CMameHOM IIEHOM M ToBehaHWM KBajMTETOM hemo
MMaTH 3HAaTHO Behe maHce Ja ce yrmycTuMy y TaKMHUYEHE ca KOHKYPEHIIMjOM, IIpe CBera ca
KBaJIUTETOM HaIIeT TPOU3BO/IA.

Crora mpeTxogHO H3Jarame je MMalo IMPBEHCTBEHO 3a Wb Jla TIOMOTHE MIJIaJuM
WHXHABEpPUMa Jla Ce YIO3Hajy ca OCHOBHMM IIOjJMOBHMAa BE3aHUM 3a KOMIIPECOpe H
NPUMEHEHOM TEXHOJIOTH)OM M3pajie Y Hallloj 3eMJbU U J1a €BEHTYAJIHO HEKOI' MOTHMBHIILY Ja
Ha OCHOBY OITMCaHE TEXHOJIOTHj€ CTBOPH HOBY (aITEpPHATHBHY) TEXHOJOTH]y Koja he ce
3aCHUBATU Ha Behoj MPUMEHU ayTOMATH30BAHUX MPOU3BOAHUX MAIIUHA.
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"PPT KOCNA TEHNIKA" A.D. TEANOLOSKI POSTUPAK STRANA 1
(PLAN PROCESA I OPERACIJA) DATUM 30/03/E84
MDs0sC VREME 10:26:44
IIDANJE TEHN.POST.: 1 KLASA:1 IZDANJE (RTEZA: BR.CRTEZA:206-85053
NAZIV I OINAKA DELA:KLIPNJAZA 206-55053 I-SIF DELA:1275841
i=SIF CRTEZA: 12753841 Ti&HNOL MERA: K031 JdM:13 VAZII ZIA SERIJU: 1000.0600C
TEL.SIRWDELA: TEZ.G0T.DELA: J.J00 KOEF.ISKORIS.: K: 3 S: & SN8D: 0111
R2B0 NAZIV OPERACIJE DOKUMENTACIJA LOK RC TK TPZ S2
10 TREBOVANJE I14.053P.40303.4A 0525 3743362 D.,0000 3.0000 20
PAKaU MK12/MM12,34<0M.U RZDU/MAX.T14 RED.
15 TRANSPORT 14.0530.40512.4 0525 3745320  0.0000  0.0000 <R
1o TRANSPORT 14.053P.40512.A 0573 3745536  0.0000  0.0000 KR
20 STRUGANJE 0PL20 00573 3740081 $.0410  1.0000 30
30 GLODANJE 0PL3Y 00573 3742222 0.6116  1.0000 25
40 BUSENJE IPL4D 00573 37421¢4 0.0134  0.7000 22
50 BUSENJE OPLSO 00573 3743333 0.0100  0.2500 17
60 BUBNJARENJE 14.004P.40515.4 00553 3743909  0.0020  0.2500 10
70 STRUGANJE 0PLT70 00573 3742198  0.0400  1.5000 41
80 BUSENJE oPLBY 00573 3743104  0.0040  0.2500 16
9U RUCNA OBRADA 0PLYG 00573 3743347 0.0120 0.2500 19
100 PRANJVE 14.0064P.40523.A 00573 3743291 0.0050 7.2500 10
TOTALI J.1364 5.4500
MATERIJALL POTRESBNI ZA OVAJ POSTUPAK: 1275841 STANDARD POSTUPAX: 0001
REPS I-SIFRA ST K S SNBD NAZIV JM KOLIZINA
5999 1275809 12 2 4 2120 KLIPNJACA 200-35053P 13 1.0000
[ R R = R R R O - R 2 ]
S ST fooooee- [EEEEEES foommoe- foommmmmlemccccaan EETEEES ~lemmmccccccoaea- :
'z ! ! ! ! RAZRADIO ! ! !
EoM o ! ! ! D R R !
vt ! ! : ! ODOBRIO ! ! !
ooy ! ! ! ! ! !

DATUM KOPIR.:

BER.RZGISTRA:

I4.002R.60301.A.01



"PPT KOLNA TEHNIKA" A.D. TEHNQLOSKI POSTUPAK STRANA 1
(PLAN PRQCCESA I OPERACIJA) DATUM 30/03/34
Mps(Q50 VREME 10:27:2°9
IZDANJE TEHNL.POST.: 1 KLASA:1 IIDANJE CRTEZA: 3R.CRTEZZA:206-85001
NAZIV I OZNAKA DELA:VRATILO 206=-85001 I-SIF DELA:1272350
I-SIF CRTEZA: 1272350 TEHNOL MERA: JM:13 VAZI ZA SERIJU: 100.0003
TEf.SIR.DELA: TE7.GOT<DELA: U.000 KOEF.ISKORIZ.: K: 3 S: 4 SN3D: 0112
RBO NAZIV OPERACIJE DOKUMENTACIJA LOK RC TK TPZ 59
10 TRESBOVANJE,ATEST RL10D 0525 3743382 0.0000 0.0000 KR
15 TRANSPORT 14,053P.40812.4A 0575 3745544 7.06000 9.0000 KR
19 ISPITIVANJE MAGNETOFLUKSOM 0200 3743243 0.0000 0.0000 KR
20 STRUGANJE OPL/20 0575 3741196 2.0920 1.0000 KR
30 STRUGANJE OPL/3D 0575 3741195 01400 1.0000 <R
4y BUSENJE OPL/4O 0573 3744513 0.1300 3.0000 KR
50 STRUGANJE OPL/50 0575 3741196 0.0730 1.0003 KR
50 BUSENJE OPL/60Q 1575 3742418 2.1200 1.0000 KR
70 BUSENJE 0PL/70 0575 3742413 0.0683 1.0000 KR
80 TERMICKA OBRADA I13.,004P.10903.A 1139 3740271 D.0000 3.0000 KR
POVRSINSKI OTVRDNUTI PREMA UPUTSTVU
883 200 230 4 (Q=1,74KG)
90 BRUSENJE OPL/90D 0575 3741352 2.0450 1.0030 KR
$2 POLIRANJE 0PL/92 0575 3741196 0.035490 0.5000 XR
100 STRUGANJE OPL/100 3575 3741196 0.0660 1.0000 KR
110 STRUGANJE OPL/11D 1575 3743010 0.1450 3.0000 «R
120 BRUSENJE JPL120 0575 3741352 0.0500 1.0000 KR
133 BRUSENJE OPL/130 0S75 3741352 0.0500 1.0000 xR
140 GLODANJE OPL/140 0575 3741303 3.05600 1.0000 KR
150 RUENA OBRADA 0PL/150 0575 3741402 0.2430 0.2500 <R
160 POLIRANJE OPL/160 0575 3741196 0.0800 2.5000 KR
173 PRANJE 146.004P.40532.A 0575 3741402 0.0100 0.2500 <R
130 KONTROLA 14.055Q.603509.A 0533 3743321 3.0000 7.0000 KR
YR T YTy T YT T e T T T e T YTTTTTTTT T oAUt poTRIS T
! I le=oeeee lemomeee lemcemaa locecaee |omemeee lececccnne- T leccccccccmccncw- !
1zt ! ! ! ! ! RAZRADIOQ ! ! !
' oM ! ! ! ! leccmmncaee | mmemceaa R !
[ ! ! ! ! ! ODOBRIO ! ! !
! ! ! ! ! ! ! ! ! !
BR.REGISTRA: DATUM KOPIR.: H5R. KOPIJE: I14.002R.5603321.A.01



"PPT KOCNA TZHWIKA" A.D. TEHNOLOSKI POSTUPAK STRANA 1

(PLAN PROCESA I OPERACIJA) DATUM 30/703/34
M>a2050 VREME 10:28:19
IZDANJE TEHNL.PO3T.: 1 KeASA:1 IZDANJE CRTEZA: BRLCRTEZA:206=-85003
NAZIV I QINAKA DELA:CAURA 206=-35303 I-SIF DELA:12723756
I-SIF CRTEZA: 1272376 TEHNOL MERA: JM:13 VAZI ZA SERIJU: 300.0009
TEZ.S5IRLDFELA: TEZ.GOT.DELA: U000 KOEF.ISKORIS,: K: 3 5: 4 SNED: 0112
R30 NAZIV QPERACIJE - DOKUMENTACIUJVA LOK RC TK TeZ 5S¢
1J TRZISOVANJE I14.053P 403034 J525 3743362 2.0000 0.0000 00
PARSU MK12/PL12,40<0M U REODU/MAXLT15 RED.
15 TRANSPORT I4.053P.40812.4 0525 37453290 0.0000 0.0005 KR
15 TRANSPORT 14.0535P403812.4A D575 3745825 3«0000 0.0000 KR
2U STRUGANJE oPL20 03575 374124¢ Ge0280 0.5000 25
30 STRUGANJE JQPL 30 J0O573 3743457 J.032U 0.2500 22
40 PRANJE 14.004P,40527.A 0575 37443009 3.090¢e0 042500 10
TOTALI 0.0526 1.3000

MATERIJALI POTREBNI ZA OVAJ POSTUPAK: 1272376 STANDARD POSTUPAK: 00U

RBPS I=SIFRA ST K S SN3D NAZIV J M KOLIZINA
9999 1272384 12 2 « 2130 CAURA 206-55003P 13 1.0000

[ S T - I S S R = S S RS VI T L S |
BB SEETTEEES {ommmmn- fmmmmme- fmmmmeee fommmoee f=mmemmemae |mommmeee R T .
1oz ! ! ! ! ! RAZRADIO ! z !
tomoy ! ! : ] fmmmcmmomne fmmmmmeen R !
to,d ! ! z ! ! ODOBRIO ! ! !
Lo s : ! ] ! ; ! !

BR.REGISTRA: DATUM KOPIR.: 3R, KOPIJE: 14.002R.60301.4.0



"PPT KOCNA TEHNIKA"™ A.D. TEHNOLOSKI POSTUPAK STRANA 1
(PLAN PROCESA I OPERACIJA) DATUM 30/03/34
MD3US0 VREME 13:29:02

1ZDANJE TEHNLPOST.: 1 KLASA:1 IZIDANJE (RTEZA: BR.CRTZZA:206-55352

NAZIV I OQOINAKA DELA:CILINDAR Z2Us6-85u52 I=SIF DELA:1275791

I=SIF CRTEZA: 1275791 TEHNOL MERA: JM:113 VAZII ZA SERIJU: 33C.0000

TEZ.SIR.DELA: TEZ.GOT.DELA:  0.300 KOEF.ISKCRIS.: <: 3 S: 4 SNsD: 0111
R30 NAZIV OPERACIJE DOKUMENTACIJA LOK RC K TPZ 53
10 TREBOVANJE 14.053P44030344A J571 3741370 D0.0030 0.0000 <R

PAK.U MK12/MP12/28 KOMaU REDU MAX.5 RED.

15 TRANSPIRT 14.053P.4C812.A 0573 37453356 0.0300 0.0000 KR
20 HONOVANJE DPL/20 0573 3744729 0.04753 0.2500 35
30 PRANJE 14.004P.40532.4A 0573 3745205 2.8120 0.2500 10
40 BOJENJE I3.004P.13905.A 1140 3743263 303233 J«0020 KR

BOJITI £POKS.OSN.30J40M (PO SNO1549)
RAL 3004 TPO73/1 P=5,56DM..2

50 KONTROLA 14.0552.50309.4A 2533 3743321 3.0000 J.0000 KR
60 ZAULJIVANJE I14.004P.43507.A 0573 3745197 J.0032 J3.2500 11
TOTALI 0.0675 0.7500

MATEZERIJALI PCTRE3NI ZA OVAJ POSTUPAK: 1275791 STANDARD POSTUPAK: 0001

R8PS I-SIFRA ST K § SN3D NAZIIV JM KOLIZINA
1 2464506 12 3 4 0111 CILINDAR 208-85052-1 13 1.0000
T S - O - Y S v R T N 1 3 S |
i I lemmmm—- R f=mmmme- |mmem——- R fommmmena- R R e L LT !
N ! ! ! ! ! RAZRADIO ! ! !
'oM : ! ! ! e fmmmmmme- R !
b ! ! ! ! ! ODOBRIO ! ! !
oo ! ! ! ! ! ! ! !

SR.REGISTRA: DATUM KOPIR.: 3R. KOPIJE: 14.002R.60301.4.01



"PPT KOCNA TEHNIKA" A.D. TEHNOLOSKI POSTUPAK STRANA 1

(PLAN PRCCESA I OPERACIJAS DATUM 30/03/84
MDB050 YREME 10:29:41
IZDANJE TEHNLPOST.: 1 KLASA:1 IZDANJE CRTEZA: BR.CRTEZA:206-35052
NAZIV I OZINAKA DELA:CILINDAR Z2J0-35052.1 I=SIF DELA:6325682
I-SIF CRTEZA: 1275791 TEHNOL MERA: JM:13 VAZII ZA SERIJU: 143.0000
TEZ.SIRLOELA: TEZ.GCT.DELAT  U.00D KOEF.ISKORIS.: K: 3 5: 4 SNBD: 0111
R80 NAZIV OPERACIJE DOKUMEINTACIJA LOK RC T< TPIZ SO
10 TREBOVANJE 14.053P.405E03,.A 0571 3743370 0.00G60 0.0300 0C
PAKaU MK12/MP12,28K0MaU REDU/MAX.S5 RED
15 TRANSPORT 14.053P.403124A 0573 3745536 0.0030 0.0000 KR
20 HONOVANJE 0PL20 9573 3744729 De0473 0.2530 35
30 PRANJE 14.004P.40532.4 00573 3745205 Ue7120 0.2502 10
40 BOJENJE I3.004P.10905.A 01143 3740263 0.0000 2.0000 0C
BOJITI EPOUKS.OSN«BOu4UM (PO SNO 1549)
RAL 38004 TP 070/1 P=5,06 DM..Z
SO KONTROLA 14.0553.60309.4 30533 37423521 3.0330 D.0000 G0
50 ZAULJIVANJE I14.004P.40507.4A 00573 3745197 J.0083 0.2500 11
TOTALI 0.0673 J3.7520

MATERIJALI POTREBNI ZA OVAJ POUSTUPAK: 6325682 STANDARD POSTUPAK: 0001

R3PS I-SIFRA ST K S SNB8D NAZILV JM KOLICINA

1 2464506 12 3 & U111 CILINDAR 2J6=85052~-1 13 1.0039
[ S R R A R R A R N e A S T
L[ fme==-ea- ECELEEE femmmeen fmmmeee- R fmmmmemem—- lommomeee |omemmmemememeaa- !
'z ! ! ! ! ! RAZRADIO ! ' !
LMo ! ! ! ! R EEEEEEEE R !
bt ! ! ! ! 0DOBRIO ! ' !
o ! ! ! ! ! !

ER.REGISTRA: DATUM KOPIR.: BR. KOPIJE: 14.002R.60301.A.01



"PPT KOCNA TEHNIKA"™ A.D. TEHNOLOSKI POSTUPAK

(PLAN PROCESA I OPERACIJA)D

STRANA
DATUM 30/03/34

1

MDB030 VREME 10:31:41
IZDANJE TEHNLPOST.: 1 KLASA: IZDANJE CRTEZA: Z3R.CRTEZA:206=-55352
NAZIV I CGZINAKA DELA:CILINDAR 206-850352/2 I-SIF DELA:6325690
I-SIF CRTEZA: 1275791 TEHNOL MERA: JM:13 VAZI ZA SERIJU: 143.00090
TEZ.SIRADELA:L TEZ.00T«DELA:  D.000 KOEF.ISKORIS.: K: 3 S: & SNBD: 0111
R8O NAZIV OPERACIJE DOKUMENTACIJA LOX R{ T< TPZ S50
10 TREBOVANJE 14.053P.4080U3.A 0571 4742470 0.0000 0.0Q00 GO
PAK«U MK12/FP12,23K0M.U REDU/MAX.5 RED.
15 TRANSPORT 14.053P.40812.4 J573 37455306 J.0320 0.0000 <r
20 HONOVANJE 0PLZ2U Q0573 37447279 0.0473 3.2500 35
30 PRANJE I4.004P.40532.A 30573 3745205 0.0120 U.2500 19
49 BUJENJE I3.004P10905.4A 01140 3743263 2.0000 0.000C 0O

BOJITI cPOKS.0OSN.30J0OM (PO SNO 154%)
RAL 8004 TP 0U70/1 P=5,6 DM..2

50 KONTROLA I14.055Q2.60509.4A J0533 3742321 0.300Q0
oJd ZAULJIVANJE I4.004P.40507.4A 00573 3745197 0.0030
TOTALI 040673

MATERIJALI POTREBNI ZA OVAJ POSTUPAK: 6325690 STANDARD POSTURAK:

R3PS I-SIFRA ST K S SNoDd NAZIV JM

1 2464506 12 3 4 0111 CILINDAR 206-85052-1 13
[ S = - - R - R A Y S ST AT EE
L1 temmmme- R I I fmmmmmmm R fommmm e R
1z} ! ! ! ! ! RAZRADIO ! !
! M ! ! ! ! { ! ------- o] momn---- ! -------
[ ! ! ! ! ! 0DOBRIO ! !
b 1 ! : ! | !

0.0000 00

0.2300 11

0001

KOLIZINA

1.0003

DATUM'KOPIR.: BR- KOPIJE: I#-DOZR.60301-A-O1



"PPT KOCNA TEHNIKA" A.D. TEHNOLOSKI POSTUPAK STRANA 1
(PLAN PROCESA I OPERACIJA) DATUM 30/03/34
MDBO50 VREME 10:30:23

IZDANJE TEHN.POST.: 1 KiLASA: IZDANJE CRTEZA: BR.CRTEZA:206-55352

NAZIV I OIZINAKA DELA:CILINDAR 206-35052/2 I-SIF DELA:6325690
I=SIF CRTEZA: 1275791 TEHNOL MERA: JM:13 VAZI ZA SERIJU: 140.0000
TEZ.SIR.DELA: TEZLGOT.DELA: 0.000 KOEF.ISKORIS.: K: 3 S: 4 SNBD: 0111
RBO NAZIV OPSRACIJVE DOKUMENTACIJA LOK RC TK TPL ST
13 TREQQVANJE I14.053P.40803,A J571 3743370 0.0000 3.0000 00
PAKoU MK12/MP12,28K0M.U REDU/MAX.5 RED.
15 TRANSPORT I4.053P.40812.A 0573 3745536 0.0009 0.0000 <R
2U HONOVANJE QPL2D 00573 3744729 J.0473 0.2500 35
30 PRANJE 14.004P.40532.A 00573 3745203 0.0120 0.2500 10

40 BOJENJE I13.004P«10905A 01143 3740263 0.0000 0.0000 CO
BOJITI ZPOKS.USN.3040M (PO SNO 1549%9)
RAL 8004 TP 070/1 P=5,6 DMesl

50 KONTROLA I4.0550.60309.4A 00533 3742321 J.3000 J.0000 090
50 ZAULJIVANJE I14.004P.40507.A Q0573 3745197 6.0030 0.2500 11
TOTALL 0.0673 0.7500

MATERIJALI POTREBNI ZA OVAJ POSTUPAK: 6325890 STANDARD POSTUPAK: Q001

R3PS I-SIFRA ST K S SNBD NAZIV J M KOLICINA

1 2404506 12 3 4 0111 CILINDAR 206=85052-1 13 1.0000
T S S = S S = S Y A T ¢ |
S SEELLELE R fommmeee RS fommmean fommmmoonan fommoome- fommmmececccanne- !
Loz ! : ! ! ! RAZRADIO ! ! :
LMoy ! ! ! ! e R fmmemememeaeena- !
oot ! ! ! ! ! ODOBRIO ! ! !
v ! ! ! ! ! : ! !
BR«REGISTRA: DATUM KOPIR.: BR. KOPIJE: 14.002R.60301.,A.01



"PPT KOCNA TEANIXKA"™ A.D. TEHNOLOSKI POSTUPAK STRANA 1
(PLAN PROCESA I OPERACIJA) DATUM 30/053/34
MDz3050 VREME 10:33:14

TEHNLPOST. : T KLASA:1 IZDANJE (RTEZA: BR.CRTEZA:206-350¢61

IZDANJE

NAZIV I OINAKA DELA:VENTILSKA PLUZA 206-35061 I-SIf DELA:6325583

I-SIF CRTEZA: 6325583 TEHNOL M:ERA: JM:13 VAZI ZA SERIJU: 200.90000

Tzz.SIR.DELA: TEZ.GDT.DELA: JaU00 KOEF.ISKORIS.: K: 3 S: & SNED: 0111

R8O NAZIV OPERACIJE  DOKUMENTACISA Lok e w Tz so
10 TRESOVANJE 14.053P.40503. A 0525 3743362 0.0000  0.0000 997

PAK«U MK12/PL12,30KOM.y REDU/MAX.3 RED.
15 TRANSPOR 146.053P.40312.A 5525 3745320 0.0000 2.0000 KR
15 TRANSPORT 14.053P.40812.A 0573 3745536 0.500U G.0000 «R
20 PESKIRANGE 14.004P.4054.A 30573 3743150  0.0080  0.2500 12
33 GLODANJE IPL30 00573 3743016  0.0685 1.2000 24
31 STRUGANJE 0PL31 00573 3740031 0.1030  1.0000 28
40 BUSENJE OPL4D 00573 3743156  3.0150  0.2520 16
SO BRUSENJE OPL53 00573 3743085 0.0241 1.0030 25
60 RUENA GSRADA OPL 63 00573 3740347  0.0120  0.2500 14
70 BUSENJE 0PLTY 00573 3743164  0.1157  1.0000 29
80 BUSENJE 0PL 30 0573 3743164  0.012)  1.0000 25
35 TRASPORT 14.953P.40312.A 1573 3745535 3.9930  0.0000 KR
93 BOJENJE OPL99 01140 3743263  0.0000  0.0000 00
P=1 DMaa

103 BUSENJE OPL100 00573 3743085 0.0429  1.0000 30

110 PRANJE 14.004P.40532.4 JU573 3745205 0.0045 0.2520 10
120 ZAULJIVANJE 0PL120 00573 3745197  0.0000  0.0C00 00

TOTALI 244107 7.0000

MATERIJALI POTREBNI ZA QOVAJ POSTUPAR: 6325533 STANDARD POSTUPAK: 00O

RSPS I-SIFRA ST K S SN3D NAZLV JH KOLIEINA
9999 6525575 12 2 & 2116 VENTILSKA PLOZA 200-850617 13 1.0000
TTTTTRTYTTTY B T T TITCTTT I U TET T YT T T T T T T T T TpATuUM 1 POTRPIS Y

BR.REGISTRA: DATUM KOPIR.: BR. KOPIJE: 14.002R2.60301.A.01



"PPT KOCNA TEHNIKA" A.D. TEHNOLOSKI POSTUPAK STRANA 1

(PLAN PRQCESA I OPZRACIJA) DATUM 30/03/34
MDBUSC VREME 10:33:55
IZDANJE TEHN.POST.: 1 KLASA:1 IZDANJE CRTEZA: 3RLCRTEZA:206=-85060
NAZIV I GCIZINAKA DELA:GLAVA CILINDRA 206-85053 I-3IF DELA:6325559
I-SIF CRTEZA: 6325559 TSHNOL MERA: JM:z13 VAZI ZA SERIJU: 300.0000
TEZ.SIRJDELA: TEZ.GOT.DELA: D.U00 KOEF.ISKQRIS.: K: 3 S: 4 SNBD: 0111
RBO NAZIV QOPERACIJE DOKUMENTACIJA LOK RC TX TPZ 50
10 TREBCVANJE 14.053P.40803.A 0525 3763362 3.0000  0.0000 00
PAK.U MK12/MM12,39K0M.J REDU/MAX.TD RED.
15 TRANSPORT 14.053P.40812.A 0525 3745320  0.0003 0.0030 «R
To TRANSPORT 14.053P.40812.A 0573 3745536 0.0000  0.0000 kR
18 GLODANJE RL/18 0573 3743222 0.0200  0.2500 P
SKIDANJE VISKA MATERIJVALA
20 BUSENJE 0PL2Y 00573 3743156  0.0120  2.2500 19
30 GLODANJE OPL3D 00573 3742442  0.0150  0.2500 21
40 BUSENJE 0PL4D 00553 3743693  0.0200  1.0000 20
50 RUENA OBRADA OPLSY 00573 3740347  0.0327  0.2500 19
6U PRANJE 14.004P.40525.A 00573 3743291 0.0110  0.2500 10
70 IMPREGNIRANJE 14.004P.40517.A 00553 3740917 0.0045 0.2500 12
80 ISPITIVANJE 0PL8O 00533 3740321 0.0080  0.2500 10
TOTALI 0.1232 2.7500
MATERIJALI POTRESNI ZA OVAJ POSTUPAK: 6325559 STANDARD POSTUPAK: {001
R8PS I-SIFRA ST K S SNBD NAIIV JM KOLICINA
9999 6325567 12 2 4 2110 GLAVA CILINDRA 206-85060P 13 1.0000
[ N R = R R A R R A A L O
e tommm—ee mmcecn- fooommn- lommmee- R toemoooen R e L LS s
oz ! ! ! ! ! RAZRADIO ! ! !
LM ! ! ! ! I EEEEEEEE R !
' ! ! : ! ' !
! ! ! ! ! ! !

BReREGISTRA:L DATUM KOPIR.: BR. KOPIJE: 14,002R.60301.4A.21



"PPT KOCNA TEHNIKA'" A.D. TEHNOLOSKI POSTUPAK STRANA 1
(PLAN PROCZSA I OPERACIJA) DATUM 30/03/34
MDs05C VREME 10:34:32

IZDANJE TEHN.POST.: 1 KLASA:1 IZDANJE CRTEZA: BR.CRTEZA:206=85204-1
N

NAZIV I CZNAKA DELA:PCKLOPAC 206-35204-1 I-SIF DELA:1277334
I-SIF CRTELA: 1277334 TEHNOL MERA: K120 JM:13 VAZI ZA SERIJU: 600.0000
TEZLSIRLDELA: TEZ4GOTaDELA:  0.000 KOEFL.ISKORIS.: K: 3 S: 4 SNBD: 0111
RSO NAZIV OPERACIJE  DOKUNENTACIJA Lok ’c Tk 181 50
10 TREBOVANJEZ I14.053P,40803.A 3525 3743362 JeU000 0.0000 05
PAKWU MK12/MM12,40K0MeU REDU/MAX TS5 RED.
15 TRANSPORT I4.053P.40312.A 3525 3745320 0.0000 0.0000 <R
16 TRANSPORT 14.053P.40812.A 3573 3745536 0.0930 0.0000 KR
20 STRUGANJE oPL2J d573 3743180 3.,0210 0.2500 20
30 BUSENJE OPL30 0573 3740214 0.0250 J.2500 19
40 BUBNUARENJE 14.004P.4U515.A 00553 3742909 0.0020 0.2500 10
50 PRANJE I44004P.40U523.A 30573 3743291 0.0315 0.2500 10
T T Al T Taloess 10000

MATERIJALI POTREBNI ZA QVAJ POSTUPAK: 1277334 STANDARD PCSTUPAK: 0301

RePS I-SIFRA ST K S SN3D NAZIV JM KOLICINA
9999 3728425 12 2 4 2110 POKLOPAC 206=85204/1P 13 1.0000

[ S R R e R e S N 3 T
| I le====-- R R ) emmm—e R lemmemee “lemeeee- R 3
Loz ! ! z ' ! RAZRADIO ! ! !
EoM o ! ! : ! Jmmmmmm oo e |
Pt ! ! ! : ! 0DOBRIO ! ! :
by ! ! ! !

BR.REGISTRA: DATUM KOPIR.: BR. KOPIJE: 14.002R.60301.4.01



"PPT KOUNA TEHNIKA® A.D. TEHNQLOSKI POSTUPAK STRANA 1
(PLAN PRGCCESA I OPERACIJA) DATUM 30/93/8&4
Mb33o50 VREME 10:24:05
IZDANJE TEHN.POST.: 1 KLASA:1 IZIDANJE CRTEZA: BR.CRTEZA:2046=-385051
NAZIV I OINAKA DELA:KUCISTE 206-35031 I-SIF DELA:1275833
I-SIF CRTEZA: 1275833 TEHNOL MERA: JM:13 vAZI ZA SERIJU: 420,00080
TEZ.SIR.DELA: TEZ.GOT.DELA: D.00u KOEF.ISKORIS.,: K: 3 35: &4 SNBD: 0111
RSJ NAZIV OPERACIJE DOKUMENTACIJA LOK RC TK TPLZ SO
10 TREBOVANJE 14.053P.40803.4 0525 3740362 2.0000 0.U000 00
PAK«U EBXP/MM12,60K0OM.U REDU/MAX.T RED.
15 TRANSPORT 14.053P.40812.4 0525 3743320  0.0000 0.0000 KR
15 TRANSPORT 14.053P.40812.4 3573 3745534 0.0000 0.0000 «R
20 PESKIRANJE 14.004P.40504.A 0573 3743150 0.0120 $.2500 12
30 STRUGANJE 0PL3Y 0573 3744764 0.0500  0.2500 22
40 STRUGANJE 0PL40 00573 3740081 3.0200 1.0000 23
50 BUSENJE 0PLS0 00573 3740073  0.0127  0.2500 17
6U GLODANJE 0PLOSO 00573 3740016  0.U256 1.0300 31
70 BUSENJE 0PL7U 00573 3740073 0.0127 0.2500 18
80 BUSENJE 0PLBU 03573 3743156 0.0169  0.2500 18
90 GLODANJE 0PLY 00573 3740222 2.0139 1.0000 26
100 RUCNA OBRADA 0PL100 00573 3740347 0.0345  0.2530 19
110 PRANJE 14.004P 40523, A D0573 3743291 0.0120 0.2500 14
120 IMPREGNIRANJE 14.004P.40517.A 00553 3743917  0.0145  §.2530 10
130 ISPITIVANJE 0PL130 00533 3742321 9.0050 0.2500 10
140 BUSENJE 0PL140 00573 3742164  0.0200 1.0000 26
150 BUSENJE OPL150 00573 3743317 D.0080  0.5000 18
160 BUSENJE 0PL160 00573 3740123  0.0222 0.8500 24
170 RUCNA OBRADA 0PL170 00573 3740347 0.0150  0.2500 17
130 PRANJE 14.004P.40523.A 00573 3743291 0.0120  0.2500 10
TOTALI 0.3056 $.1000
[ S - R R A R = e A S T
P I d=mmeee- EEEEEEE e Bttt fomoome- lommmee- LT EEE Pt R ettt '
vtz ! H ! ! ! RAZRADIO ! ! !
EMm ot ! ! ! ! R R e ittt !
v ! ! ! ! ! 0DOBRIO ! ! !
Eo ! ! ! ! ! ! ! ;

ER.REGISTRA: DATUM KOPIR.: BRe KOPIJE: I14,002R.60391.A.01
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OPERACIJSKI LIST

(za madinsku obradu dela)

. 2o
RECE S
i aon s ouvahtil

N k Identdifra dela Identiifrs crieZa
aziv 1 oznaka dela Kuéiste 206-—85051 ' 12758}3 ista
Broj operacije 1 Naziv operacije Klas_3itra rad. mests red. za hladenje
‘ o) Glodanje 740222
R. tnoj N S I L Brsj Identdifra alata | kom. |
uhnats OPIS ZAHVATA (o/min.) (mm/o) | (broj (mm) ubvte | g, opite klas. lopenc
A |Prodiriti osdliovﬁeni A |1197656/25220 1
1 otvor na &8G%9%¢ s obinu
| 1-10"%m ® 750 (190 | 1 |16 |1 ’}gg?("‘];g"ig
: ﬁ%nnéha'»mmé;
PAKOVANJE:
Komade pakovat{ u EBXP po
60 kom. u redu. Max. broj N

redova u korpi je 7. Izmedju
redova stavljati medjumregu

- MM-12. Komade postavljati na
() povrdinu P.

KT uzo. ( U RzD. E;.‘"-‘ .\O !

211 4 \ 2 Svaki .ff.Q---km‘”-W

. 581'0,1
- 5/ /)
B ¢8‘}71""’
O X i /7 ée_
7
% /f*f /f'/l\
0 - »
| | SR
'glstra_| i
590

. Datum Potpis
ulalsy.gperlb ‘1 ¢ d e _ i List
E A 29,0013 Razradio &5 wgi% 1
S| sl | Odobrio__| ~——jj— | g/ > | Listova

2065548



(za ru¢nu obradu)

'OPERACIJSKI LIST

=

Naziv i oznaka dela .o Identdifra dela | 1dentifra crteia
Broj cocriuciie [¥aziv operacije - Klas. ¥ifra rad. mesta
100 ..J Rucna obrada 3750347
- IdeptSifra alata | Xom.

R. igj Broj
. | 2abvata OFIS OPERACIJE whvats| Sifra opit. klase mpo .

NAPOMENMA .

a

NETREBA RADIT/ .

PAKOVANJE :

redova u

.ra

Dire

~

OTVORE OZNACENE OZNAKOM

MM-12.

rd

Komade pakovati u EBXR po 60 kom. u redu.
Max. broj redova u korpi je 7. Izmedju

stavljati medjumreZu
Komade postavljati na povr3inu P.

o«

1.1 Oboriti sve o3tre ivice nastale maSinskom obradom.

Saber 1
Burgija 012 |1
JUSK

.D3.023

Motofleks ' |1

o ae e sy

T —

o

.

Datum

Potpis

__Razrad.
Odobrio

|
5.12.1987 Do rdevit’
18,6%;
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vt S OPERACUE nbvats | Sifra npste kias. ug‘:(:'a«
2
A7 Ispitait kuéiSte na U4kp/cm vazdusSnog pritiska 1 | TC-7301419 1
FC-7301443 1
_ , - 7301435 1
PAKQVANJE : o ' 7301427 1
. Yomade pakovati u EBXP po 6Q kom. u redu. ure liazg
Max. broJ redova u korpi je 7. Izmedju :

nedpora  stavliat! medjumrefu MM-12.
Komade postavljati na povr3inu P.
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OPERACIJSKI LIST

(22 madinsku obradu dela)

droj registra’ 1

jatum kqpiranﬂ',

iroj kopije

Naziv i vznaka dela Kuéiste 206_85051 l](-iczﬂmﬂ%l{ ) 'd{%ﬁtﬂa{a crteta
Naziv eracii _ _Kl_psﬂer_ld_._rfe_sh; __Sted hladenje
R a) BUYSENITE B2ai25 Englzije
i N s | oo | L | s | Menteitra siata TRom.
QOPIS ZAHVATA (Ox'm_lu) (mm/o) (broj) (mm) 18hvsia Sih’l Opglt klas. o:e(:'ac
| | A
A Postaviti komad 8 08573]3 {
1 Urezsati 4 nsvoja M8
na delu komada ¢ 9o 560 1,25| 2 20
"B | Postsviti komad 1,2 éigzorgv{r.
J a
2 | Urezsti 4 navojs M8 560! 1,25] 2 20 |3 %3046 P |
na precéniku glob zupéanic“iﬂ—”m
- -1~ zs korsk
¢ | postovir komad 1 nore- 1,25 . la2.
zal; ki navgia 178 na é/ﬁ&'z»g;/ﬁfg 5-
medusobnom ros/ajanju s e
3 |885201 odnosno 032%0! | 560 | 125 |6 | 20 mzfﬁ)
".;_ N R GH IS0
PAROVANJE; - - =
¥émade pakovati- u EBXP po
60 kom. u redu. Max. broj
| redova u korpi je 7. Iznedjw
‘F-redova stavljati medjumreZu
MM-12. Komade postavljati nal
ginu P.
(AR ..
§ ﬁﬂ-?’l—!&_ b_ - ¢ _ _d_ e e : . R“"-;d”m‘ _é%agnq’ PB$~_ " <|:l§‘_.__
-"téﬂ%,% Gdobrio - é\ﬁ Listova

e




OPERACIJSKI LIST

(za ruénu obradu)

Naziv o oznaka dets kCISTE  206-85051

ldegtiifra cricia

i Identdi.{ra dela

71275833 ista
Brojcperaviial  Narmiv operacije X : Klay iji{rs rad. mesta
170 —-; Rucna obrada 37§°3~7
.  alata: | KOm.
R. bioj B Identsifta, a}ata
2ahvata OPIS OPERACIJE it |  Sifra oplk.-klase bo |
7 : oper
A Skinuti o3tru ivicu na otvoru 8/25° i navoju MS. 1
an&ka _
. bmcll;i:izn |
PAKOVANJE : PG1/80d
Komade pakovati u EBXP po 60 kom. u redu. Glodals - f
Max. broj redova u korpi je 7. Izmedju 2A 03150 |
redova stavljati medjumreZzu MM-12.
Komade postavljati na povr8inu P.
f
Datum Potpis List | /
. Razrad.

Odobrio

/5, 14. o el e
195 Ty e [




I __Reglazni list TAREX M 5,

i
]

————s s e v ey

\ X ELA o L/ 1:"’77’2)4 (g a
CNAZIV LOZNAKA DELA Poklopic 2068520473 .. ... . 06 41 & s Loents & cores
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Operacijski list 4
(za maginasku obradu d( O e ‘
e aele o ' Idenisif, dela. Tdontsil. ot
F Naziv 1 ozn‘lx\a dela PokIOp:«c 206-8'520“/1 o sta
P ) i . .. - . . . . §if. mests sred za hlad Hi—c‘
Broj operaciie | Naziv opcraciic Zon 4 e S K1 8if. rad.mesta | Sred 22 hlad nje
/30" | dv operaciic Busenje - : ITH02T4 SOLTO0-R
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Uperacijski list
{414 MASINSKU OBRADU DELA)
oo et P o 7] identSifra dela | Identdiira criera
JA'(d(_lV i oznaka deia . 7 7: T?’T?——{']T}_— TTistaTT—
LB onamdHe | nonty ovevaie Klas_Bif. rad mes.| Sred. za bladenje
Naziv operacije 3-7[{ 3;1517“ T IRUCBhisARTE
s, ] B . T Broj | ldentdifra alata komn.
Ty ] OPI5 ZAHVATA (oflrl?ln) (mtg/o) broj | (o | aale | 7 Bira opite klas. | oo
operas
Yonmgd raditt o oro o srozranu A | Meke éeljuSti 3
T e N1 Drzad
" | SVJBR2525M16] 1
. . -0 5
N1 Spoljainia finn obradp 98046 1 @Fu_g c Vg$;?égiou :
N2 Hnutrasnia i radiEa DT2HT 5 ‘ —
. oo, A Drzan
M3 Spolijasnia oeadla @8047 v "
« o CKUNR19S32S-a 1
zZ - Komade baxovatli u MK1P po |40 kom Plodica
| ey Max nrdj redova u Koaroi i¢ 'S KNMX190504 1
E : et ) rerdov g r~<;st;;-;vh Jat i medin et)?(",U - -
#iiz. Kpmade ostavljpti ra N3 Drzan
y povrsinp Pl SVJBL2525M16| 1
€ ‘ 54
LA ﬁDE z 70 ] Plocica 1
VBMM160404
Mikrometar
235 za spolja ‘
D 75-100 1
a\
185 Mikrometar zh
° -4/
T Ly, 581 o otvor 70-80 1
N 2/15
o -
N . Pomicno merilo
on 7 (0009 T | i e T 0-150 1
S 72N S0039 ; | P — /\
sg0ns 0039 | ki v AR
Y +0,020 | ; — 7’ -
Cones 2000 | “
. — ! - | S
T g SE NEIE
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egistn ST | 2 SN e
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e N = | T
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aleoplz. _ , | o
& ol 1730° 9
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opiic | | v | 153 .
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s s ) N G
j___,_. ‘_""T’.:‘:7\—:“L/_/ﬁ L %‘ Pz .
4 48 =130
: ' 3 | = i
41002 7, AT 002 1/ i
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Operaciyeki list
{za masinsku obradu dela)
Naoo iinaka dela CILINDAR 206 - 85052 : 1275791 : e12.-,-5-,«‘:,1
moracie 20 |2zl operacie Honovanije a1 sdassiabde
R.broj N |Va/Vo | Brdupiih| p t |Broj | Ident Sifra alata Kom.
2ah. OPIS ZAHVATA (o/min) | (m/min) |(hod/min.)| (bar) | (sec.) | zahv. | Sifra op3te kias. :;...
A1| Vreteno | ‘ A | DP - 0665646 3
Honovati cil. na grubo. 120 14.5 130 B | GP - 0665638 2
Ostaviti dodatak za fino od 28.2 1 | Hon glava 1
0,02 mm 8L75/80 -32
B2| Vreteno Il 14.5 Dijamantske beleg.| ¢
Honovati cil. na meru. 120 28.2 130 6 DH%’ /I:OS /M1
' - glava 1
145 2 | 10L75 / 80-31
Plato honovany — e
3| Plato anje 120 8.2 130 | 3 | 12 Dsamantske beteg. ;
D213 / 505 / M1
3 | Silic. belegia 5
A6J/KS
PMC 975 1
PAKOVANJE: E203321‘5
Komade pakovati EBXP 3415809 2
korpu po 66 kom. u redu. PMC Za upravnost
Max. broj redova u korpi je 9. 2033512 1
Izmedu redova stavijati medu- Eohini browevi
— plotu MP-12. Komade postav- 4MS m’ _ 1
ljati na povrsinu P. Br ki Cokic ]
WS 32741 -
Filter papir
NAPOMENA: 993792
1. Kontrolu vrsiti prema uputstvu U - 206 - 85050
2. Oznaku klase cilindra utisnuti na mestu ozna¢enom na
crteZzu gotovog dela.
3. Kona&nu meru kontrolisati nakon 3to se komad ohladi i
opere.
Broj regist.
Dat.kopir. .
R
_Broi kopie
A
2|a b ¢ d e aoam | P List 1
2 Razradio [14.03.2007 2 G4 -
= {Odobde | -4— - Listova | 1

Klasa cilindra | Cilindar @ D
2 /75.00
@ D % 0:005
| [0.03/100/P
£Y10.005

Utisnufi broj

U 206-85050

N
NANNNNNNNN

AT

Klase cilindra




Operacijski list | N | .
{za masinsku obradu dela) 1 1
»2naka dela CILINDAR 206 - 85052 - 1 e A0E | ata ’ ‘ Q/ 25/ 16/
S 5 [T STRUGANE PITLER [ ey o\ / 7
roj | ' i | Ident & Kom.
R bro OPIS ZAHVATA m?n mmo/:lin mfn/Omms;min z?,’v_ s": ma:at: o 1052
Stezni alat i '
;:\ Iz vertikalnog nosaca poravnat J1s00| 30| 224 [0.22 | 60 A 305484’?0 - ~
na grubo na L_83 5 | L=10. 5 27.331.3182 1 ~ A
Iz revolver glave obraditi NosaC nola 1 >[> - <]§
2 | skotenje5+1/30° |89 F|%0jon) S0 %ﬁﬁ ] SN Q
1
Iz krstastog nosada poravnati E% 1 +1
3 | cilindar na fino L= 83*01j 10 +05|'50/%9 60| 450 011 50 No:ébowm 1 o 4] 5
CTFPR 2525M16 Lo
Plodica ] o -3 —
_ TPGN 160308 H20 A S/
Pakovgyg: e ~ 25
FN 4382149 1 |
Komade pakovati u EBXP po66 kom. e
Max broj redova u korpi je 9. 2 o | P
lzmedu redova staviati medu plo¢u { [ N +0.1
MP-12. Komade i i =) 7.70
postaviiati na povrsinu P. 1 ; < :
. 1 z E L o 8350
.. , - A.C ' SR\
VERTIKALNI  KRSTASTI s [P T Ll
NOSAC NOSAC Nowdhotts —|
1 LT SPMA 120304 1 [710.04
: Pom. Merio
JusKT2.050x 150 | 1 3 16
A = — Mikrometar za Spok,. 1 \
| i ' +° 75 - 100 7,
i - A 8j | Aatzakontrohram| 'Ig %2
- 1234061
Broj regist | j 1 Komparater sat 1 j |
)_ L | T - "/; go
o REVOLVER : I o
NOSAG 7
" Broj kopie | MR M
1 T 3 /%
8350 1O Q 7004
— 11 | 1 '
_$. P
2 a b c e,i ” . Datum POfP'S List 1
£ °. AReiracdo ™ 13.03. 2007 o




Operacijski list

y . ~ (za masinsku obradu deia) o o
Naziv i oznaka dela CILINDAR 206 85052 - 1 STV T R
Broj i ib Klas. Sifra rad mesta red
cporacie 3] |32 operacie STRUGANJE 3740081 | biosint - 030
R.broj N S ) L Broj | ldent Sifra alata Kom.
zah. OPIS ZAHVATA (o/min) [ mm/o | broj | (mm) | zahv.|Sifra opéte kias. zu
A1 |Poravnati komad sa &ela i zadovoljiti A 3054848 1
L=10"°5 iLo75 250 | 0.15| 2 | 35 Nosaz =
o |Poravnati komad sadruge stranena | 250 | 0.15| 2 | 35 PSNR 2020 K12 | 1
L=83"*" Plodica )
3 |Obrada skosenja 5+1/30° 250 | R | 1| 5 | 1 SNMNP(‘;;aE 20408 ,
PTFNL 1616 H16 | 1
Plotica 1
N TNMA 160408
Nosat 1
PAKOVANJE: 2 PTFNR 2(_)20K16
Komade pakovati EBXP po66 kom. u redu. Max. bsoj redova u korpi je9. Plo¢ica 1
Izmedu redova stavijati meduplotu MP 12. TNMA 160408
O Komade postavijati na povrsinu P. Nosax
T i CSDPR 2525M12 | 1
T 1 1 3 =
AR SPMR 120004 | 1
_lis | Milcometarza | ,
©, 2 spoia 75 - 100
i Lo o Pomigno merilo -
z| i +0.5 1
= N 100 JUS KT2 050x1/50
'
X o o .
EEETI e /Y Y/
ET ' / /
} L- R 5 f11
() o
3roj regist. oQ
— o _]_ — _
~| o
)
. N D) 25
Dat.kopw. P
O I3
oo N
iroj kopije &
— [7)0.04
/70.04 E
o 7.5
830
N
%9 a c e [ Datum [ Potpis List 1
§ {Razradio |14 03 2007 |2 Gawnibwk - ;
ol [Odobsio | _ ;. /5 i




Operacijski list
(za masinsku obradu dela)
— . nt &i | ident difracrieda |
Nazivi oznaka dela Cilindar 206 - 85052 - 1 R ax &/
T i Busenie T
R.broj N N S ! L Broj | |dent $ifra alata om.
zah. OPIS ZAHVATA (o/min) | (mmvo) | broj | (mm) | zahv. | Sifra opste kias. z., \\
AN
A | Busiti 4 otvora @9 i upustiti 710 lo1e !l 1 | 16 GP- 3055209 | 1
1 | sko$enje 0.5/45°na @ 106 +0.2 ' A | DP-1203249 1
vodica 3055282 | 2
Stega 1021898 1
1 RB-1206952 4
Pomi¢no merilo 1
JUS KT2 050-150x1/50
/
PAKOVANJE :
Komade pakovati u EBXP po 66 kom.
u redu .Max. broj redova u korpi je 9.
Izmedu redova stavijati medu plo¢u
MP12.Komade postavijati na povrsinu P.
Broj regist.
Dat.kop. - .
N o @9
A B L ; 0
Broj kopie o o P <
o
& /]
2fa b c d e [ Datam | Pofpk List 1

PAARET A



y Operacijski list
(za maginsku obradu dela)
Naziv | oznaka dela Cilindar 206 - 85052 - 1 BT
@radie 40 Naziv operacie Buéenje ﬂ%}g“;m biosint 030
R.broj N S [ L |Broj | ldent Sifra alata
zah. OPIS ZAHVATA (o/min) | (mmyo) | broj | (mm) | zahv.{Sitra opste Kas. ;,,,
A | Busiti 4 otvora @9 i upustiti 710 lo.16| 1 | 16 TC - 3045143 | 1
1 | sko$enje 0.5/45°na @ 106 +0.2 ' GP- 3055209 | 1
DP-1203249 1
vodica 3055282 | 4
Prizma - 3045051| 2
Oslonac - KN
Desni nastavak 1
1236645
Levi nastavak 1
3044542
Stega 1021898 1
FB-1206952 4
Pomié&no merilo
US KT2 050-150x1/50] 1
PAKOVANJE :
Komade pakovati u EBXP po 66 kom.
u redu .Max. broj redova u korpi je 9.
Izmedu redova stavljati medu plocu
MP12.Komade postavijati na povrsinu P.
Broj regist.
RITAM KONTROLE
-:Dat'k p—n KONTROLOR RADNIK
f KT |uZO.| INT. | RED.BR.KOM.
400&
@la b c d e Datum Potpis List 1
g Razradio |14.03.2007.12 Gavri :
L Odobrio . [~ j/— / lstova 1
2065548 o

0.5/45°

D9




= Operacijski list
l {za maSinsku obradu dela)
- el Cilindar 206 - 85052 - 1 o e Al
orscin 50 |NAZV operace Struganje et | s % BVZ/
R broi N s | L |Broj |ldent ifra alata Kom.
zah.’ OPIS ZAHVATA (o/min) | (mm/o) | broj | (mm) | zahv.| Sifra opste kias. ‘;.«
iriti odli i otv A | Alat za struganje
A | Prosinti odliveni otvor na 560 |0.25| 2 | 88 TC - 3055407 | |
1 | D74 o -
Alat za struganje 1
i+ skodeni o 1214535
2 Obraqm skosenje od 15° do 560 | R 1 7
preénika @ 77 Nosat $ape
£3047321 1
Nosat Sape 1
3047354
Sapa3047388 |2
Stezna glava 2612 | 1 \
1 | Nosag plo¢ice 1
5 6160857 1
Plogica
3 | sPmR120308 | !
Pomi&no merilo 1
_ JUS KT2 050-150x1/50 N
N _ 3 ‘33
S S
PAKOVANJE :
Komade pakovati u EBXP po 66 kom.
u redu .Max. broj redova u korpi je 9.
Izmedu redova stavijati medu ploéu
k MP12.Komade postavljati na povr&inu P.
Broj regist.
]
Dat.kopir.
i 'y Sl
Broj kopij o
. e
:;'.'\)'" 7
UGk b o e Datum__{ Pols__J List 1
, o Razradio .[12.09.2007. 2 Gaviiont}
N q A v et | el i >LiSt°va 1

2065548
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Operacijski list

_(za madinsku obradu dela)

identSifradela ___ |ident difracreea

Naziv i oznaka dela CILINDAR 206 - 85052 - 1 2464506 ista
Broj ¥ i . R Kias. Sifra radmesta | Sred. i
coacip 60 |22 operack Fino struganje 3740065 | blosint - 030
R broj N S | L |Broj Ident 3ira alata Kom.
2ah. OPIS ZAHVATA (o/min) | (mmymin) | broj | (mm)| 2ahv. [ Skra opste Kas, oper.
-0.04 130 B
A1 |Fina obrada otvora @75 4 35 1 A | Alatzastruganje |
na oo oo 355 20 2959369
1 | Telo nosaca >
4900825
- PAKOVANJE: Ugradni dr2ac 2
Komade pakovati u EBXP. po PTFNR 12CA-16
66 kom. u redu. Ploc¢ica 2
Max. broj redova u korpi je 9. . TNMA 160404
) Izmedum redova staviati medu- 1
(D ploéu MP-12. Komade postav- Subitor za 975 1
N ljati na povrSinu P. Pneum.memi ¢ep 4
NAPOMENA: 8388308
Prsten
Pre postavijanja komada u stezni alat obavezno proSmirgiati 7909716 1
nalegajucu povrSinu i olistiti alat.
[E—
: Bl E
oL I
_— | [o.037100pp| HA/0.01
f o
SN Sl 38
-d ' N ; H _ _ _ _ =11
o ~
oiegst| . S
EEDEAINE
atkopi | |4 T
,5. G 4 ‘”.-' & ’
‘of kopile
p
NN
6
4 5 a b c d e Datsm Potpis List 1 ¥
L Razrado  [14 03 2007 |2.08 :
N Odobrio = Lstva | 1




12.5

3 e 1 os e
: Operacijski list 29
(za masinsku obradu dela)
iviozn Th idontSifradela | identditracite2a |
::Z oznaka dela | _ Cilindar 206 - 85052 - 1 2464506 — _ 268
aracie 70 |Naz operacie Busenje e sra00az | st 030
R broj N' S I L Broj | ldent $ifra alata Kom.
v OPIS ZAHVATA (o/min) | (mmvo) | broj | (mm) z:t)vlv Sifra opste Kias. o
A | Busiti 4 otvora @ 6.8 za navoj A | TC-3559705 | 1 TV,
1 | M8i upustiti @9 na 710 |0.16 | 1 | 16 /
dubini L= 2 mm. GP - 1203108 | 1 / u
DP - 1236611 1
Stega 1021898 | 1 |
1 | FB - 5880091 4
Pom. merilo 1
0-150 Z | /
Z 7
Z %
% %
7 | 7
7 A
7 %
PAKOVANJE :
Komade pakovati u EBXP po 66 kom.
u redu .Max. broj redova u korpije 9. P
Izmedu redova stavijati medu ploéu |
MP12.Komade postavljati na povrsinu P. 7 N
% S N
NAPOMEMA : . (29) ()
Kada se radi od odlivka 206 - 85052/1P ( 5 rebara ) ¥ '
koristiti FB - 6838080 .
Broj regist.
U é — — - -
Dat.kopir. e ' . @ y
v | | A ' ®\ N
“Hrorkome| Z : 2 9 Zo | \\
\.@ ©)
AN //
: 2la b c d e i Datum  |Potpls | List 1 /A
8 1Razradio®-|14.03.2007. |2 Gavopvic




Operacijski list

(za ruénu obradu)
Nazviomakadela  Glava cilindra 206 - 85052 - 1 [“roumse. enShackm
e 80 [Naziv operacie Ruéna obrada 04T
) . - Kom.
| oo T
A | UKoniti ostre ivice nastale predhodnim masinskim | A | uchapnesmo |
1 obradama. PFERD
, Glodalo
K-0618/3 1
R PFERD
Ruc':{li grebaé¢ 1
PAKOVANJE:
KM pakovati uevropsku M L
O boks paletu ( EBXP) po 66 kom. uredu. i oo i T
Max. broj redova u kowpi je 9. T
Izmedum redova staviati medu- T _ e
plo¢u MP-12. Komade postav- ' 4 T
§ati na povrsinu P. 2R 2T s D
I
O |
7 7
7 %
Dat kop. % / /
o , | -
-2, i Al / %L .
Broj kopie \ 222N/
T
A3 P
i
~ g[a b N e L Detm _ | Potpis List 1
5 loabio | - — [ Zeadl. | | !




Operacijski list

(za ruénu obradu)

Nazviomakadel  Gilindar 206 - 58052 - 1 DABAE | i
i 90 |NaZv operacie Ispitivanje Y ITRL
R broj Broj | ldent ifra alata Kom.
iy OPIS ZAHVATA zahv. [ Sia opéie Kas. P
‘1\ Ispitati hermetiénost pritiskom do 8 bar - a A | Uredaj 3906 | 1
1 | s g285677/75751 | 1
NAPOMENA:
Uredaj za ispitivanje 3906, sredstvo za ispitivanje
BIOSINT - D - 30 (5 % rastvor sa vodom ) {
O PAKOVANL.E :
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OPERACIJSKI LIST

(za madinsku obradu dela)
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OPERACIJSKI LIST

(z4 wagineky obradu dela)

Naziv i oznaska dcela

/(Z/,'ory'ao:o L06-85053

Identsifes dzla

Is7To

ldentiifra

(hLZa

Hiro] operaciic

79'75944

Nauiv ooperaije

-'u I(\ln

‘vozduh

Sred, za §u Jde, Wl

B
]

Sfruganje

R boi] OPIS FATV AL ! ' i By | Mderthfra el ‘“{;(‘f"
zahivate [ ‘ 'mn. 0j thro:) é.mm_i zhvits ntm optie klas Operavs
- | i
A | Obrodi?; ofvor mole -] : ’ :
' isnice no wolu ¢1,9 so | | A | 305289y i
f
prvim nozom, drug, noZ | 2000 | {00451 | 28 é 218487 i ¢
'dqje meru ¢/bfb‘ | KC - dISFE6 :
‘ ; -3 ; - subitor O-50 %
2 | Obrod/?/ oNor velire , pom. merilo :
sa so :
pesnice na <oty d399 l A ™ :
O’druglm NOZOM dob/fllzooo 0,045 1 25 i
+Q0 i :
meru 340 42 23 !' f
Lo
P : 's
] !
: i : i ;
! z
} i : : ; '
o o
§ o o |
' Lo I
£ ! i ; : i i : 4 :
¢ i i H i : ! i ;
- ' ! P P |
i | | ! L L L
‘ ; } i | | { | :
% ! ! H ! : ! B
1 ,
C a1 Podovanie:
; Komade pakovat, o mrezesiu korpw M- /Z Vals B4 kom. o recic.
5 . 7/ . L . P
; Merx . ér&/ redova « forsp/ JE 4. T zmedle redove staw Toerl
§ n)e()i/f,//’-‘/}f"(?_:_:‘u MM—‘¢2, KOMO e /00(:1( «;i/c.'/ z e oo s e
i

e e e A e 1

¥

T ET N N PR P
el I, i ] |

g0l 198 | i ! ‘
:1 TG ’Jﬂ | | ; ~

o b e

LT T LRI S e By MRyt Bl PA

i
|
!
g
;
!

6|

LIS F

[

811205

y

/5

e g
A




" ’___- S o
y = -
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Operacijski list

{za matinska obradu dela)
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Operacijski list
(za masinskn obradu dels)
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(za ma3insku obradu dela)
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OPERACIJSKI LIST
' ©  (za masinsku obradu dela) _
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Operacijski list

(za ma$insku obradu dela}

: - Tdentlil. deis  {KfentBt!. crieds:
4’ Nazlv | omaka dela Yepd;/s Kar p/oca 206-6’5051 305583 | /iia
s . 3L, rad, mesla} Sred ro l.\}.lut \l }
»X«¢ BrB operachle | yosiv operacile 3("(/90”_/8 ??4’01‘032 1 ~:
Red. o S . L Identfifrs slaix | Ko i
z':;x._ OP1S ZAHVAT A _(o/gin) (mmjo) | broj{ (mm) \z::; Sifra opie. kiasc o:eor ‘
nyem obraciits A | cetvoroparim; |
4 frfo%gg' hao' wkotul=113 | 280 | 925 | 1 | 50 g | St glave, T |
f i ' Tvde celusly 4
B | strugam obradii: ko- j LT
macl 590 ruge Strane 9gg | 005 |1 50 PRZAC ! r
2 | po rotu /= 8691 | MAXILOCK —P |
— 1 | M55CR2525 3
4) PAKOVAME ! | MR, Tz
’ P9 plocica |
Komade porovat) u E { -' L
mrezasty karpu MK1L | 8crMm120408]
PO 30 kom. u recdu .Max. i EN-Gm 35
broy redova u Korp // § . w7127 [
!2medu redova Stavia T PorTChHO
/ii(rezomeofgommzu é”//)a 2 { /ge’n/o ,
Somg fpestaviat | |l Juskrgaco i f
7’50)’1/5’0‘ ;
‘ t' .
| ;

Lot Yefisud

SRR R R TR

RITAM KONTR’OLE
KONTROLOR | RADNIK
KT [ uzo.[ INT. ! RED. ~é?e";\—5\2v_'§
’ 2 !ZZ’ Svaki 5 kor; ~*g
3
4 9
) B | 5
i
| 1
] l
© 210 ’ le i -w‘u i e Datam | Poipis { tam ; 1
gixafoxgele | 1! A Ramea. | 5 VTey | TR ———
5t Uearg, i Odoorio | By 961 | opp o] W0 !

REEITRR N



Operacijski list

(za masinsku obradu dela)

Nazivioznaka dela \yENT|LSKA PLOCA 206-85061

rmmmm_mmm._
6325583 ista

Broj
operacijs

40 Naziv operacije

Busenje

|Kias. §ira rad.mesta ]
3740156 emulgqaII

R.broj
2ah.

OPIS ZAHVATA

(o/min) | (mm/q) | broj | (mm)

Broj | ldent $ifra alata
zahv.| Sifra op#te Kas.

Kom
po
oper.

A1l

Busditi ¢etin otvora @9 na pre¢niku

710 | 0.16 | 1

16

TC - 8013146
A Js__ 1

PAKOVANJE:

Komade pakovati u mreZastu korpu

MK10 po 30 komada u redu, max 8 redova
Izmedu redova stavijati medu plo€u MM-12.
Komade oslanjati na povr$inu P.
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8013161

Oslonac
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1 | JUS KD3 022 1
-9.00 - HSS
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JUS KT2 050 1
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S ASTAV NTICA

R.br Naziv i oznaka Identsifra Kom Napomena
@D Kuciste 206-85051 )~ 1275833 1
(2. Kiipniaca 206-85053 1— 1275841 1
[32 Vratilo 206-85 001 - 1272350 1
(4.) | caura 206-85008 |~ 1272376 1
5. Lezaj IKL 6306 3264223 2
6. Podloska SRPS M.B2.110- B18 Fe/Zn5c 5735170 1
7. Navrtka SRPS ISO 8675 M18x1.5-6 Fe/Zn5c 2307528 1
8. Klin SRPS M.C2.050 5x7.5 Fe/Zn5¢ 5735188 1
9. | Zastitna Caura 50-1237 1261908 1
10. | Klip 511302 500 2 9216045 1
10.1 | Klip 5113025012 9216052 1 alternativa
10.2 | Klip 5113025022 9216060 1 alternativa
(1. ) cilindar 206-85 052 1 1275791 1
m Cilindar 206-85 052/1 V 6325682 1 alternativa
11.2 | Cilindar 206-85 052/2 6325690 1 alternativa
12. | Zaptivka 206-85 065 6325617 1
12.1 | Zaptivka ~__206-85085/45. \[é?ﬁ/;’\, /)f ? ""M 6325625 1 alternativa
13 )| Lamelastiverfl 20685062 7 O & ~5¢ O G 7| 6325591 1
14. | Zaptivka 206-87 013 2124279 1
/ 19. Glava cilindra 206-85 060 L/ 6325559 1
16. | Podloska SRPS M.B2.110 B8 Fe/Zn5¢ 2060630 12
17. | Vijak SRPS ISO 4014 M8x60 8.8 Fe/Zn5c 7086937 4
18. | Zaptivka 206-85 004 1272392 1
19/~‘ Zastitnik 73 F.$1.0470 1313006 1
(26. A Pokiopac 206-85204/1  \/ 1277334 | 1
\b2/1. Vijak SRPS ISO 4017 M8x18 8.8 Fe/Zn5c 3266236 4
22. | Zaptivka 50-1249 1266485 1
23. | Zastitnik 208 F.51..0470 1311687 2
24. | Vijak SRPS M.B1.261 M8x22 8.8 Fe/Zn5c 6040711 4
25. | Navrtka SRPS 1SO 4032 M8-6 Fe/Zn5c¢ 6045231 4
26. | Natpisna plo€ica 50-5108 1271659 1
27. | Zakivak 810 540 001 4 3723798 2
X Datum | Potpis Naziv 5
'e"x 2::3 JEDNOCILINDRICNI KOMPRESOR
dx Odob ident sifra 6325674 NGR | List
cx industrija hidraulike i pneumatike
X PRVA PETOLETKA F 1 11
= TRSTENIK S206-850501V
Sti | lzmena Datum | ime Sifra OK Zam. za
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